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Gratulujemy zakupu nowej maszyny firmy ROPA. Prosimy o dokfadnie zapoznanie
sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Instrukcja jest przeznaczona przede wszystkim dla
osoby kierujgcej maszyna. Instrukcja zawiera wszystkie dane wymagane dla bez-
piecznej obstugi maszyny, informuje o jej bezpiecznym uzytkowaniu oraz zawiera
wskazowki dotyczgce praktycznego zastosowania maszyny, jak i pomocy w nagtych
sytuacjach oraz czyszczenia maszyny. Konkretne wskazéwki dotyczgce bezpiecz-
nej pracy opierajg sie na obowigzujgcych w momencie przekazania do druku instruk-
Cji przepiséw bezpieczenstwa oraz zasad BHP. W przypadku pytan dotyczacych
maszyny, jej pracy lub zamawiania czesci zamiennych nalezy kontaktowac sie z naj-
blizszym przedstawicielem firmy ROPA lub bezposrednio z producentem:

ROPA Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH
Sittelsdorf 24
D-84097 Herrngiersdorf

Telefon serwis +49 - 87 85-96 01 203

Telefon czesci zamienne +49 - 87 85-96 01 202

Telefaks +49 — 87 85 — 566

Internet www.ropa-maschinenbau.de

E-Mail serwis Kundendienst@ropa-maschinenbau.de
E-Mail czesci zamienne Bestellung@ropa-maschinenbau.de

Wazne wskazowki

Oryginalne czesci zamienne firmy ROPA sg wykonane specjalnie z myslg o zaku-
pionej maszynie. Czesci spetniajg wysokie wymagania firmy ROPA odnosnie bez-
pieczenstwa i ich niezawodnosci. Producent przypomina, ze czesci lub akceso-

ria nieautoryzowane przez firme ROPA nie mogg by¢ stosowane w maszynach tej
firmy, w przeciwnym wypadku moze pogorszy¢ sie bezpieczenstwo oraz gotowos¢
do pracy zakupionej maszyny. Producent maszyny nie moze ponosi¢ odpowiedzial-
nosci za tego rodzaju zmiany. W przypadku samodzielnej przebudowy maszyny
traci sie wszelkie prawa gwarancyjne! Dodatkowo waznos$¢ moze utraci¢ deklara-
cja zgodnosci (znak CE) lub inne urzedowe zezwolenia. Dotyczy to takze usuwania
fabrycznie zamontowanych plomb lub pieczeci.

OSTRZEZENIE

Na skutek uzywania niefachowo zainstalowanych urzgdzen elektronicznych (np.
nadajniki radiowe lub inne urzadzenia, ktére emitujg promieniowanie elektromagne-
tyczne) moze dojs¢ w rzadkich przypadkach do powaznych zaktécen w podzespotach
elektronicznych zamontowanych w maszynie lub tez do nieprawidtowego dziatania
maszyny. W przypadku tego rodzaju zaktdécen moze dojs¢ do nagtego zatrzymania
maszyny lub wykonywania niepozgdanych funkcji.

W takich przypadkach nalezy bezzwtocznie wytgczy¢ zrodta zakidcen i zatrzymac
maszyne.

W razie potrzeby poinformowac firme ROPA lub najblizszy autoryzowany punkt
serwisowy firmy ROPA.

ROPA 15/ 554


http://www.ropa-maschinenbau.de
Kundendienst@ropa-maschinenbau.de
Bestellung@ropa-maschinenbau.de

Wstep

Producent zastrzega sobie wyraznie prawo do wprowadzania bez szczegdlnej
zapowiedzi zmian technicznych, ktére stuzg poprawie produkowanych przez niego
maszyn lub zwiekszajg ich standard bezpieczenstwa.

Wszystkie dane odnosnie kierunkéw zawarte w niniejszej instrukcji (z przodu, z
tytu, z prawej strony, z lewej strony) odnoszg sie do widoku w kierunku jazdy do
przodu. W przypadku sktadania zamdwien na czesci zamienne oraz pytan tech-
nicznych nalezy zawsze podawaé¢ numer fabryczny maszyny. Numer fabryczny jest
umieszczony na tabliczce znamionowej oraz na ramie pojazdu nad tabliczkg zna-
mionowa.

Wszelkie prace konserwacyjne i czyszczenie nalezy wykonywaé zgodnie z obowia-
zujgcymi przepisami. Nalezy doktadnie przestrzega¢ zalecen podanych w niniej-
szej instrukcji obstugi i pamieta¢ o odpowiednio wcze$niejszej wymianie czesci
eksploatacyjnych lub odpowiednio wczesnym przeprowadzeniu napraw. Maszyne
nalezy konserwowac lub uruchamia¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Zwraca¢ uwage na niespodziewane dzwigki i zleca¢ natychmiastowe ich usuwa-
nie przed ponownym uruchomieniem maszyny, poniewaz w przeciwnym wypadku
moze dojs¢ do powaznych uszkodzen maszyny lub drogich napraw.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw ruchu drogowego oraz aktualnych
przepiséw BHP.

Co najmniej jeden egzemplarz niniejszej instrukcji obstugi musi by¢ zawsze do dys-
pozycji autoryzowanego personelu i to przez caty czas istnienia maszyny. Nalezy
zadbac¢ o to, aby instrukcja obstugi przekazana byta - np. w przypadku sprzedazy
maszyny - wraz z maszyna.

Zwracamy uwage na fakt, ze wszelkie szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zalecenh podanych w niniejszej instrukcji obstugi lub tez na skutek niepetnego stoso-
wania sie do nich, nie sg objete gwarancja i nie sg pokrywane z tytutu rekojmi. Cho-
ciaz niniejszy podrecznik jest doktadng instrukcjg obstugi, to we wlasnym interesie
nalezy zapoznac sie dokfadnie i bez pospiechu z obstugg catej maszyny.

WSKAZOWKA

Ta instrukcja obstugi zostata opracowana z uwzglednieniem rozporzgdzenia UE
1322/2014 oraz normy ISO 3600:2015.
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Tabliczka znamionowa i wazne dane

1.1 Tabliczka znamionowa i wazne dane
Tabliczka znamionowa (1) maszyny do numeru fabrycznego 2H0063 znajduje sie na
przednim stojaku zasobnika, pod numerem fabrycznym (2).
Tabliczka znamionowa (3) maszyny od numeru fabrycznego 2H0064 znajduje sie na
przednim stojaku zasobnika, powyzej numeru fabrycznego (4).
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Tabliczka znamionowa i wazne dane

Prosze wpisac na ponizszej ilustracji tabliczki znamionowej dane Panstwa maszyny.
Te dane przydadzg sie podczas zamawiania czesci zamiennych.

ROPA
C € Maschinenbau GmbH

Sittelsdorf 24 « D-84097 Herrngiersdorf » Tel. +49 (0) 8785/9601-0 » Fax +49 {0} 8785/566

Fahrz. -Typ |

Fabr. Nr.

Zul. Gesamt-Gewicht Zul. Achslast 1
Zul. Anhangelast _ Zul. Achslast2_
zu. stitzlast [N | 2u. Achsiast 3 [N o @

zul. Achslast 4 [ NN < |

Tabliczka znamionowa do roku prod. 2020

)
Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH
Sittelsdorf 24 - 84097 Herrngiersdorf
Tel.: +49 (0) 8785/9601-0
Maschine: |
Fabr. Nr.:

Tabliczka znamionowa rok prod. 2021

18 / 554 ROPA



Wstep
Numery seryjne sekcji podbierajgcych

O
Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH
Sittelsdorf 24 - 84097 Herrngiersdorf
Tel.: +49 (0) 8785/9601-0

A-2 I kg
| -
| Fabr. Nr.: |

Tabliczka znamionowa od roku prod. 2022

1.2 Numery seryjne sekcji podbierajacych

Numer seryjny (1) we wszystkich wariantach sekcji podbierajgcej od roku produkc;ji
2019 znajduje sie zawsze w prawej gérnej czesci sekcji podbierajgcej patrzac w kie-
runku jazdy.

Przyktad sekcji podbierajgcej redlin w Keiler 2
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Deklaracja zgodnoéci

1.3

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci jest czescig oddzielnej dokumentacji i zostanie przekazana przy
dostawie maszyny.

Oznakowanie CE jest integralng czescig tabliczki znamionowe;j.

g ROPA

EG-Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, 1. A

Hersteller:
ROPA Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH
Sittelsdorf 24
DE - 84097 Hermgiersdorf

In der Gemeinschaft ansissige Person, die bevollmichtigt ist,
die relevanten technischen Unterlagen zusammenzustellen:

Alexander Daller

ROPA Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH
Sittelsdorf 24

DE - 84087 Herrngiersdorf

Beschreibung und Identifizierung der Maschine:

Produkt: gezogener Kartoffelroder

Typ: RKA und RKB

Handelsbezeichnung: Keiler 1, Keiler 2 und Keiler 2 Classic

Modell: ROPA Keiler

Funktion: Reoden von Kartoffeln und dhnlichen Feldfrichten.

Entladen der gerodeten Feldfrichte auf ein Abfuhrfahrzeug oder als Miete am Feld.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die Maschine allen einschligigen Bestimmungen
der folgenden EG-Richtlinien bzw. Verordnungen entspricht:

2006/42/EG Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17, Mai 2006
{ber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neuf ng)
Vergffentlicht in L 157/24 vom 09.06.2006

Ort:  Sittelsdorf Datum:  25.03.2021

e ™\

i e cpten
- Ad
=
Name und Position im Unternehmen: Hermann Paintner
Geschaftsfuhrer

7
Unterschrift:
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Poszerzona dokumentacja

1.4

1.4.1

Poszerzona dokumentacja

Poza niniejszg dokumentacjg znaczenie majg rowniez inne dokumenty, jak np.

Dokumentacja poddostawcow
Schematy

Instrukcje obstugi poddostawcow/zakupione podzespoty i czesci

Instrukcje obstugi zakupionych podzespotéw i czesci sg oddzielnie dotgczone do
dokumentacji technicznej i muszg by¢ przestrzegane. Wymienione sg tu rowniez
opcjonalne komponenty.

Dostawca Komponent Opis

Mdaller Elektronik ROPA terminal traktora Instrukcja montazu i
standard obstugi BASIC Terminal

Muller Elektronik ROPA terminal traktora Instrukcja montazu i
touch obstugi TOUCH800

Walterscheid Waty przegubowe Instrukcja obstugi watow

przegubowych

BEKA-MAX Ukfad centralnego smaro- | Instrukcja obstugi pompy

wania elektrycznej

ROPA

21/554



Bezpieczenstwo

22 /554 ROPA



Bezpieczenstwo

2 Bezpieczenstwo

ROPA 23/ 554



Bezpieczenstwo

24 /554 ROPA
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Obowigzki uzytkownika maszyny

2.1

2.2

Uwagi ogodlne

Niniejsza maszyna zbudowana jest zgodnie z aktualnym stanem techniki, a jej bezpie-
czenstwo zostato sprawdzone.

Maszyna jest zgodna z normami CE i odpowiada wytycznym Unii Europejskiej o wol-
nym obrocie towaréw wewnatrz Unii Europejskiej lub Europejskiej Wspodlnoty Gospo-
darczej.

Zmiany w maszynie mogg by¢ przeprowadzanie tylko za pozwoleniem producenta,
W przeciwnym razie gwarancja traci swojg waznos¢. Ponadto mozna utraci¢ dopusz-
czenie do ruchu, a inne dopuszczenia maszyny mogg utraci¢ waznosc. Nalezy Scisle
przestrzegaé¢ dotgczonej instrukciji obstugi. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za szkody spowodowane nieprawidtowym obchodzeniem sie z maszyng, uzytkowa-
niem niezgodnym z przeznaczeniem, nieprawidtowym lub niefachowym uruchomie-
niem lub niewystarczajgca konserwacjg i pielegnacijg przez klienta. Podczas eksplo-
atacji maszyny nalezy zadba¢ o to, aby maszyna byta uzywana tylko w technicznie
nienagannym stanie, ze swiadomoscig zagrozen.

Obowiazki uzytkownika maszyny

Wiasciciel maszyny, ktéry korzysta z maszyny lub osoba przez niego upowazniona,
jest zobowigzany:
do przestrzegania obowigzujgcych europejskich i krajowych przepiséw BHP.
do pouczenia kierowcy maszyny odnosnie spoczywajgcych na nim obowigzkow
dotyczgcych bezpiecznego kierowania maszyng w ruchu drogowym. Powyzsze
informacje nalezy przekazywac¢ za kazdym razem przed rozpoczeciem kazdego
sezonu. Pouczenie nalezy potwierdzi¢ podpisem wiasciciela maszyny oraz pouczo-
nego kierowcy maszyny. Wiasciciel ma obowigzek przechowywania ztozonych
podpiséw przez okres przynajmniej 1 roku.
do przeszkolenia kierowcow maszyny przed pierwszym uzyciem w obstudze lub w
bezpiecznym obchodzeniu sie z maszyna.

Druki pouczenia znajdujg sie w rozdziale 9 niniejszej instrukcji obstugi (potwierdze-
nie pouczenia kierowcy maszyny). W razie potrzeby skopiowac je przed ich wypetnie-
niem.

ROPA
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2.3

Ogodlne symbole i wskazéwki

W niniejszej instrukcji obstugi dotyczacej bezpieczenstwa uzyto ponizszych symboli i
wskazowek. Ostrzegajg one przed mozliwymi obrazeniami oséb lub szkodami mate-
rialnymi lub tez stanowig wskazéwki utatwiajgce prace.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ten symbol ostrzega przed bezposrednio grozgcymi sytuacjami niebezpiecznymi,
ktére mogg prowadzi¢ do smierci lub bardzo powaznych obrazeh ciata. Takie niebez-
pieczenstwo moze pojawic sie zawsze wtedy, kiedy uzytkownik maszyny nie bedzie
przestrzegat zalecehh odnosnie obstugi i pracy z maszyng lub tez bedzie je przestrze-
gac niedoktadnie.

OSTRZEZENIE

Ten symbol ostrzega przed mozliwg niebezpieczng sytuacjg, ktéra moze prowadzic¢
do powaznych obrazenh ciata lub nawet do smierci. Takie niebezpieczenstwo moze
pojawi¢ sie zawsze wtedy, kiedy uzytkownik maszyny nie bedzie przestrzegat zalecen
odnosnie obstugi i pracy z maszyna lub tez bedzie je przestrzegac niedoktadnie.

OSTROZNIE

Ten symbol ostrzega przed mozliwo$cig wystgpienia niebezpiecznych sytuacji, ktére
mogqg prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata oraz innych powaznych szkdd mate-
rialnych. Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze prowadzi¢ do utraty gwaranciji.
Takie niebezpieczenstwo moze pojawi¢ sie zawsze wtedy, kiedy uzytkownik maszyny
nie bedzie przestrzegat zalecen odnos$nie obstugi i pracy z maszyng lub tez bedzie je
przestrzegac niedoktadnie.

UWAGA

Ten symbol ostrzega przed mozliwoscig wystgpienia niebezpiecznych sytuacji, ktére
mogqg prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata oraz innych powaznych szkdd mate-
rialnych. Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze prowadzi¢ do utraty gwaranciji.
Takie niebezpieczenstwo moze pojawi¢ sie zawsze wtedy, kiedy uzytkownik maszyny
nie bedzie przestrzegat zalecen odnos$nie obstugi i pracy z maszyng lub tez bedzie je
przestrzegac niedoktadnie.

WSKAZOWKA

Ten symbol zwraca uwage na szczegdlne cechy. W ten sposéb mozna utatwi¢ sobie
prace.

Numery pozyciji
Numery pozycji w ilustracjach znajdujg sie w nawiasach (1) i sg pogrubione.

Sposéb postepowania

Zdefiniowane kroki postepowania utatwig Panstwu wiasciwe i bezpieczne uzytkowanie
urzgdzenia.
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Symbole bezpieczenstwa

Symbole bezpieczenstwa pokazujg w sposéb graficzny zrddta zagrozen.

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

Niniejszy znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynno$ciami, ktére zawierajg
wiele przyczyn prowadzgcych do zagrozen.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym

Niniejszy znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, przy ktérych ist-
nieje niebezpieczenstwo porazenia prgdem, ewentualnie z skutkiem smiertelnym.

Ostrzezenie przed obracajacymi sie otwartymi pasami

Niniejszy znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, przy ktoérych ist-
niejg zagrozenia spowodowane pracujgcymi i odkrytymi pasami lub tancuchami, ewen-
tualnie z skutkiem $miertelnym.

Ostrzezenie przed goracymi powierzchniami i goragcymi ptynami

Niniejszy znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, ktérym towarzy-
Szy zagrozenie gorgcymi powierzchniami i gorgcymi ptynami.

> B> b

Ostrzezenie przed grozba eksplozji w zakresie akumulatoréw

Niniejszy znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, przy ktérych ist-
niejg zagrozenia spowodowane zrgcymi ptynami lub gazami.

Ostrzezenie przed mozliwoscia upadku

Niniejszy znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, ktérym towarzy-
szy zagrozenie upadkiem, ewentualnie z skutkiem $Smiertelnym.

Ostrzezenie przed polami magnetycznymi

Niniejszy znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, ktérym towarzy-
szy zagrozenie polami/zakiéceniami elektromagnetycznymi.

Ostrzezenie przed zmiazdzeniem

Niniejszy znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, ktérym towarzy-
szy zagrozenie zmiazdzeniem, ewentualnie z skutkiem $miertelnym.

Ostrzezenie przed zmiazdzeniem

Niniejszy znak ostrzegawczy umieszczony jest przed czynnosciami, ktérym towarzy-
szy zagrozenie zmiazdzeniem, ewentualnie z skutkiem smiertelnym.

PN
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Uzycie zgodne z przeznaczeniem

2.4

2.41

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona wytacznie:

do kopania ziemniakéw i podobnych roslin okopowych.

do odktadania wyorywanych roslin okopowych na kopcu bezposrednio na skraju
pola, do wytadowywania wyorywanych roslin okopowych na stojgcy obok maszyny
pojazd towarzyszacy w przypadku zasobnika lub do wytadowywania wyorywanych
roslin na jadacy obok maszyny pojazd towarzyszgcy w przypadku zasobnika prze-
tadunkowego.

Do uzycia zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez poruszanie si¢ maszyng po
drogach publicznych w ramach obowigzujgcych przepiséw kodeksu drogowego. Do
tego zakresu nalezy zaréwno jazda do przodu, jak i jazda do tylu. Kazde inne uzy-
cie maszyny jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem i tym samym jest zabro-
nione.

Przewidywalne uzycie niezgodne z przeznaczeniem:

Informujemy stanowczo réwniez o tym, ze maszyna nie stuzy do transportowania osob
badz transportowania jakichkolwiek ciezaréw oraz jakichkolwiek innych fadunkéw.
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2.5

Strefa zagrozenia

Strefa zagrozenia maszyny bunkrowej

Strefa zagrozenia maszyny przetadunkowej

Przebywanie w trakcie pracy maszyny w strefie zagrozenia jest wzbronione. W razie
niebezpieczenstwa obstugujgcy ma obowigzek bezzwlocznego wytgczenia maszyny
i wezwania do opuszczenia niebezpiecznego obszaru. Maszyne wolno uruchomié
ponownie dopiero w momencie, kiedy w strefie zagrozenia nikogo nie bedzie.

Osoby, ktére chca zblizy¢ sie do maszyny podczas jej eksploatacji, muszg wyraz-

nie przekaza¢ swoj zamiar operatorowi (np. wotajac lub dajgc uzgodniony wcze-

$niej znak rekg), aby unikng¢ nieporozumien. W trakcie kopania strefg zagrozenia

sg pasy z lewej i prawej strony w odlegtosci szesciu metréw od krawedzi zewnetrz-
nych maszyny, 50 metréw przed maszyng i 10 metréw za maszyng. Po wejsciu osoby
trzeciej do tej strefy nalezy bezzwiocznie wylgczy¢ maszyne i wezwac tg osobe do
natychmiastowego jej opuszczenia. Maszyne wolno uruchomié ponownie dopiero w
momencie, kiedy w strefie zagrozenia nikogo nie bedzie.

Personelowi zatrudnionemu przy selekcji plonu zabrania sie opuszczania stanowiska
selekcyjnego, gdy traktor jest wigczony. Osoby, ktére chcag zejs¢ z maszyny, muszag
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wyraznie przekaza¢ swoéj zamiar operatorowi (np. wotajgc lub dajgc uzgodniony wcze-
$niej znak rekg), aby unikngé nieporozumien.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Osoby przebywajace w strefie zagrozenia sg narazone na odniesienie bardzo
powaznych obrazen ze smiercig wiacznie.

Obstugujacy jest zobowigzany do natychmiastowego zatrzymania maszyny
wytgcznikiem awaryjnym, jezeli tylko w strefie pojawig sie jakies osoby lub zwie-
rzeta, lub kiedy przedostang sie do niego obce przedmioty.

Zabrania sie recznego zbierania bulw, ktore nie zostaty zebrane przez maszyne,
dopoki maszyna nie zostanie wytgczona.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy wytgczyé
silnik traktora i wyciggna¢ ze stacyjki kluczyk.

Prosze koniecznie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi i przestrzegaé wskazoé-
wek odnosnie bezpieczenstwa.

Przy tych czynnosciach dochodzito w przesziosci do ciezkich wypadkdw. Przeby-
wanie pod podniesionymi elementami maszyny lub w obrebie pracy wychylajgcych
sie czesci maszyny jest bardzo niebezpieczne i dlatego tez zabronione.

WSKAZOWKA

Uzytkownik maszyny powinien poinformowac wszystkie osoby obecne podczas
kopania o mozliwych zagrozeniach. Do tego celu stuzg wskazowki znajdujgce sie w
zatgczniku. Strone ze wskazowkami nalezy w razie potrzeby skopiowac i wreczy¢
zainteresowanym. Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz jako ochrona przed mozliwymi
roszczeniami regresywnymi odbiér arkusza nalezy potwierdzi¢ pisemnie przez odbie-
rajacych.

Wszystkie miejsca, ktére stanowig mozliwe zrédto zagrozen, sg oznakowane dodat-
kowe odpowiednimi naklejkami (piktogramami). Piktogramy wskazujg na mozliwe
zagrozenia. Stanowig one czes¢ instrukcji obstugi. Naklejki muszg by¢ czyste i czy-
telne. Naklejki dotyczgce bezpieczenstwa, ktére sg uszkodzone lub sg nieczytelne,
nalezy bezzwiocznie wymieni¢ na nowe. Znaczenie piktograméw podano na nastep-
nej stronie. Dodatkowo przy kazdym piktogramie znajduje sie szesciocyfrowy lub dzie-
wigciocyfrowy numer. Jest to numer artykutu do zamawiania firmy ROPA. Dany pikto-
gram mozna zamoéwi¢ u producenta podajac znajdujgcy sie pod nim numer.
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2.6 Naklejki bezpieczernstwa na maszynie

AR AW AR SEN

Maszyna zasobnikowa Widok z tytu z prawej strony
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Maszyna przetadunkowa widok z tytu z prawej strony
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s

355044900

Dociggna¢ sruby kot
zgodnie z planem.

355045100

Przed przystgpieniem do
prac konserwacyjnych

i napraw wytgczy¢ sil-
nik i wyciggng¢ kluczyk
ze stacyjki. Przeczytac
instrukcje i stosowac sie
do wskazéwek bezpie-
czenstwa.

355045300

Zagrozenie przez obra-
cajgce sie czesci. Nigdy
nie dotykac¢ i nie zbliza¢

sie do pracujgcych tahcu-

chow i walcow. Ryzyko
wciggniecia ubran lub
czesci ciata. Nie otwie-
ra¢ zabezpieczeh ani nie
zdejmowac ich w trakcie

pracy.

355045600

Uwaga - miejsce wcig-
gania rolki teciny! Nigdy
nie dotykac i nie zbli-
zac sie do rolki wcigga-
nia teciny podczas pracy
maszyny. Ryzyko wcig-
gniecia ubran lub czesci
ciata.

355046000

Uwaga - zagrozenie
zmiazdzeniem, zacho-
wac odpowiedni odstep!
Nie nalezy nigdy przeby-
wac pod tym elementem
budowy.

355045000

Przed uruchomieniem
maszyny przeczytac
instrukcje obstugi i sto-
sowac sie do wszystkich
wskazowek bezpieczen-
stwa.

42

355008000

Niebezpieczenstwo
wybuchu. Zbiornik ci$nie-

— nia znajduje sie pod bar-
dzo wysokim cisnieniem.
Demontaz i naprawa
wytgcznie wg zalecen
podanych w instrukgciji.

A

355045400

Uwaga - mozliwos¢ zra-
nienia! Nigdy nie wcho-
dzi¢ przed lub pod kroje
tarczowe.

355056700

Przestrzegac dopusz-
czalnych obrotéw i kie-
runku poruszania sie
watu odbioru mocy!

max.
1000 1/min

AR

355046100

Uwaga - zagrozenie
zmiazdzeniem, zachowac
odpowiedni odstep! Nie
dotykac niczego w tym
obszarze, obracajgce sie
elementy.

ROPA
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®=
OC

olfenas Systerm

OF]

CC/LS

geschiossenes Systerm

355046300

Uwaga, nigdy nie wcho-
dzi¢ pod tasme oproz-
niania zasobnika! Zagro-
zenie przez opadajgcy
zasobnik. Nie wchodzié
nigdy do obszaru niebez-
piecznego z podniesio-
nym i niezabezpieczonym
zasobnikiem.

>@)«

-
355074000_A20

bar

355046400

p
Uwaga, prawidtowo usta- 2 8
wic€ $rubg nastawczg na | p
7-krotnym bloku LVS! h

Pozycja OC przytacze

traktora na urzadzenie

sterujgce, pozycja CC/LS

przytacze traktora

poprzez LS.

355006800

Zagrozenie przez prad
elektryczny! Zachowac
bezpieczny odstep do
przewodow wysokiego
napiecia.

355006400

Zagrozenie wskutek nie-
zamierzonego odjechania
maszyny. Przed odsta-
wieniem zabezpieczy¢
pojazd przed niezamie-
rzonym odjechaniem
podkfadajgc pod kota
kliny.

355046900

Przy odstawianiu
maszyny zaciggngc¢
hamulec postojowy i
zwolni¢ go przed przysta-
pieniem do jazdy.

355074000

Uwaga: cisnienie w opo-
nach musi by¢ utrzymy-
wane na poziomie 2,8
bara.

355045200

Wchodzenie i schodzenie
podczas jazdy jest zabro-
nione! Wchodzi¢ i scho-
dzi¢ z maszyny na polu
nalezy tylko przy catko-
wicie unieruchomione;j
maszynie.

34 /554

ROPA



Bezpieczenstwo
Bezpieczenstwo i ochrona zdrowia

2.7

Bezpieczenstwo i ochrona zdrowia

W celu zmniejszenia ryzyka obrazen u oséb i/lub szkéd materialnych nalezy doktad-
nie przestrzegac¢ ponizszych postanowien i przepiséw. Dodatkowo nalezy bezwzgled-
nie przestrzegac lokalnie obowigzujgcych przepiséw i postanowien w odniesieniu do
bezpieczenstwa pracy i bezpiecznego obchodzenia sie roboczymi maszynami ciggnio-
nymi. Kazda osoba pracujgca z maszyng musi ze wzgledow bezpieczenstwa przeczy-
ta¢ i zrozumie¢ niniejszg instrukcje obstugi. Ponadto nalezy go przeszkoli¢ z zakresu
odnosnych przepisow BHP.

Aby bezpiecznie eksploatowa¢ maszyne nalezy koniecznie przestrzega¢ odnosnych
panstwowych przepiséw ochrony zdrowia, BHP lub réwnowaznych dla niniejszych
przepiséw panstwowych przepisow BHP w innych panstwach cztonkowskich Unii
Europejskiej lub innych panstw objetych umowg o Wspdlnej Przestrzeni Gospodar-
czej.

Uzytkownik jest zobowigzany do nieodptatnego udostepnienia osobie obstugujacej
maszyne obowigzujgcych przepiséw w ich aktualnej wersiji.

Maszyne wolno uzytkowaé¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem przy uwzgled-
nieniu zalecen podanych w niniejszej instrukcji obstugi.

Maszyne nalezy uzywac w taki sposob, aby w kazdym momencie byta zagwaranto-
wana jej stabilnosé.

Maszyna nie powinna pracowa¢ w zamknietych pomieszczeniach.

Nie wolno wytgczac¢ lub w niedozwolony sposob wptywaé na dziatanie elementéw
obstugi i elementéw nastawczych maszyny.
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Postepowanie w razie wypadku

2.8

2.9

2.10

Wymagania wobec personelu obstugujacego i
przeprowadzajgcego prace konserwacyjne

Samodzielnie prowadzi¢ maszyne i wykonywac prace konserwacyjne mogg wytacznie
osoby, ktére sg petnoletnie i ktére:

posiadajg wymagane i wazne prawo jazdy (w przypadku jazdy po drogach publicz-
nych),

nie znajdujg sie pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw, zmniejszajgcych
w jakikolwiek sposéb zdolnos¢ reakcji kierowcy maszyny i ktére swojg zdolnos¢ do
pracy udowodnity gtbwnemu uzytkownikowi maszyny,

zostaly pouczone przez gtéwnego uzytkownika maszyny o ich obowigzkach bez-
piecznego odniesieniu do bezpiecznego kierowania maszyna,

zostaly pouczone przez gtéwnego uzytkownika maszyny odnosnie obowigzkéw
spoczywajgcych na kierowcy, dotyczacych bezpiecznego kierowania maszyng w
ruchu drogowym,

dobrze znajg miejsce pracy i mozna po nich oczekiwaé, ze powierzone im zadania
wykonajg dobrze i

sg do tego upowaznione przez gtdwnego uzytkownika maszyny.

Personel obstugujgcy musi przeczyta¢ w catosci i zrozumie¢ instrukcje obstugi
maszyny.

Wszystkie prace konserwacyjne, w stosunku do ktérych obstugujagcy maszyne nie ma
wyraznego upowaznienia, mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez wyznaczony
lub odpowiednio przeszkolony personel serwisowy. Wszelkie czynnosci mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez osoby, ktdre zostaty wyraznie do tego upowaznione
przez firme ROPA. W przypadku watpliwosci, czy mozna dang czynnos¢ wykonac
samodzielnie bez ryzyka, nalezy skontaktowac sie z producentem.

WSKAZOWKA

Druki potwierdzajgce przeszkolenie i pouczenie odnosnie bezpiecznej pracy dla per-
sonelu obstugujgcego i wykonujgcego prace konserwacyjne sg dotgczone do niniej-
szej instrukcji obstugi. W razie potrzeby skopiowac je przed ich wypetnieniem.

Uzywanie drabinki

Ze wzgledow bezpieczenstwa na drabinke do wchodzenia nalezy wchodzi¢ tak, aby
twarz byta skierowana w strone maszyny. Podczas wchodzenia i schodzenia zawsze
trzymacé obiema rekami poreczy i podczas korzystania z drabinki zawsze mocno trzy-
mac sie poreczy.

Znajdujgcy sie na géornym koncu drabinki patgk bezpieczenstwa stuzy jako zabezpie-
czenie przed upadkiem. Zwréci¢ koniecznie uwage, aby patak byt zawsze zamkniety i
w zadnym wypadku nie byt zablokowany. Ze wzgledéw bezpieczenstwa patak ten nie
moze by¢ stale otwarty.

Wchodzenie na maszyne i schodzenie z niej jest dozwolone tylko podczas postoju.
Przy tym nalezy zwrdci¢ uwage na twardos¢ podtoza.

Postepowanie w razie wypadku

W razie wypadkow z obrazeniami u oséb nalezy maszyne bezzwtocznie wytgczyc.
Kiedy bedzie to potrzebne przeprowadzic¢ niezbedne czynnosci zwigzane z pierwszg
pomoca, wezwacé pomoc medyczng i ewentualnie poinformowac najblizszego dostep-
nego przetozonego.
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Bezpieczenstwo
Zagrozenia spowodowane wptywami elektromagnetycznymi

2.1

212

213

2.14

Postepowanie z czesciami, paliwami i Srodkami pracy

Podczas obchodzenia sie z paliwami i materiatami pomocniczymi nalezy zawsze
nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne, ktére zapobiegnie mozliwemu kontaktowi z
tymi materiatami lub taki kontakt zminimalizuje.

Uszkodzone, wymontowane stare czesci nalezy zbiera¢ i sortowa¢ wg rodzaju
materiatu i dostarczy¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacja.

Pozostatosci olejow, ttuszczy, rozpuszczalnikow oraz srodkéw czyszczacych
nalezy zebrac i przechowywaé¢ w sposob bezpieczny i przyjazny dla srodowiska do
odpowiednich i zgodnych z przepisami zbiornikach i utylizowaé w sposob przyjazny
dla srodowiska zgodnie z obowigzujgcymi miejscowymi przepisami.

Pozostale zagrozenia

Pozostate zagrozenia to zagrozenia specjalne, ktérych nie da sie wyeliminowac
pomimo bezpiecznej konstrukcji. Te pozostate zagrozenia nie sg jawnie rozpozna-
walne i mogg stanowi¢ zrodto mozliwych obrazen lub zagrozenia dla zdrowia.

Jesli wystgpig pozostate zagrozenia, nalezy natychmiast przerwac eksploatacje
maszyny i ew. poinformowac przetozonego, ktéry odpowiada za maszyne. Podejmie
on dalsze decyzje i niezbedne dziatania, aby usung¢ zagrozenie, ktére sie pojawito. W
razie potrzeby poinformowaé producenta maszyny.

Zagrozenia na skutek wplywéw mechanicznych

NIEBEZPIECZENSTWO!

W trakcie pracy maszyny istnieje zagrozenie zycia przez odkryte, obracajace sie
czesci maszyny (wat Kardana, waly, walce, tasmy i tancuchy transportowe...)
oraz wiszace podzespoty.

Obracajgce sie czesci oraz odrywajgce sie elementy maszyny mogg prowadzi¢ do
bardzo powaznych obrazeh: zgniecen, oderwania czes$ci ciata oraz ztamania kosci.
Te obrazenia moga w szczegdlnie ciezkich przypadkach prowadzi¢ do smierci. W
trakcie kopania w obszarze przed maszyng istnieje najwyzsze zagrozenie zycia przez
wyrzucane kamienie lub inne ciata obce (np. wylatujgce metalowe czeéci).

— Ochrona przed tymi zagrozeniami polega na zachowaniu wystarczajgcego bez-
piecznego odstepu, na statym zachowywaniu ostroznosci oraz poprzez noszenie
odpowiedniego ubrania ochronnego.

Zagrozenia spowodowane wptywami elektromagnetycznymi

OSTRZEZENIE

Podczas pracy maszyng istnieje ryzyko nieprzewidzianych ruchéw maszyny z
powodu zewnetrznych wplywéw elektromagnetycznych.

— Utrzymywa¢ urzgdzenia, ktére mogg powodowac zaktécenia, takie jak telefony
komdrkowe lub magnesy, z daleka od uktadow elektronicznych maszyny.

— Nigdy nie uzywa¢ magnesu do mocowania elementéw obstugi w kabinie ciggnika.

— Przestrzegaé bezpiecznej odlegtosci, np. do masztéw radiowych lub linii napo-
wietrznych.

Terminale i elementy obstugi uzywane przez Ropa sg testowane pod katem kompaty-
bilnosci elektromagnetycznej (EMV) zgodnie z normg DIN EN ISO 14982.

ROPA
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Bezpieczenstwo
Zagrozenia przez ukfad elektryczny

215 Zagrozenia przez uktad elektryczny

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo dla zycia spowodowane przez napiecie elektryczne.

Kable i inne elementy sg pod napieciem elektrycznym. Istnieje ryzyko porazen z skut-
kiem Smiertelnym. Ztgcza elektryczne sg pod napieciem nawet po wytgczeniu.

— Prace w ukfadzie elektrycznym maszyny wykonywane mogg by¢ wytgcznie przez
wyksztatconych elektrykdw.

— Nalezy regularnie kontrolowac¢ uktad elektryczny: luznie potgczenia nalezy wzmoc-
ni¢ a uszkodzone przewody elektryczne i kable natychmiast wymienic.

Podczas prac przy uktadzie elektrycznym istnieje zagrozenie poprzez:

Bezposredni kontakt z przewodzgcymi prad elementami lub czesciami, ktére ze
wzgledu na usterki przewodzg prad elektryczny.

Przez natadowane elektrostatycznie cze$ci.

Podczas prac przy przewodzacymi prad elementach, przewodach lub kablach
konieczna jest obecnos¢ drugiej osoby, ktéra w przypadku wypadku potrafi odtg-
czy¢ wtyk ISOBUS prowadzacy do traktora.

Nigdy nie czysci¢ elementéw elektrycznych wodg lub podobnymi ptynami.

Nie dotykac elementéw przewodzacych prad w obrebie maszyny i poza nia.
Przed przystgpieniem do pracy przy maszynie wytgczyé maszyne odtgczajgc wiyk
ISOBUS prowadzacy do traktora, sprawdzi¢ czy nie ptynie prad i zabezpieczyé
przed ponownym witgczeniem.

Przed otwarciem szaf i urzadzen elektrycznych sprawdzi¢ wszystkie elementy
mogace akumulowaé lub wytadowaé tadunki elektryczne oraz upewni¢ sie, ze nie
sg pod napieciem.

WSKAZOWKA

Bezpieczenstwo systemoéw elektrycznych.
* Bezpieczenstwo systemow elektrycznych jest zapewnione zgodnie z rozporzgdze-

niem UE 2015/208 zatgcznik XXIV.
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Bezpieczenstwo
Zagrozenie hatasem

2.16

217

Zagrozenia stwarzane przez paliwa, oleje i smary

OSTRZEZENIE
Oleje i smary moga spowodowaé nastepujgce urazenia:

Zatrucia wskutek wdychania oparow.

Alergie poprzez bezposredni kontakt z olejami i smarami.

Zagrozenie pozarem lub wybuchem wskutek palenia papieroséw, uzywania ognia
lub otwartego zrodta swiatta podczas kontaktu z olejem lub smarem.

Zapobieganie wypadkom

— Podczas pracy z olejem palenie papieroséw lub uzywanie ognia lub otwartych zro-
det wiatta jest surowo wzbronione, oleje przechowywane by¢ muszg w odpowied-
nich i dopuszczonych do uzytku pojemnikach.

— Nasaczone olejem szmaty nalezy przechowywa¢ w odpowiednich i zgodnych z
przepisami pojemnikach oraz utylizowacé je w sposob przyjazny dla Srodowiska.

— Podczas przelewania oleju nalezy uzywac odpowiednich lejkow.

— Unikac¢ kontaktu skéry z olejami lub smarem! W razie potrzeby zatozy¢ odpowied-
nie rekawice ochronne.

— Olej nalezy przelewa¢ na zewnatrz lub w dobrze wentylowanych miejscach.

WSKAZOWKA

Ryzyko zatrucia srodowiska na skutek wyptywajacego oleju!
Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia ziemi lub wody.
Srodki zapobiegawcze

— Pojemniki z olejem nalezy doktadnie zamykac.

— Puste pojemniki utylizowa¢ zgodnie z przepisami i w sposéb przyjazny dla srodo-
wiska.

— Mie¢ w pogotowiu odpowiednie $rodki neutralizujgce i w razie potrzeby od razu ich
uzyé.

Zagrozenie halasem

OSTRZEZENIE

Hatas

Hatas moze by¢ przyczyng utraty stuchu (gluchota), pogorszenia stuchu, zaburzen
zdrowotnych, jak na przykfad zaburzen réwnowagi lub Swiadomosci, rowniez zakto-
cen w pracy uktadu krgzeniowego cztowieka. Hatas moze prowadzi¢ do zaburzen
koncentracji. Dodatkowo wysoki poziom hatasu moze utrudniaé komunikacje miedzy
personelem obstugujgcym oraz komunikacje z otoczeniem. Pogorszeniu lub catkowi-
temu wytgczeniu moze ulec odbiér sygnatow akustycznych.

Mozliwosci ochrony

— Nosi¢ odpowiednig ochrone stuchu (wata, zatyczki do uszu, nauszniki lub hetmy).
— Zachowa¢ odpowiedni odstep do pracujgcej maszyny.

Mozliwe przyczyny:
Szum impulsowy (< 0,2 s; > 90 dB(A))
Maszyna generuje hatas powyzej 90 dB(A)

ROPA
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Bezpieczenstwo

Ryzyko poparzenia przez gorgce no$niki/powierzchnie

2.18

2.19

2.20

Zagrozenia przez uktad hydrauliczny

OSTRZEZENIE

Olej hydrauliczny moze byé przyczyng podraznien skory. Wyciekajgcy olej hydrau-
liczny moze zanieczysci¢ srodowisko naturalne. W uktadach hydraulicznych wyste-
puja bardzo wysokie wartosci cisnien i cze$ciowo wysokie temperatury. Wycieka-
jacy pod cisnieniem olej hydrauliczny moze przenika¢ do ciata przez skore i by¢ przy-
czyng bardzo powaznych uszkodzen tkanki i poparzen. W przypadku niewtasciwej
obstugi uktadu hydraulicznego moze doj$¢ do wyrzucania z duzg sitg narzedzi i cze-
§ci maszyn oraz do powaznych obrazen.

Mozliwosci ochrony

— Wszystkie przewody wezowe w uktadzie hydraulicznym sprawdzaé pod katem
uszkodzen i ich ogdlnego stanu oraz bezzwtocznie zleci¢ wymiane uszkodzonych
przewodoéw odpowiednio przeszkolonemu personelowi.

— Przewody wezowe nalezy regularnie sprawdzac i wymienia¢ zgodnie z przyjetym
zasadami techniki oraz regionalnymi obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa i
w razie potrzeby zleci¢ wymiane na nowe.

— Wszelkie prace przy uktadzie hydraulicznym moze wykonywac¢ wytgcznie odpo-
wiednio i specjalnie przeszkolony personel.

— Przed przystgpieniem do pracy w uktadzie hydraulicznym nalezy zredukowa¢ do
minimum wystepujgce w nim cisnienie! Unika¢ kontaktu skory z olejem hydraulicz-
nym.

Zagrozenia przez ukiad pneumatyczny

Prace w uktadzie pneumatycznym maszyny istnieje ryzyko zranienia przez nieoczeki-
wanie wydostajgce sie sprezone powietrze.

— Prace w ukfadzie pneumatycznym maszyny wykonywane mogg by¢ wytgcznie
przez wyksztatconych specjalistow.

— Podczas prac naprawczych nalezy pozbawi¢ wszystkie elementy uktadu pneuma-
tycznego, zbiorniki i przewody cisnienia i odpowietrzyc je.

— Prace naprawcze wykonywac nalezy tylko wtedy, gdy maszyna jest pusta.

Ryzyko poparzenia przez gorace nosniki/powierzchnie

Ryzyko poparzenia powodowane jest przez:
Gorgce powierzchnie (gorgce czesci maszyny).
Gorgcy olej hydrauliczny.

Mozliwosci ochrony

— Schtodzi¢ maszyne, smary i inne srodki eksploatacyjne.
— Ubierac¢ rekawice ochronne.
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Bezpieczenstwo
Stabilno$¢ w przypadku wyorywacza prowadzonego z boku

2.21

2.22

Zagrozenie przez waly przegubowe

Przestrzegac¢ instrukcje obstugi producenta watéw przegubowych.

Stosowa¢ mozna tylko te waty przegubowe, kidére odpowiadajg wymaganiom pro-
ducenta.

Zwroci¢ uwage w pozycji drogowej i roboczej na przepisowe pokrywy rurowe
watéw przegubowych.

Ostona, lejek i rura ochronna watkéw przekaznika muszg by¢ zamontowane i znaj-
dowac sie w odpowiednim stanie.

Montaz i demontaz watu przegubowego dozwolony jest tylko przy wytgczonym sil-
niku traktora, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i zabezpieczy¢ traktor przed samowolnym
odjechaniem.

Zwroci¢ uwage na wtasciwy montaz i zabezpieczenie watu przegubowego.
Zabezpieczy¢ ostony watu przegubowego przed obracaniem sie zawieszajgc tan-
cuch zabezpieczajgcy lub przez zaskoczenie zabezpieczenia przed przekrece-
niem.

Przy wtgczeniu watka przekaznika mocy traktora zwréci¢ uwage na wiasciwy kieru-
nek obrotu.

Zwroci¢ uwage na dopuszczalne maksymalne obroty watka przekaznika mocy, w
zadnym wypadku ich nie przekraczac.

Uwazag, aby w trakcie wigczania watka przekaznika mocy w obszarze zagrozenia
nie przebywaty Zadne osoby.

Stabilnos¢ w przypadku wyorywacza prowadzonego z boku

W przypadku wyorywacza prowadzonego z boku nalezy zwréci¢ szczegolng uwage
na stabilnos¢ maszyny. Punkt ciezkosci maszyny zmienia sie w zalezno$ci od stopnia
napetnienia zasobnika oraz pozycji dyszla. Wytgcznie operator odpowiada za ocene
stabilnosci maszyny i odpowiednie dostosowanie sposobu jazdy.

W razie potrzeby mozna zmieni¢ potozenie srodka ciezkosci m.in. poprzez nastepu-
jace dziatania. Mozna ustawi¢ mniejszy stopien napetnienia zasobnika w Ustawie-
niach podstawowych, a w przypadku korzystania z maszyny przetadunkowej mozna
ztozy¢ tylng sciane.

ROPA
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Bezpieczenstwo
Zakaz samowolnych zmian i przebudowy

2.23

2.24

2.25

=

Osobiste srodki ochrony

Celem zapobieganiu wypadkom nosi¢ nalezy ciasno przylegajgce ubranie. Nie nosi¢
przy pracy krawatéw, szali, pierscionkow i tancuszkow, ktére mogtyby sie dosta¢ w
obreb poruszajgcych sie elementéw maszyny. W przypadku dtugich wtoséw nosi¢
nalezy odpowiednie nakrycie gtowy.

tatwo zapalne przedmioty jak np. zapatki i zapalniczki nie powinny by¢ noszone w kie-
szeni.

Wszystkie osoby przebywajgce w zakresie pracy maszyny zobowigzane sg do nosze-
nia nastepujgcych srodkéw ochronnych:
Zawsze
Buty robocze z nieslizgajgca sie podeszwa.
Ciasno przylegajgce ubranie robocze.
Maska przeciwpytowa w razie zapotrzebowania.
Dodatkowo przy pracach transportowych im montazowych

Hetm ochronny.

Dodatkowo przy robotach naprawczych

Odporne na ciecia rekawice ochronne.

Krem ochronny (sporzadzi¢ plan ochrony skory).

Okulary ochronne.

Ciasno przylegajgce ubranie robocze z dtugimi rekawami.

Odporne na wysokie temperatury rekawice ochronne.

Olejoodporne rekawice robocze (podczas pracy w uktadach pracujgcych z olejami).
Dodatkowo po przekroczeniu dozwolonego poziomu hatasu

Ochrone stuchu.

Dodatkowo podczas pobytu na drogach publicznych
Kamizelke ostrzegawcza.

Wyciek

W przypadku wycieku nalezy postgpi¢ nastepujgco:

— Wylgczy¢ uktad, w ktérym nastgpit wyciek i w miare mozliwosci pozbawié go ci$nie-
nia.

— Podtozy¢ pod miejsce wycieku odpowiedni pojemnik.

— Woymienié¢ uszkodzony element/uszczelke.

— Natychmiast i catkowicie usunaé wyciekajgcy ptyn.

Zakaz samowolnych zmian i przebudowy

Kazda samowolna zmiana i przebudowa jest surowo zabroniona.

Wymagajg one wyraznej zgody producenta. Stanowczo zabrania sie pomijania, wytg-
czania i dokonywana jakichkolwiek zmian w mechanicznych, elektrycznych lub pneu-
matycznych urzgdzeniach stuzgcych bezpieczenstwu.

WSKAZOWKA

Producent musi zatwierdzi¢ zmiany i przebudowy maszyny, poniewaz mogg one pro-
wadzi¢ do utraty dopuszczenia do ruchu, zezwolenia lub dopuszczenia typu.
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Bezpieczenstwo
Urzadzenie bezpieczenstwa i urzgdzenia ochronne

2.26 Urzadzenie bezpieczenstwa i urzadzenia ochronne

Po wykonaniu prac na urzgdzeniach ochronnych przeprowadzi¢ kontrole ich funk-

cjonowania i sporzadzi¢ odpowiednig dokumentacje. Wykonywacé regularne kontrole

funkcjonowania urzgdzen ochronnych, przestrzegac termindéw kontroli.

Urzagdzenia bezpieczenstwa maszyny sktadajg sie z nastepujacych elementéw:
Wytacznik awaryjny na elemencie obstugi kopania.

Wytacznik awaryjny na pulpicie obstugi stanowiska selekcyjnego.
Wytacznik awaryjny na tasmie wypetniania zasobnika (specyficzne dla danego
kraju).
Wylgcznik awaryjny stanowiska selekcyjnego po prawej (specyficzne dla danego
kraju).
Ostona, pokrywa ochronna.
Wytaczniki bezpieczenstwa.
Patgki bezpieczenhstwa i patgki ochronne.
NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie przez nieaktywne urzadzenia bezpieczenstwa.

Uszkodzone lub unieruchomione urzgdzenia bezpieczenstwa spowodowa¢ moge

ciezkie obrazenia ciata i nie mogg zapobiec wypadkom.

— Po wykonaniu prac naprawczo-konserwacyjnych i przed uruchomieniem maszyny
nalezy koniecznie upewni¢ sie, ze wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa sg kom-
pletne i sprawne.

WSKAZOWKA

Oddzielajace i nie oddzielajace urzadzenia ochronne.

Oddzielajgce i nie oddzielajgce urzgdzenia ochronne spetniajg wymagania rozporza-

dzenia UE 167/2013 artykut 18.
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Bezpieczenstwo
Urzadzenie bezpieczenstwa i urzgdzenia ochronne

Przeglad

(1)  Wylgcznik awaryjny na pulpicie obstugi stanowiska selekcyjnego
(2) Lampa ostrzegawcza (opcja)

(3) Pfachta ochronna czes¢ tylna

(4) Pfachta ochronna tasmy teciny

(5) Tablica ostrzegawcza

(6) Guma ochronna na tasmie kolczastej 3

(7) Patak bezpieczenstwa na wejsciu

(8) Wyigcznik awaryjny na elemencie obstugi kopania
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Bezpieczenstwo
Zabezpieczenie przeciwkradziezowe

2.27 Zabezpieczenie przeciwkradziezowe

Przewidziane sg zabezpieczenia mechaniczne, ktére zapobiegajg potgczeniu z trakto-
rem. Blokuje sie je za pomoca ktédki. Po usunieciu kiédki z zabezpieczeniem, mozliwe
jest potaczenie maszyny z traktorem.

(2) Zabezpieczenie przeciwkradziezowe na uchu holowniczym Hitch
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3 Dane techniczne 1 zdjecia
pogladowe
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Dane techniczne i zdjecia pogladowe
Dane techniczne

3.1 Dane techniczne

Nazwa:

Maszyna z zasobnikiem Maszyna przetadunkowa

bez dodat-
kowej osi

z dodatkowg osia

Predkos¢é maksymalna:

40 km/h lub 25 km/h

Dwudrozne pneumatyczne urzgdze-
nie hamulcowe cisnienie robocze:

5-8 bar

Uktad hydrauliczny urzadzenie
hamulcowe cisnienie robocze (eks-
port):

100 - 150 bar

Dopuszczalna masa catkowita:
(do roku prod. 2020)

13 000 kg

14 500 kg** 15 000 kg**

Dopuszczalna masa catkowita:
(od roku prod. 2021)

13 000 kg*
13 500 kg**

15 000 kg**

Dopuszczalne obcigzenie osi:

10 000 kg

Dopuszczalne dodatkowe obcigzenie
osi:

bez

1500 kg

Opona osi:

850/50 R 30.5
650/65 R 30.5 (opcjonalne)

Opony Os$ dodatkowa:

bez

235/75 R 17.5

Dtugosé (pozycja jazdy drogowej):

12 000 mm

Szerokos$¢ (pozycja jazdy drogowe;j):

3000 mm 3300 mm

Wysokos$¢ (pozycja jazdy drogowej) z
wypetniaczem skrzyn:

4 000 mm

Wysokos$¢ (pozycja przetadunku)
zasobnik catkiem wysuniety:

ok. 4 100 mm ok. 4 100 mm

Pojemnos¢ zasobnika

ok. 7 500 kg ok. 5 500 kg

Maksymalny poziom szuméw oddzia-
tujgcych na personel obstugi na
stanowisku selekcyjnym zgod-

nie z wymogami 2006/42/EG;

Norm DIN EN ISO 11201

73 dBA

Maksymalny poziom wibracji oddzia-
tujgcych na personel obstugi na
stanowisku selekcyjnym zgod-

nie z wymogami 2006/42/EG;

Norm DIN EN ISO 1032

< 0,5 m/s?

WSKAZOWKA

opon na danej osi.

. Wraz z dopuszczeniem typu UE od roku prod. 2021 jest dozwolony tylko jeden rodzaj

ROPA
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Dane techniczne

WSKAZOWKA
I Dopuszczenie typu UE od roku prod. 2021 obowigzuje tylko dla maszyn w wers;ji

40 km/h i z wyposazeniem w hamulec pneumatyczny.

Dopuszczenie typu UE od roku prod. 2021 nie dotyczy maszyn w wersji 25 km/h i z
wyposazeniem w hamulec hydrauliczny.

Wymagania dla traktora

Nazwa:

Maszyna z zasobnikiem

Maszyna przetadunkowa

Dopuszczalne obcigzenie podpo-
rowe:
(do roku prod. 2020)

co najmniej 3 000 kg

co najmniej 3 500 kg

Dopuszczalne obcigzenie podpo-
rowe:
(od roku prod. 2021)

co najmniej 3 000 kg*
co najmniej 3 500 kg**

Wymagana moc:

od 110 KW (150 PS)

Obroty watu odbioru mocy:

maks. 1 000 min!

Napigecie poktadowe:

12V

Zasilanie zaworow sterujgcych:

Optymalnie: Load Sensing
System na traktorze (maks. 5 bar
cisnienie biegu powrotnego)

Mozliwosé: pojedynczo - lub
podwadjnie dziatajgce urzgdzenie
sterujgce z bezcisnieniowym bie-

giem powrotnym (maks. 5 bar
ci$nienie biegu powrotnego)

Load Sensing System
na traktorze (maks. 5 bar
cisnienia powrotnego)

Uktad hydrauliczny wydajnos¢ tto-
czenia:

co najmniej 70 I/min.

co najmniej 110 I/min.

Cisnienie robocze:

180 - 210 bar

Zasilanie hydraulicznej stopy pod-
porowej i 08i dodatkowe;:

Podwadjnie dziatajgce urzadzenie sterujgce

*  Zaczep hitch
** Zaczep kulisty
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Cisnienia w oponach

3.2 Cisnienia w oponach
Zalecenie
Typ opon .
bar / psi
1 0s
850/50 R 30.5 2,8/41
650/65 R 30.5 2,8/41
Pozostate Zaleceni_e
bar / psi
5 Sekcja podbierajgca 6,25/ 91
pokosu
3 Os dodatkowa 8,0/116

Cisnienia opon osi odnoszg sie do catkowitego wypetnienia zasobnika maszyny.

./ -\".
2 8 355074000_A20
- )
WSKAZOWKA
. Wyraznie wskazujemy, ze uszkodzenia opon spowodowane niedostatecznym cisnie-

niem w oponach nie sg podstawg do reklamacji gwarancyjnych ani roszczeh odszko-
dowawczych!

WSKAZOWKA

Wraz z dopuszczeniem typu UE od roku prod. 2021 jest dozwolony tylko jeden rodzaj
» opon na danej osi.
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Zdjecie pogladowe

3.3 Zdjecie pogladowe

Zadaniem ponizszego rysunku jest zaznajomienie Panstwa z nazwami najwazniej-
szych podzespotéw w maszynie.

(1)  Element obstugi nad tasmg selekcyjng

(2) Element obstugi nad centralnym uktadem elektrycznym
(3) Zasobnik

(4) tadowarka skrzyn

(5) Czesc¢ przegubowa zasobnika

(6) Dyszel

(7)  Sekcja podbierajgca

(8) Tasma sitowa 1

(9) Wstrzagsacz

(10) Przedni zgarniacz fetow

(11) Stanowisko selekcyjne prawa strona z drabinkg
(12) Tasma odpadow

(13) Tasma sitowa 2 z tasmg teciny

(14) Tasma kolczasta 1 z watkiem odprowadzajgcym 1
(15) Tylny zgarniacz fetow
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Zdjecie poglgdowe

(16)
(17)
(18)
(19)
(20)
(21)
(22)
(23)
(24)
(25)
(26)
(27)
(28)
(29)

Maszyna w pozycji do jazdy po drogach

=

i

Szafka centralnego ukfadu elektrycznego

Tasma kolczasta 4 z obiegowym grzebieniem palczastym
Tasma kolczasta 3 z watkiem odprowadzajgcym 3
Tasma kolczasta 2 z watkiem odprowadzajgcym 2
Tasma odprowadzajgca zanieczyszczenia

Os teleskopowa

Stanowisko selekcyjne lewa strona z drabinkg
Tasma wynoszenia odpadow

Zbiornik oleju hydraulicznego hydrauliki wtasnej
Przektadnia rozdzielcza pomp

Stopa podporowa

Zaczep

Tasma wypetniania zasobnika

Tasma selekcyjna

ROPA
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Zdjecie pogladowe
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Dane techniczne i zdjecia pogladowe
Szkic transportowy dla transportu niskopodtogowego zasobnik

3.4 Szkic transportowy dla transportu niskopodtogowego
zasobnik

Bez dodatkowej osi

Wszystkie dane sg w mm.

B |3000 Maksymalna szeroko$¢ maszyny

C |8150 Maksymalna dtugos¢ od punktu zaczepu do $rodka kota.
D

3750 Maksymalna dtugos¢ od $rodka kota do tytu.

m

1180 Minimalny odstep (zaleznie od szeroko$ci opon).

F |380 Najnizej potozony punkt przed osig do podtoza.

G | 790 Najnizej potozony punkt za osig do podfoza.

H |4 000 Wysokosc¢.

L | 12000 |Maksymalna dtugos$¢ maszyny.

S |2060 Rozstaw kot (zaleznie od szerokosci opon).
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Szkic transportowy dla transportu niskopodtogowego zasobnik

Z dodatkowg osia

Wszystkie dane sg w mm.

B |3000 Maksymalna szeroko$¢ maszyny

C |8150 Maksymalna dtugosé¢ od punktu zaczepu do $rodka kota.
D

3750 Maksymalna dtugos¢ od $rodka kota do tytu.

m

1180 Minimalny odstep (zaleznie od szeroko$ci opon).

F |280 Najnizej potozony punkt przed osig do podtoza.

G | 790 Najnizej potozony punkt za osig do podtoza.

H |4 000 Wysokosc¢.

L | 12000 |Maksymalna dtugo$¢é maszyny.

S |2060 Rozstaw kot (zaleznie od szerokosci opon).
Wymiary opon:
Prawa strona: 850/50 R 30.5 Lewa strona: 850/50 R 30.5 tu pokazana
seria
650/65 R 30.5 650/65 R 30.5 opcja
Os$ dodatkowa: |235/75 R 17.5 (opcjonalne)

WSKAZOWKA

Wraz z dopuszczeniem typu UE od roku prod. 2021 jest dozwolony tylko jeden rodzaj
* opon na danej osi.
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Dane techniczne i zdjecia pogladowe
Szkic transportowy dla transportu niskopodtogowego zasobnika przetadunkowego

3.5 Szkic transportowy dla transportu niskopodtogowego
zasobnika przetadunkowego

llustracje z boku z lewej strony przedstawiajg maszyne z zasobnikiem Keiler 2.
Wymiary na ilustracji sg identyczne z wymiarami maszyny z zasobnikiem.

Widoki z przodu przedstawiajg maszyne z zasobnikiem Keiler 2 Classic. Wymiary na
ilustracji sg identyczne z wymiarami maszyny z zasobnikiem.

Bez dodatkowej osi

Wszystkie dane sg w mm.

B |3300 Maksymalna szeroko$¢ maszyny

C |8150 Maksymalna dtugos¢ od punktu zaczepu do $rodka kota.
D

3750 Maksymalna dtugos¢ od $rodka kota do tytu.

m

1180 Minimalny odstep (zaleznie od szeroko$ci opon).

F |380 Najnizej potozony punkt przed osig do podtoza.

G | 790 Najnizej potozony punkt za osig do podfoza.

H |4 000 Wysokosc¢.

L | 12000 |Maksymalna dtugos$¢ maszyny.

S |2060 Rozstaw kot (zaleznie od szerokosci opon).
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Szkic transportowy dla transportu niskopodtogowego zasobnika przetadunkowego

Z dodatkowg osia

Wszystkie dane sg w mm.

B |3300 Maksymalna szeroko$¢ maszyny

C |8150 Maksymalna dtugosé¢ od punktu zaczepu do $rodka kota.
D |3750 Maksymalna dtugos¢ od $rodka kota do tytu.

E |1180 Minimalny odstep (zaleznie od szeroko$ci opon).

F |280 Najnizej potozony punkt przed osig do podtoza.

G | 790 Najnizej potozony punkt za osig do podtoza.

H |4 000 Wysokosc¢.

L | 12000 |Maksymalna dtugo$¢é maszyny.

S |2060 Rozstaw kot (zaleznie od szerokosci opon).

Wymiary opon:

Prawa strona:

850/50 R 30.5

Lewa strona:

650/65 R 30.5

850/50 R 30.5

tu pokazana
seria

650/65 R 30.5 opcja

Os$ dodatkowa: |235/75 R 17.5 (opcjonalne)

WSKAZOWKA

Wraz z dopuszczeniem typu UE od roku prod. 2021 jest dozwolony tylko jeden rodzaj
* opon na danej osi.
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Zaczepy stabilizacyjne do mocowania tadunku dla transportu niskopodtogowego/wodnego

3.6

Zaczepy stabilizacyjne do mocowania tadunku dla transportu
niskopodtogowego/wodnego

Na maszynie znajdujg sie z tylu za osig na ramie gldwnej z lewej strony zaczepy, przy
pomocy ktérych przednia o$ moze by¢ dociggana do podtoza. Lancuchdéw napinaja-
cych itd. nie mozna przepina¢ nad elementami konstrukcyjnymi maszyny. Maszyne
mozna dociggngc¢ na srodku ramy gtéwnej pod dyszlem. Z przodu mozna dociggng¢
maszyne za pomocg mocowania na dyszlu.

Kolejng mozliwo$cig zabezpieczenia maszyny do transportu jest zamocowanie
pasami ramy maszyny, bez uszkodzenia maszyny lub jej czesci. Maszyne nalezy
zawsze zabezpieczy¢ wystarczajgcy iloscig odpowiednich srodkow.

Prawidtowy pojazd niskopodfogowy do transportu drogowego o minimalnej wysoko$ci
transportowej

Mocowanie na dyszlu

ROPA
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Zaczepy stabilizacyjne do mocowania tadunku dla transportu niskopodtogowego/wodnego

Punkt mocowania maszyna z lewej Punkt mocowania maszyna z prawej
strony strony

Maszyna nie jest wyposazona w punkty zaczepowe, za kiére mozna jg podnies¢.
Do podniesienia np. na statek konieczne bedg specjalne, sprawdzone przez Nadzor
Techniczny TUV przyrzady do podnoszenia dzwigiem.
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Opis ogodlny
Funkcja

4.1 Funkcja

Niniejsza maszyna to ciggnieta maszyna robocza do kopania ziemniakow. Wyorane
ziemniaki sg zbierane w zasobniku.

Gdy tylko zasobnik maszyny zapetni sie, mozliwe jest zatadowanie kartofli podczas
postoju na pojazd towarzyszacy, lub utozenie na kopcu.

Gdy tylko zasobnik maszyny zapetni sie, mozliwe jest utozenie ziemniakéw za
pomoca tasmy wytadowczej w kopcu, lub zatadowanie bezposrednio na pojazd towa-
rzyszacy.

Maszyna ta wyposazona jest seryjnie w system szybkiej zmiany sekcji podbierajgce;.
System szybkiej wymiany umozliwia szybkg zmiane miedzy podbieraczem zapory,
podbieraczem marchwi, podbieraczem pokosu i podbieraczem do upraw specjalnych.

Sekcjg podbierajaca redlin podbiera sie redliny. W sekcji podbierajgcej redlin zamon-
towane jest urzgdzenie prowadzgce (lokalizacja srodka redlin), ktére to prowadzi
maszyne po redlinie. W ten sposéb minimalizuje sie koniecznos$¢ ingerencji operatora.
Dzieki regulowanej gtebokosci kopania zapobiega sie nacinaniu ziemniakéw przez
lemiesze sekcji podbierajgcej. Kroje talerzowe na bokach odcinajg zwisajgce teciny.
Rolki wciggajgce tecine umozliwiajg czyste wcigganie na bokach kanatu odsiewaja-
cego.

Przy zespole podbierania pokosu z watkiem wyorywania i taSmg dachowg odbierany
jest odtozony pokos (np. ziemniaka lub cebuli). Alternatywnie istnieje takze sekcja
podbierajgca do specjalnych kultur.

Pierwsza tasma sitowa 1 przemieszcza plon wraz z innymi domieszkami do maszyny.
Tutaj ma miejsce pierwsze odsiewanie. Przy nieztamanych redlinach mozna w celu
wspomagania odsiewania aktywowac¢ mozna stopniowo wstrzgsacz. Przy tym nalezy
zwroci¢ uwage na delikatne traktowanie plonu.

Pierwsza tasma sitowa 1 przekazuje plon przez tancuch teciny na druga

tasme sitowg 2. Dzieki mozliwosci stosowania réznych obrotéw tasmy teciny i

tasmy sitowej 2, mozna wzmocni¢ efekt oczyszczania bulw. Przy tym nalezy zwrécic
uwage na delikatne traktowanie plonu. Réwnolegle, powyzej tasmy teciny umiejsco-
wione jest az do 7 rzeddéw $ciggaczy teciny z pojedynczymi sprezynami tecinowymi i

3 pretami odrywajgcymi. One to odpowiedzialne s3 za to, aby wiszgce jeszcze na teci-
nie ziemniaki nie zostaty stracone.

Po tasmie sitowej 2 nastepuje tasma kolczasta 1 z watkiem odprowadzajgcym 1.
Potem tasma kolczasta 2 z watkiem odprowadzajgcym 2 i nastepnie

tasma kolczasta 3 z watkiem odprowadzajgcym 3. Tutaj ma miejsce oczyszczanie
plonu w zaleznosci od ustawionego odstepu miedzy tasma kolczastg i podporzadko-
wanym jej watkiem odprowadzajgcym.

Watek odprowadzajacy 3 przekazuje plon na tasme kolczastg 4. Nad

tasmg kolczastg 4 usytuowany jest 4 rzedowy, po 2 rzedy oddzielnie napedzany obie-
gowy grzebien palczasty, 6 rzedowy, po 3 rzedy napedzany oddzielnie obiegowy grze-
bien szczotkowy lub potgczenie obiegowego grzebienia palczastego i szczotkowego,
ktéry sortuje i przesuwa plon na tasme selekcyjng. Nieposortowane ziemniaki prowa-
dzone sg na tasme odpaddw.
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Przy selekcji ma miejsce sortowanie btednie skierowanego plonu przez tasme odpa-
dow i blednie skierowanych odpadéw przez tasme selekcyjng. Domieszki znajdujgce
sie tasmie odpaddéw skierowane mogg byé ponownie do strumienia plonu przez spe-
cjalng przetgczalng klape. Mozliwe jest réwniez przejsciowe zbieranie odpaddw, jak
np. kamieni do specjalnych skrzyn.

Przez taSme wypetniania zasobnika nastepuje doprowadzenie i wstepne magazyno-
wanie plonu w zasobniku.

W maszynie z zasobnikiem nastgpi podniesienie zasobnika w celu roztadunku na nie-
zbedng wysokos$¢, a plon zostanie zatadowany za pomocg ruchomej podtogi na sto-
jacy obok pojazd lub utozony na kopcu. Opcjonalnie dostepna jest tadowarka skrzynh
oraz przegub zasobnika, ktére zapewniajg ochrone plonu.

W zasobniku przetadunkowym nastepuje podniesienie tasmy wytadowczej na nie-
zbedng wysokosé w celu roztadunku, a plon zostanie utozony na kopcu lub zatado-
wany za pomocg ruchomej podtogi na jadgcy obok pojazd towarzyszacy.

W wewnetrznej sieci ISOBUS potgczone ze sobg komputery poktadowe dostar-

czajg kierowcy informacje, ktére sg wyswietlane na terminalu traktora. Wiele funkcji
maszyny jest sterowanych i kontrolowanych przez kierowce traktora. Cze$¢ tych funk-
cji sterowa¢ mozna z stanowiska selekcyjnego. Przy pomocy opcjonalnego systemu
video mozliwa jest réwniez optyczna kontrola maszyny z traktora.
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Zakres dostawy zasobnika

4.2

Zakres dostawy zasobnika

W zakres dostawy maszyny wchodzg:

1 ISOBUS terminal traktora z ekranem dotykowym z materiatem do mocowania.
1 element obstugi kopania z zintegrowanym wytgcznikiem awaryjnym i materiatem
do mocowania.

1 element obstugi zasobnika z materiatem do mocowania.

rézne kable do podtgczania do elementéw obstugi.

2 kliny podktadowe.

1 klucz do skrzyni centralnego uktadu elektrycznego.

1 ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi Keiler 2.

1 Lista oryginalnych czesci zamiennych Keiler 2

1 hak do zanieczyszczen.

1 skrobak do zanieczyszczen.

Schowek na 2 klucze.

2 kluczyki pokrywy bocznej.

1 podpora zasobnika.

1 Zabezpieczenie przeciwkradziezowe

W zakres dostawy maszyny wchodzg opcjonalnie:

1 ISOBUS zestaw do dozbrojenia traktora.

do 2 analogowych monitoréw do wyswietlania obrazu z maks. 8 kamer analogo-
wych z materiatem do mocowania.

1 analogowy przetgcznik wideo ROPA.

do 2 cyfrowych monitoréw do wyswietlania obrazu z maks. 7 kamer cyfrowych z
materiatem do mocowania.

rézne kable do podtgczenia systemu wideo.

do 2 elementéw obstugi z mozliwoscig dowolnego przyporzadkowania funkcji z
materiatem do mocowania.

1 joystick ISOBUS z materiatem do mocowania.

ROPA
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Zakres dostawy maszyny przetadunkowej

4.3 Zakres dostawy maszyny przetadunkowej

W zakres dostawy maszyny wchodzg:

1 ISOBUS terminal traktora z ekranem dotykowym z materiatem do mocowania.
1 element obstugi kopania z zintegrowanym wytgcznikiem awaryjnym i materiatem
do mocowania.

1 dowolnie przypisywany element obstugowy z materiatem do mocowania.
rézne kable do podtgczania do elementéw obstugi.

2 kliny podktadowe.

1 klucz do skrzyni centralnego uktadu elektrycznego.

1 ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi Keiler 2.

1 Lista oryginalnych czesci zamiennych Keiler 2

1 hak do zanieczyszczen.

1 skrobak do zanieczyszczen.

Schowek na 2 klucze.

2 kluczyki pokrywy bocznej.

1 Zabezpieczenie przeciwkradziezowe

W zakres dostawy maszyny wchodzg opcjonalnie:

1 ISOBUS zestaw do dozbrojenia traktora.

do 2 analogowych monitoréw do wys$wietlania obrazu z maks. 8 kamer analogo-
wych z materiatem do mocowania.

1 analogowy przetgcznik wideo ROPA.

do 2 cyfrowych monitoréw do wyswietlania obrazu z maks. 7 kamer cyfrowych z
materiatem do mocowania.

rézne kable do podtgczenia systemu wideo.

1 dowolnie przypisywany element obstugowy z materiatem do mocowania.

1 joystick ISOBUS z materiatem do mocowania.
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Elementy obstugi
Drabinki wejsciowe

5.1

5.1.1

Drabinki wejsciowe

NIEBEZPIECZENSTWO!

— Na platformach stanowiska selekcyjnego z lewej i prawej strony mogg podczas
pracy maszyny przebywac tylko i wytgcznie osoby, ktére zatrudnione sg przy sor-
towaniu plonu.

— Na drabinki stanowiska selekcyjnego wolno wchodzi¢ tylko, gdy maszyna stoi.

— Na stanowisku selekcyjnym z lewej strony mogg przebywac¢ maksymainie 2 osoby,
na stanowisku selekcyjnym z prawej strony mogg przebywa¢ maksymalnie 3
osoby.

— Podczas jazdy po drogach publicznych na stanowisku selekcyjnym nie mogg prze-
bywac¢ zadne osoby.

Uzywac¢ drabinek. (patrz Strona 36)

Drabinka z lewej strony

(1) Drabinka z lewej strony w pozycji do jazdy po drogach
(2) Drabinka z lewej strony w pozycji roboczej

Blokada drabinki na stanowisku selekcyjnym z lewej strony musi podczas jazdy

po drogach znajdowac sie w potozeniu (1). W ten sposdb zapewnia sie szerokos¢
zewnetrzng maszyny rzedu trzech metréw podczas jazdy po drogach. Blokada dra-
binki na stanowisku selekcyjnym z lewej strony musi na "Pole" znajdowac sie w poto-
zeniu (2). W ten sposdb mozliwe jest rozsgdne wchodzenie i schodzenie. Celem prze-
stawienia nalezy dzwignie blokady nacisng¢ do gory, ciggnac¢ lub przesung¢ w poza-
dane potozenie.

ROPA
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Drabinki wejsciowe

(3) Patak bezpieczenstwa na wejsciu z lewej strony (do roku prod. 2017)

Patak bezpieczenstwa na wejsciu (3) nalezy po wejsciu lub zejsciu zamkng¢ i w takiej
pozycji go zostawié.

(4) Patak bezpieczenstwa na wejsciu z lewej strony (od roku prod. 2018)

Patgk zabezpieczajgcy przy wchodzeniu na gore (4) zamyka sie od roku prod. 2018
samoczynnie dzieki wbudowanej sprezynie gazowej.
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Drabinki wejsciowe

5.1.2

Drabinka z prawej strony

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)

Drabinka wejsciowa z prawej strony w pozycji do jazdy po drogach
Dzwignia odblokowujgca stanowiska selekcyjnego z prawej strony
Dzwignia odblokowujgca drabinke wejsciowg z prawej strony

Klapa stanowiska selekcyjnego

Patak bezpieczenstwa na wejsciu z prawej strony (do roku prod. 2017)
Stanowisko selekcyjne z prawej strony w pozycji do jazdy po drogach
Drabinka wejsciowa z prawej strony w pozycji roboczej

Stanowisko selekcyjne prawe w pozycji roboczej

Stanowisko selekcyjne prawe musi podczas jazdy po drogach znajdowac sie w poto-
zeniu (6). W ten sposob zapewnia sie szeroko$¢ zewnetrzng maszyny rzedu trzech
metréw podczas jazdy po drogach.

Stanowisko selekcyjne prawe musi na "Pole" znajdowac¢ sie w potozeniu (8). W ten
sposob mozliwa jest rozsadna praca na stanowisku selekcyjnym prawym i rozsgdne
wchodzenie i schodzenie.

Kolejnos¢ czynnosci rozktadania stanowiska selekcyjnego z prawej strony:

Odblokowac¢ dzwignie stanowiska selekcyjnego z prawej strony (2). Stanowisko
selekcyjne prawe wysunac¢ na tyle, aby zaskoczyta dzwignia odblokowujgca stano-
wiska selekcyjnego prawego.

Odblokowac dzwignie odblokowujaca drabinke wej$ciowg z prawe;j strony (3) i roz-
tozy¢ drabinke uzywajac linki.

Zamkng¢ klape stanowiska selekcyjnego (4).

Zamkngc¢ patgk bezpieczenstwa na wejsciu z prawej strony (5).

ROPA

7117554



Elementy obstugi
Drabinki wejsciowe

Kolejnos¢ czynnosci sktadania stanowiska selekcyjnego z prawej strony:

Otworzy¢ palgk bezpieczenstwa na wejsciu z prawej strony (5).

Otworzy¢ klape stanowiska selekcyjnego (4).

Zamknac¢ z zamachem drabinke na stanowisku selekcyjnym prawym, drabinka
musi zaskoczy¢.

Odblokowac¢ dzwignie stanowiska selekcyjnego z prawej strony (2). Stanowisko
selekcyjne prawe wsungé na tyle, aby zaskoczyta dzwignia odblokowujgca stano-
wiska selekcyjnego prawego.

Patak bezpieczehnstwa na wejsciu (5) nalezy po wejsciu lub zejsciu zamkng¢ i w takiej
pozycji go zostawié.

(9)

Pafgk bezpieczenstwa na wejsciu z prawej strony (od roku prod. 2018)

Patgk zabezpieczajgcy przy wchodzeniu na gore (9) zamyka sie od roku prod. 2018
samoczynnie dzieki wbudowanej sprezynie gazowe;j.
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51.3

Drabinka DoubleSelect

(1)
(2)
3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)

Patgk bezpieczenstwa otwarty

Platforma DoubleSelect w pozycji drogowej
Dzwignia odblokowujgca platforme DoubleSelect
Dzwignia odblokowujgca drabinke wejsciowg
Drabinka wejsciowa w pozycji drogowe;j

Patgk bezpieczenstwa zamkniety

Platforma DoubleSelect w pozycji roboczej
Drabinka wejsciowa w pozycji roboczej

Platforme DoubleSelect montuje sie tylko wtedy, gdy zamontowana jest opcja Double-
Select. W pozycji drogowej platforma jest wsunieta (2), a drabinka wejsciowa jest zto-
zona (5). W ten sposéb zapewnia sie szerokos¢ zewnetrzng maszyny rzedu 3,30 m
podczas jazdy po drogach.

W trybie ,Pole” platforma DoubleSelect jest wysunieta (7), drabinka wejsciowa znaj-
duje sie w pozycji roboczej (8), a patgk bezpieczenstwa jest zamkniety (6). Umozliwia
to rozsadne wykonywanie pracy na platformie DoubleSelect.

Sekwencja rozkiadania platformy DoubleSelect:

Odblokowa¢ dzwignie odblokowujgcg platforme DoubleSelect (3). Platforme wysu-
nac¢ na tyle, aby zaskoczyta dzwignia odblokowujgca platformy.

Odblokowac¢ dzwignie odblokowujaca drabinke wejsciowg (4) i roztozy¢ drabinke
(8), uzywajac linki.

Zamkng¢ patak bezpieczenstwa na drabince (6).
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Sekwencja sktadania platformy DoubleSelect:

— Otworzy¢ patgk bezpieczenstwa na drabince (1).

— Zamkng¢ z zamachem drabinke wejsciowg platformy (5), drabinka musi zaskoczyc¢.

— Odblokowa¢ dzwignie odblokowujgcg platforme DoubleSelect (3). Platforme wsu-
nac¢ na tyle, aby zaskoczyta dzwignia odblokowujgca platformy.

Patak bezpieczehnstwa na drabince (6) nalezy po wejsciu lub zejsciu zamkngc¢ i w
takiej pozycji go zostawic.

5.2 Przeglad elementéw obstugi traktora

Przeglad elementéw obstugi traktora Keiler 2
(1)  Terminal traktora touchscreen
(2) Element obstugi zasobnika
(3) Element obstugi kopania z wytgcznikiem awaryjnym
(4) Monitor wideo
Doktadne objasnienia znajdujg sie w rozdziale 6 ,Obstuga” (patrz Strona 87).
Hardware elementow obstugi Keiler 1 i Keiler 2 sg identyczne. Tutaj pokazane sa
elementy obstugi traktora w Keiler 2 z terminalem traktora touchscreen (1), element
obstugi zasobnika (2), element obstugi kopania z wytgcznikiem awaryjnym (3) i opcjo-
nalnym monitorem video (4).
Elementy obstugi kopania i zasobnika sg najwazniejszymi elementami obstugi
maszyny. Kompletne sterowanie waznymi funkcjami maszyny zgrupowano w ergono-
miczny sposob w dwdéch elementach obstugi. Elementy obstugi wyorywania i zasob-
nika mozna wspomagac lub zastgpi¢ przez element obstugowy, kiéry moze byé
dowolnie przydzielany lub przez dodatkowe joysticki.
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5.21 Terminal traktora

(1) ROPA ISOBUS terminal traktora touchscreen

ROPA oferuje standardowo terminal z ekranem dotykowym (1). Za pomoca tego ter-
minalu mozna dokona¢ najrézniejszych ustawien dotykajac jego ekranu (Touchen).
Poniewaz wyswietlacz ma wbudowany pojemnosciowy ekran dotykowy (PCAP),
reaguje on takze na dotkniecia za pomocg specjalnych rysikéw lub rekawiczek.
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5.2.2

T2

Auro
E‘_

A

Element obstugi kopania

OSTRZEZENIE

Podczas pracy maszyng istnieje ryzyko nieprzewidzianych ruchéw maszyny z
powodu zewnetrznych wplywoéw elektromagnetycznych.

— Utrzymywac urzgdzenia, ktére mogg powodowaé zakidcenia, takie jak telefony
komoérkowe lub magnesy, z daleka od uktadéw elektronicznych maszyny.

— Nigdy nie uzywa¢ magnesu do mocowania elementéw obstugi w kabinie ciggnika.

— Przestrzegaé bezpiecznej odlegtosci, np. do masztéw radiowych lub linii napo-
wietrznych.

Terminale i elementy obstugi uzywane przez Ropa sg testowane pod katem kompaty-
bilnosci elektromagnetycznej (EMV) zgodnie z normg DIN EN ISO 14982.

Element obstugi kopania zawiera najwazniejsze funkcje sterowania kopaniem.

(1) Automatyczna lokalizacja srodka osi:

Ustawia automatyczng lokalizacje srodka osi na tryb "aktywna" i odwrotnie. Auto-
matyczna lokalizacja srodka osi jest aktywna, gdy swiecie sie dioda LED. (patrz
Strona 201)

(2) Lokalizacja srodka redlin:

Ustawia automatyczng lokalizacje srodka redlin na tryb "aktywna" i odwrotnie. Lokali-
zacja srodka redlin jest aktywna gdy $wieci sie dioda LED. (patrz Strona 219)

(3) Automatyka gtebokosci:

Ustawia automatyke gtebokosci z trybu "wybrana wstepnie" w tryb "aktywna" i odwrot-
nie. Automatyka gtebokosci jest aktywna gdy $wieci sie dioda LED.

Regulacja nacisku na redliny. (patrz Strona 228)

Odcigzenie nacisku na redliny. (patrz Strona 252)

(4) Automatyka wyréwnania zboczy:

Ustawia automatyke wyréwnania zboczy na tryb "aktywna" i odwrotnie. Automatyka
wyréwnania zboczy jest aktywna gdy swieci sie dioda LED. (patrz Strona 205)
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AUT'D

(5) Poczatek pola:

Po nacisnieciu tego klawisza obniza sie sekcja podbierajgca, wybrane wstepnie auto-
matyki zostang aktywowane. tancuchy i tasmy wigczajg sie w kolejnosci wtgczania.
(6) Koniec pola:

Po nacisnieciu tego klawisza podnosi sie sekcja podbierajgca, wybieralne wstepnie
aktywne automatyki wracajg z powrotem do trybu "wybrane wstepnie". Lancuchy i
tasmy wylgczajg sie w kolejnosci wytgczania. Dyszel przesuwa sie atomatycznie do
pozycji wytadunku.

(7) Podnoszenie tasmy wypetniania zasobnika:

Tak, jak dtugo jest wcisniety ten klawisz nastepuje manualne podnoszenie tasmy
wypetniania zasobnika. Przy ztozonym zasobniku nastepuje podnoszenie w dozwo-
lonym zakresie, np. w celu naprawy lub przeglgdu. W pozycji roboczej zasobnika i

po osiggnieciu przez taSme wypetniania jej koncowej goérnej pozycji rusza podtoga
ruchoma do momentu, gdy zadziatajg przetaczniki potozenia koncowego na poditodze
ruchomej. (patrz Strona 362)

(8) Opuszczanie tasmy wypetniania zasobnika:

Tak, jak dtugo jest wcisniety ten klawisz nastepuje manualne opuszczanie tasmy
wypetniania zasobnika. W pozycji roboczej zasobnika opada uprzednio zasobnik.
(patrz Strona 362)

(9) Automatyczne pozycjonowanie dyszla:

Po krétkim nacisnieciu dyszel przesuwa sie do nauczonej pozycji i uczy sie nowe;j
pozycji po nacisnieciu trwajgcym dtuzej niz 5 sekund. Automatyczne pozycjonowanie
dyszla jest aktywne, gdy Swieci sie dioda LED. (patrz Strona 199)

(10) Przycisk STOP:

Przycisk do zatrzymania maszyny od strony oprogramowania. Po potwierdzeniu przy-
cisku STOP mozna maszyne ponownie wtgczy¢ i podjgé dalszg prace.

(11) Korekta pozyciji osi:

Korekta kierowania osi przy aktywnej lokalizacji Srodka osi. (patrz Strona 201)

(12) Mini joystick z lewej:

Gora = Os$ na prawo (patrz Strona 201)

Dot = Osnalewo

Lewa = Dyszel na prawo = Maszyna w lewo
(patrz Strona 199)

Prawa = Dyszel na lewo = Maszyna na prawo

(13) Mini joystick z prawej:

Gora = Podnoszenie sekcji podbierajacej (patrz Strona 216)
Dot = Opuszczanie sekcji podbierajgcej

Lewa = Maszyna przechyla sie na lewo (patrz Strona 205)
Prawa = Maszyna przechyla sie na prawo
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5.2.3 Element obstugi zasobnika

OSTRZEZENIE

Podczas pracy maszyng istnieje ryzyko nieprzewidzianych ruchéw maszyny z
powodu zewnetrznych wplywoéw elektromagnetycznych.

— Utrzymywac urzgdzenia, ktére mogg powodowaé zakidcenia, takie jak telefony
komoérkowe lub magnesy, z daleka od uktadéw elektronicznych maszyny.

— Nigdy nie uzywa¢ magnesu do mocowania elementéw obstugi w kabinie ciggnika.

— Przestrzegaé bezpiecznej odlegtosci, np. do masztéw radiowych lub linii napo-
wietrznych.

Terminale i elementy obstugi uzywane przez Ropa sg testowane pod katem kompaty-
bilnosci elektromagnetycznej (EMV) zgodnie z normg DIN EN ISO 14982.
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Element obstugi zasobnika zawiera najwazniejsze funkcje sterowania zasobnikiem.

ry (1) Automatyczna lokalizacja srodka osi:
uTo
Ustawia automatyczng lokalizacje srodka osi na tryb "aktywna" i odwrotnie. Auto-

matyczna lokalizacja srodka osi jest aktywna, gdy swiecie sie dioda LED. (patrz
Strona 201)
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(2) Automatyczne pozycjonowanie dyszla:

Po krétkim nacisnieciu dyszel przesuwa sie do nauczonej pozycji i uczy sie nowe;j
pozycji po nacisnieciu trwajgcym dtuzej niz 3 sekund. Automatyczne pozycjonowanie
dyszla jest aktywne, gdy Swieci sie dioda LED. (patrz Strona 199)

(3) Podtoga ruchoma START/STOP:

Ustawia podtoge ruchomg do obstugi manualnej po pierwszym nacisnieciu przycisku
(START) i blokuje jg po drugim nacisnieciu (STOP). Podtoga ruchoma jest aktywna
gdy swieci sie dioda LED.

Podtoga ruchoma. (patrz Strona 361)

Oprdznianie zasobnika. (patrz Strona 367)

(4) Powrét fartucha zasobnika:

Powoduje powrét fartucha zasobnika. (patrz Strona 370)

(5) Wysuwanie tadowarki skrzyn:

tadowarka skrzyn wychyla sie do pozycji roboczej. (patrz Strona 369)

(6) Wsuwanie tadowarki skrzyn:

tadowarka skrzynh przechodzi do pozyciji transportowej. (patrz Strona 369)

Otworzy¢ skrzynie zbiorcza:

Otwiera skrzynie zbiorczg. (patrz Strona 354)

zamkngc skrzynie zbiorcza:

Zamyka skrzynie zbiorczg. (patrz Strona 354)

(9) Przycisk STOP:
Przycisk do zatrzymania maszyny od strony oprogramowania. Po potwierdzeniu przy-
cisku STOP mozna maszyne ponownie wtgczy¢ i podjgé dalszg prace.

(10) Pusty klawisz (obecnie bez funkcji).

(11) Obroty podtogi ruchomej:
Reguluje obroty podtogi ruchome;.
Podtoga ruchoma. (patrz Strona 361)

Oprdznianie zasobnika. (patrz Strona 367)
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(12) Mini joystick u gory:

Gora = Os na lewo (patrz Strona 201)

Dot = O$ na prawo

Lewa = Dyszel na prawo = Maszyna w lewo
(patrz Strona 199)

Prawa = Dyszel na lewo = Maszyna na prawo

(13) Mini joystick u dotu:

Gora = Podnoszenie zasobnika (patrz Strona 360)

Dot = Opuszczanie zasobnika

Lewa = Opuszczanie czesci przegubowej zasobnika (patrz
Strona 368)

Prawa = Podnoszenie czesci przegubowej zasobnika
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5.24 Element obstugi, ktéry moze by¢é dowolnie przydzielany

OSTRZEZENIE

Podczas pracy maszyna istnieje ryzyko nieprzewidzianych ruchéw maszyny z
powodu zewnetrznych wplywow elektromagnetycznych.

— Utrzymywac urzagdzenia, ktére mogg powodowac zaktocenia, takie jak telefony
komorkowe lub magnesy, z daleka od uktadéw elektronicznych maszyny.

— Nigdy nie uzywa¢ magnesu do mocowania elementéw obstugi w kabinie ciggnika.

— Przestrzegaé bezpiecznej odlegtosci, np. do masztéw radiowych lub linii napo-
wietrznych.

Terminale i elementy obstugi uzywane przez Ropa sg testowane pod katem kompaty-
bilnosci elektromagnetycznej (EMV) zgodnie z normg DIN EN ISO 14982.

Element obstugi, ktéry moze by¢ dowolnie przydzielany

Dowolnie przypisywany element obstugowy wspoétpracuje tylko z terminalami, ktére
spetniajg wymagania standardu AUX-N - Auxillary Control (nowy).

Lewy element obstugowy ktéry mozna dowolnie przypisac jest seryjnie montowany w

zasobniku przetadunkowym. Opcjonalny element obstugowy ktéry moze by¢ dowolnie
przydzielany moze zastgpi¢ element obstugowy kopania i element obstugowy zasob-

nika lub moze by¢ dodany jako dodatkowy element obstugowy.

Kazdy element obstugi moze by¢ dowolnie przypisany i posiada ustawienia fabryczne
(patrz Strona 169). W zaleznosci od typu maszyny, to ustawienie fabryczne moze
by¢ dowolnie zmieniane (patrz Strona 105) i zapisywane (patrz Strona 169).

Dowolnie przypisywany element obstugi jest dostepny w wersji lewej (A40) i prawej
(A30). Funkcja pokretta recznego zalezy od réznych wersji. Funkcja lewego elementu
obstugowego (A40) jest definiowana jako regulacja predkosci tasmy wytadowczej lub
podtogi ruchomej. Funkcja prawego elementu obstugowego (A30) jest definiowana
jako pozycja srodkowa uktadu kierowniczego osi.
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5.2.5 Terminal wideo systemu wideo ,,Cyfrowy” (opcja)

W kabinie ciggnika na wsporniku urzgdzeh zamontowany jest terminal wideo, jesli
zamontowana jest opcja systemu wideo ,Cyfrowy”. Nalezy dopilnowag¢, aby nie spo-
wodowac ograniczenia pola widzenia w ruchu drogowym.

Opcjonalnie mozna zamontowaé maks. 2 terminale wideo.

Terminal wideo stuzy do wyswietlania obrazu z zamontowanych cyfrowych kamer
wideo oraz wyboru formatu wyswietlania tego obrazu. W rozdziale 6 opisana jest
obstuga wszystkich funkcji terminala wideo (patrz Strona 177).

82 / 554 ROPA



Elementy obstugi
Przeglad elementéw obstugi maszyny

5.3 Przeglad elementéw obstugi maszyny

5.3.1 Element obstugi nad tasma selekcyjna
(1) Terminal stanowiska selekcyjnego
(2) Wylgcznik awaryjny stanowiska selekcyjnego
(3) Podnoszenie UFK 1 (patrz Strona 330)
(4) Fanfara terminalu traktora
(5) Opuszczanie UFK 1
(6) Opuszczanie UFK 2
(7)  Obroty tasmy selekcyjnej (patrz Strona 344)
(8) Podnoszenie UFK 2 (patrz Strona 330)

WSKAZOWKA
Wylgcznik awaryjny odigcza wszystkie wyjscia komputera od strony hardware jak
» i software. W ten sposéb zapobiega sie nasterowaniu elektrycznych elementow
maszyny. Wytgcznik awaryjny nigdy nie odtgcza traktora i przekfadni rozdzielczej
pomp. Po potwierdzeniu przycisku STOP mozna maszyne ponownie wtgczy¢ -
uwzgledniajac kolejnos¢ wigczania.
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5.3.2

Element obstugi nad centralnym uktadem elektrycznym

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)

Podnoszenie watka odprowadzajgcego 1 (patrz Strona 300)
Podnoszenie watka odprowadzajgcego 2 (patrz Strona 308)
Podnoszenie watka odprowadzajgcego 3 (patrz Strona 322)
Opuszczanie watka odprowadzajgcego 3
Opuszczanie watka odprowadzajgcego 2
Opuszczanie watka odprowadzajgcego 1
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5.3.3 Elementy obstugowe nad platforma DoubleSelect

(1) Regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego nad tasmg kolczastg 2
(2) Regulacja predkosci obrotowej UFK 2 nad tadmg kolczastg 2

(3) Regulacja predkosci obrotowej UFK 1 nad tasmg kolczastg 2

(4) Regulacja wysokosci UFK 1 nad tasma kolczastg 2

(5) Podnoszenie UFK 2 nad tasma kolczastg 2

(6) Opuszczanie UFK 2 nad tasma kolczastg 2

(7)  Wylgcznik awaryjny

(8) Regulacja predkosci obrotowej tasmy odpadéw DoubleSelect

Opis patrz Strona 313.
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W tym rozdziale zawarto informacje dotyczace pracy maszyny. W przypadku wiekszo-
Sci prac rolniczych sposdb wykonywania pracy oraz jej wynik zalezy od wielu ré6znych
czynnikéw. Omodwienie wszystkich mozliwych warunkéw (rodzajéw gleby, odmian
ziemniakéw, warunkow pogodowych, indywidualnych uwarunkowan zwigzanych

z uprawg) wykraczatoby poza ramy niniejszej instrukcji. Niniejsza instrukcja nie moze
by¢ w zadnym wypadku instrukcjg dotyczgca kopania ziemniakow, czy tez zastepo-
wac nauki jazdy po drogach publicznych. Warunkiem dla pracy maszyny oraz dla uzy-
skania optymalnych zbioréw jest, oprocz oferowanego przez producenta podstawo-
wego przeszkolenia odnosnie sposobu jazdy, takze solidna wiedza zwigzana z pod-
stawami na temat rolnictwa oraz pewne do$wiadczenie w uprawie ziemniaka i zwigza-
nymi z tym pracami. Ten rozdziat informuje o kolejnych etapach prac i ich wzajemnych
powigzaniach podczas pracy maszyny. Dokladny opis poszczegodlnych prac zwigza-
nych z ustawianiem poszczegoélnych podzespotéw znajduje sie w odpowiednim roz-
dziale. Niezbedne prace konserwacyjne sg opisane rozdziale 7, ,Konserwacja i czysz-
czenie”.

WSKAZOWKA

Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy doktadnie zapoznac sie z zakre-
sem prac dotyczacych bezpieczenstwa w trakcie pracy maszyny. Jezeli w trakcie
pracy maszyny bedg obecne osoby, ktdre nie zostaty poinformowane o obowigzuja-
cych strefach zagrozen i odstepach bezpieczenstwa, nalezy je o tym poinformowac.
Koniecznie nalezy zwrdci¢ im uwage na to, aby bezzwiocznie wytgczy¢é maszyne,
jezeli ktos zblizy sie w sposob niedozwolony do stref stwarzajgcych zagrozenie.
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6.1 Pierwsze uruchomienie maszyny

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy sprawdzi¢ poziomy wszystkich olejow. Poza tym
przy pierwszym uruchomieniu konieczne jest wykonanie wszystkich prac i czynnosci,
ktére sg niezbedne w przypadku codziennego uruchamiania maszyny.

Po pierwszych 10 godzinach pracy nalezy sprawdzi¢ wszystkie potgczenia srubowe
pod katem ich dokrecenia i w razie potrzeby dokreci¢. Ponadto nalezy skontrolowaé
szczelnosc catej instalacji hydraulicznej. Nalezy natychmiast usung¢ ewentualne
wycieki.

Umiesci¢ dotgczone akcesoria jak np.
kliny podktadowe (1), skrobak (2) i hak
zanieczyszczen w przewidzianych do
tego celu schowkach i mocowaniach.

WSKAZOWKA

Wszystkie obiegi oleju hydraulicznego (stopa podporowa, ukifad hydrauliczny trak-
tora i hydraulika wtasna) wypetnione sg fabrycznie olejem hydraulicznym HVLP 46
(ISO-VG 46 zgodnie z DIN 51524 Teil 3)!

=D
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6.1.1 Dopasowywanie zaczepu

(1)  Sprzegto pociggowe umocowane srubami
(2) Kula zaczepu zabezpieczona

Jesli maszyna jest zaczepiona to rama gtéwna maszyny musi by¢ zawsze ustawiona
réwnolegle do podioza lub lekko uniesiona w kierunku traktora. Aby dopasowac rame
do traktora, zaczep (2) mozna zamocowac Srubami na dyszlu w trzech réznych pozy-
cjach.

Dla maszyny oferowane sg dwa rézne typy zaczepdw, zaczep w postaci kuli i zaczep
hitch dla maszyn exportowych.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo najciezszych uszkodzen maszyny i zagrozenie zycia.

Wiekszo$¢ zdejmowanych sprzegiet kulowych i sprzegiet hitsch sg zabronione ze
wzgledu na ich niskie dopuszczalne obcigzenie podporowe. Istnieje tu bowiem ryzyko
zerwania sprzegta. Moze to doprowadzi¢ do najciezszych uszkodzeh maszyny i obra-
zen ciata z skutkiem smiertelnym.
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6.1.1.1 Zaczep kulisty

Sprzegto kuliste od strony traktora w zasobniku do roku produkcji 2020 musi posiada¢
dopuszczalne obcigzenie podporowe rzedu 3 000 kg.

Sprzegto kuliste od strony traktora w zasobniku od roku produkcji 2020 oraz w zasob-
niku przetadunkowym musi posiada¢ dopuszczalne obcigzenie podporowe rzedu
3 500 kg.

Zaczep kulisty

Aby dopasowaé wysokos¢ kulki zaczepu nalezy postepowaé w sposdb nastepujacy:
— Woysung¢ stope podporowg az maszyna sta¢ bedzie poziomo.

— Zluzowacé sruby.

— Zaczep kulisty ustawi¢ na wysokosci kulki zaczepu traktora.

— Dokrecic¢ sruby momentem obrotowym 610 Nm.

— Przepisowe $ruby: $ruba z tbem szesciokgtnym M20*65 DIN931, stal 10.9 ZN
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6.1.1.2 Zaczep hitch (eksport)

Sprzegto hitsch od strony traktora musi przy zasobniku posiada¢ dopuszczalne obcia-
zenie podporowe rzedu 3 000 kg.

Zaczep hitch

Aby dopasowaé wysokos$¢ zaczepu hitch nalezy postepowaé w sposob nastepujacy:
— Woysung¢ stope podporowg az maszyna sta¢ bedzie poziomo.

— Zluzowaé sruby (2).

— Zaczep hitch (1) ustawi¢ na wysokosci gardzieli zaczepu na traktorze.

— Dokreci¢ sruby momentem obrotowym 610 Nm.

— Przepisowe $ruby: $ruba z tbem szesciokgtnym M20*65 DIN931, stal 10.9 ZN

NIEBEZPIECZENSTWO!

Osoby przebywajgce w strefie zagrozenia sg narazone na odniesienie bardzo powaz-
nych obrazen ze $miercig wigcznie. Ucho dyszla pociggowego Hitch nie jest dopusz-
czone w zasobniku przetadunkowym, poniewaz dopuszczalne obcigzenie dyszla
wynoszgce 3 000 kg jest za niskie!
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6.1.2

6.1.3

Dopasowywanie watu przegubowego

Dtugos¢ watu przegubowego znajdujgcego sie miedzy traktorem i maszyng nalezy
dopasowac przy pierwszym montazu. W przypadku stosowania kilku traktoréw do tej
samej maszyny nalezy kazdorazowo skontrolowaé¢ dtugos$¢ watu przegubowego. W
zakres dostawy maszyny wchodzi instrukcja obstugi producenta szerokokgtnego watu
przegubowego (1). Nalezy stosowac¢ sie do zalecen odnosnie dopasowywania dtugo-
$ci watka przegubowego.

(1)  Zabezpieczenie przed przekreceniem ostony szerokokgtnego watka przegubo-
wego jest zabezpieczone
(2) tkancuch ostony watu przegubowego jest zawieszony

Ostona watu przegubowego musi by¢ zawsze zabezpieczona przed obracaniem. W
tym celu - zaleznie od typu watu przegubowego - musi zaskoczy¢ zabezpieczenie
przed przekreceniem (1) lub muszg by¢ zawieszone tancuchy (2).

Dopasowanie uktadu hydraulicznego

OSTRZEZENIE

Podczas pracy przy goracym uktadzie hydraulicznym istnieje ryzyko poparze-
nia!

Przed przystgpieniem do wszelkich prac w uktadzie hydraulicznym nalezy go wcze-
$niej odpowiednio schtodzié. Podczas pracy przy gorgcym uktadzie hydraulicznym
nosi¢ nalezy rekawice.

94 /554

ROPA



Praca
Pierwsze uruchomienie maszyny

OSTRZEZENIE

W uktadzie hydraulicznym panuje wysokie cisnienie.

Z nieszczelnych miejsc moze wydostawac sie gorgcy olej hydrauliczny pod wyso-
kim cisnieniem i spowodowa¢ powazne obrazenia! Cisnienie wstepne w zbiornikach
cisnieniowych ze wzgledéw konstrukcyjnych wystepuje nawet wtedy, gdy pozostata
czes$¢ uktadu hydraulicznego jest juz pozbawiona cisnienia. Jesli do uktadu hydrau-
licznego przedostang sie zabrudzenia, nawet w najmniejszych ilosciach — moze to
prowadzi¢ do powaznych szkdd catego uktadu hydraulicznego.

— Prace przy zbiornikach cisnieniowych maszyny moze wykonywac tylko odpowied-
nio przeszkolony personel.

— Podczas prac przy zbiornikach cisnieniowych nalezy wczesniej uktad kompletnie
pozbawic¢ cisnienia.

— Same zbiorniki cisnieniowe pod zadnym pozorem nie mogg ulec uszkodzeniu ani
zostac otwarte, poniewaz ciggte cisnienie wstepne moze doprowadzi¢ do powaz-
nych obrazen ciata.

— W trakcie wszystkich prac w uktadzie hydraulicznym pamietaé¢ o zachowaniu jak
najwiekszej czystosci.

(1)  Sruba nastawcza na 7-krotnym bloku LVS

Uktad hydrauliczny maszyny musi by¢ dopasowany do uktadu hydraulicznego trak-
tora. Niezbedny dla maszyny tryb pracy traktora odczytaé nalezy w instrukcji obstugi
traktora.

— Wkreci¢ srube nastawczg (1) na 7-krotnym Bloku LVS do oporu po to, aby usta-
wi¢ maszyne na Load Sensing System. Jest to konieczne, jesli maszyna potgczona
jest z traktorem za posrednictwem systemu Load Sensing. W obiegu powrotnym
maszyny nie moze dojs¢ do spietrzenia cisnienia.

— Wykreci¢ $rube nastawczg (1) na 7-krotnym Bloku LVS do oporu po to, aby usta-
wi¢ maszyne na uktad hydrauliczny statego przeptywu. Jest to konieczne, jesli
maszyna potgczona jest z traktorem za posrednictwem 1-krotnie /pojedynczo/ lub
2-krotnie /podwojnie/ dziatajgcego urzgdzenia sterujgcego. W obiegu powrotnym
maszyny nie moze dojs¢ do spietrzenia cisnienia.

WSKAZOWKA

Zaleca sie prace maszyny z systemem Load Sensing. W ten sposéb zapobiega sie
niepotrzebnemu nagrzaniu sie oleju hydraulicznego.

Zaleca sie prace zasobnika przetadunkowego z systemem Load Sensing.
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6.1.4 Tablica rejestracyjna

Zgodnie z regionalnie obowigzujgcymi przepisami tablice rejestracyjng nalezy zamon-
towac z tytu maszyny pod lampka tablicy rejestracyjne;j.
Maksymalny rozmiar tablicy rejestracyjnej to 255 mm x 165 mm.

(1)  Tablica rejestracyjna o rozmiarach 255 mm x 130 mm do przyczep w Niem-
czech
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6.1.5

Uktadanie elektryki w traktorze

Traktor bez ISOBUS:

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

Zestaw modernizacyjny ISOBUS

Uchwyt gniazda ISOBUS

Przytagcze InCab

Element obstugi ISOBUS sterowania zasobnikiem
Element obstugi ISOBUS sterowania kopaniem
Kable elementdéw obstugi InCab

Kabel przetgcznika wideo, analogowy (opcja)
Monitor wideo, analogowy (opcja)

Przetgcznik wideo, analogowy (opcja)

(10) Terminal traktora

(11) Przytacze terminala traktora

(12) Zigcze masy zestawu modernizacyjnego ISOBUS
(13) Zigcze zasilajgce zestawu modernizacyjnego ISOBUS

Nalezy postepowac jak nizej:

Utozy¢ zestaw modernizacyjny ISOBUS (1) w traktorze i przymocowaé za pomocag
opasek zaciskowych, aby przytgcze InCab (3) oraz przytgcza terminala traktora
(11) znajdowaty sie w kabinie traktora, uchwyt gniazda ISOBUS (2) byt przykrecony
Z tylu traktora do gniazda ISOBUS, ztgcze masy (12) byto dobrze przykrecone do
przytgcza masy akumulatora i przytgcze zasilajgce (13) do byto przykrecone do
bieguna dodatniego akumulatora 12 V.

Podtgczy¢ opcjonalny kabel przetgcznika wideo, analogowy (7) do przytagcza
InCab.

Podtgczy¢ opcjonalny przetgcznik wideo, analogowy (9) do kabla przetgcznika
wideo, analogowego (7).

Podtgczy¢ opcjonalny monitor wideo, analogowy (8) do kabla przetgcznika wideo,
analogowego (7). W przypadku braku opc;ji przetgcznik wideo podtgczyé opcjo-
nalny kabel zasilajgcy monitora wideo. Zamontowac¢ monitor wideo w kabinie.
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Podtgczy¢ kabel InCab elementéw obstugowych (6) do opcjonalnego kabla prze-
tacznika wideo, analogowego (7). W przypadku braku opcji przetacznik wideo, ana-
logowy podigczy¢ kable elementéw obstugi InCab (6) do przytgcza InCab (3).
Podtgczy¢ element obstugi ISOBUS sterowania kopaniem (5) krétkim koricem
kabla do elementoéw obstugi InCab (6), zamontowa¢ uchwyt wytgcznika awaryjnego
oraz wylgcznik awaryjny na elemencie obstugi oraz element obstugi ISOBUS stero-
wania kopaniem (5) w kabinie traktora.

Podtgczy¢ element obstugi sterowania zasobnikiem ISOBUS (4) do dtugiego konca
kabla elementow obstugi InCab (6) i zamontowa¢ w kabinie.

Podtgczy¢ terminal traktora (10) do pasujgcego przytgcza terminala traktora (11) i
zamontowac w kabinie.

Traktor ze ztgczem ISOBUS:

(14) Kabel Y przytgcza InCab traktor InCab

(15) Kabel Y przytgcza InCab InCab

(16) Kabel przetgcznika wideo, analogowy (opcja)
(17) Kable elementéw obstugi InCab

(18) Element obstugi ISOBUS sterowania zasobnikiem
(19) Element obstugi ISOBUS sterowania kopaniem
(20) Monitor wideo, analogowy (opcja)

(21) Przetagcznik wideo, analogowy (opcja)

(22) Terminal traktora

(23) Kabel InCab terminal traktora

(24) Kabel Y przytgcza InCab terminala

Nalezy postepowac jak nize;j:

Podtgczy¢ kabel Y przytgcza InCab traktor InCab (14) do InCab traktora.
Podtgczy¢ opcjonalny kabel przetgcznika wideo, analogowy (16) do kabla Y InCab
przytagcza InCab (15).

Podtgczy¢ opcjonalny przetgcznik wideo, analogowy (21) do kabla przetgcznika
wideo, analogowego (16).

Podtgczy¢ opcjonalny monitor wideo, analogowy (20) do kabla przetgcznika wideo,
analogowego (21). W przypadku braku opcji przetgcznik wideo podtgczyé opcjo-
nalny kabel zasilajgcy monitora wideo. Zamontowa¢ monitor wideo w kabinie.
Podtgczy¢ kabel InCab elementéw obstugowych (17) do opcjonalnego kabla prze-
tacznika wideo, analogowego (16). W przypadku braku opciji przetgcznika wideo,
analogowy podtgczy¢ kable elementéw obstugowych InCab (17) do kabla Y InCab
przytacza InCab (15).
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— Podtaczyé element obstugi ISOBUS sterowania kopaniem (19) krotkim koricem
kabla do elementéw obstugi InCab (17), zamontowaé uchwyt wytgcznika awaryj-
nego oraz wylgcznik awaryjny na elemencie obstugi oraz element obstugi ISOBUS
sterowania kopaniem (19) w kabinie traktora.

— Podtaczyé¢ element obstugi sterowania zasobnikiem ISOBUS (18) do dtugiego
konca kabla elementéw obstugi InCab (17) i zamontowac w kabinie.

— Terminal traktora (22) potgczy¢ kablem InCab terminal traktora (23) z kablem Y
przytacza InCab terminala (24) i zamontowac¢ terminal traktora w kabinie.
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6.2

Srodki bezpieczenstwa w trakcie pracy z maszyna

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z maszyng oraz jej elementami
obstugowymi. W razie potrzeby zasiegngc¢ informaciji u osoby, ktéra posiada juz
wystarczajgce doswiadczenie w obchodzeniu sie z maszyna.

Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyne pod kagtem bezpieczenstwa
jazdy i pracy.

Pouczy¢ wszystkie osoby przebywajgce w poblizu maszyny o strefach stwa-
rzajagcych zagrozenie oraz o obowigzujgcym postepowaniu w trakcie pracy z
maszyna. Jednoznacznie zabroni¢ wszystkim wchodzenia do strefy zagrozenia,
jezeli maszyna pracuje. W zatgczniku niniejszej instrukcji znajduje sie rysunek, na
ktérym zaznaczono wszystkie strefy zagrozenia w maszynie. Nalezy go skopiowac
i w razie potrzeby przekaza¢ wszystkim osobom, ktére sg obecne podczas pracy
Z maszyng. Kazda z tych oséb powinna potwierdzi¢ odbior kopii wtasnorecznym
podpisem.

W Zzadnym wypadku nie wolno zabiera¢ osob na platforme selekcyjng podczas
jazdy po drodze. Po uruchomieniu silnika traktora lub w trakcie jego poruszania sie
ewentualna osoba towarzyszgca moze znajdowac sie wytgcznie na siedzeniu awa-
ryjnym traktora. Jezeli z uwagi na szkolenie lub przyuczenie postepuje sie inaczej,
to dzieje sie to na wiasne ryzyko i odpowiedzialnos¢ oséb biorgcych udziat w szko-
leniu.

Podczas pracy na polu na stanowisku selekcyjnym przebywac¢ moga wytgcznie
osoby pouczone i w odpowiednim wieku. Podczas pracy na stanowisku selekcyj-
nym z prawej strony mogg przebywaé¢ maksymalnie trzy osoby, na stanowisku
selekcyjnym z lewej strony — dwie osoby, a na stanowisku selekcyjnym DoubleSe-
lect — jedna osoba.

W Zzadnym wypadku nie wolno negatywnie wplywac na elementy obstugi lub ele-
menty nastawcze lub tez ich wylgczaé. Zabrania sie obchodzenia zabezpieczen,
ich mostkowania lub unieruchamiania w kazdy inny sposob.

Przy pracy oraz w trakcie prac przy maszynie nalezy nosi¢ na sobie zawsze
dokfadnie przylegajgce i odpowiednie ubranie ochronne lub dopuszczone wypo-
sazenie ochronne. Zaleznie od rodzaju wykonywanej czynnosci wymagane jest
nastepujgce wyposazenie ochronne: kamizelka ostrzegawcza, hetm ochronny, buty
ochronne, rekawice, nauszniki, maska na twarzy.

W Zzadnym wypadku nie wolno wchodzi¢ do zasobnika lub w inne elementy
maszyny poza platformg selekcyjng w trakcie pracy traktora.

Wchodzenie i schodzenie z platformy selekcyjnej dozwolone jest tylko przy unieru-
chomionej maszynie.

Zawsze przed uruchomieniem maszyny na krotko wigczy¢ klakson. W ten sposéb
wszystkie osoby znajdujgce sie w poblizu maszyny bedg wiedziaty, Zze majg opu-
$ci¢ obszar zagrozenia. Nalezy samemu sie upewni¢, ze podczas uruchamiania
maszyny w strefie zagrozenia nikogo nie ma.

Zawsze uwazac na wystarczajgcg ochrone przeciwpozarowg utrzymujgc maszyne
w czystosci, bez pozostatosci smaru i innych tatwopalnych przedmiotéw. Natych-
miast usungc¢ rozlane oleje za pomoca odpowiednich srodkéw wigzacych.
Maszyna nie powinna pracowac¢ w zamknietych pomieszczeniach. Istnieje niebez-
pieczenstwo zatrucia spalinami z traktora. Jezeli podczas prac konserwacyjnych
lub ustawiania silnik bedzie wigczony w zamknietym pomieszczeniu, spaliny trak-
tora nalezy odprowadzi¢ na zewnatrz pomieszczenia przy wykorzystaniu odpo-
wiednich srodkow (uktad odprowadzajacy spaliny, przewody odprowadzajgce spa-
liny, przedtuzenia uktadu wydechowego itd.).

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy we wlasnym interesie stosowac sie
do obowigzujgcych praw i przepiséw.

Bezpieczna obstuga maszyny wymaga petnej koncentracji i uwagi ze strony kie-
rowcy. Zabrania sie uzywania stuchawek podczas stuchania radia i do kontroli
urzgdzen radiowych itd.

W czasie jazdy nie wolno uzywacé zadnych urzadzen radiowych, telefonéw przeno-
snych (komoérek), itd. Jezeli z przyczyn technicznych zwigzanych z pracg maszyny
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konieczne jest ich uzycie w trakcie jazdy, to zawsze nalezy korzysta¢ z odpowied-
niego zestawu gtosnomowigcego.

Przed uruchomieniem traktora lusterka zewnetrzne nalezy ustawi¢ w taki sposéb,
aby méc kontrolowac i widzie¢ caty obszar jazdy i pracy maszyny.

Przed ruszeniem zawsze sprawdzi¢, czy w bezposrednim sgsiedztwie maszyny nie
przebywajg zadne osoby postronne. Nalezy poinformowac je o swoich zamierze-
niach i poprosi¢ o ustawienie sie w bezpiecznej odlegtosci od maszyny.
Indywidualne zachowanie sie maszyny w czasie jazdy jest zawsze zalezne od
rodzaju nawierzchni lub podtoza. Sposéb jazdy nalezy zawsze dopasowaé do kon-
kretnych warunkéw otoczenia i uksztattowania terenu.

W zadnym wypadku nie wolno opuszczaé fotela kierowcy, kiedy silnik traktora pra-
cuje.

Podczas prac na terenach pochytych i podczas prac na zboczu zwréci¢é uwage na
wystarczajgcg stabilnos¢ maszyny.

Zwraca¢ zawsze uwage na wypetnienie zasobnika i tym samym na rozmieszczenie
ciezaru na maszynie. W zaleznosci od tego zmienia sie zachowanie sie maszyny i
mozliwos¢ jej wywrdcenia sig, np. przy wypetnionym do pofowy zasobniku istnieje
podwyzszone ryzyko przewrdcenia sie maszyny na sekcje podbierajgca.

Przed przystgpieniem do pracy w polu nalezy w miare mozliwosci zawsze wysu-
nac¢ os teleskopowq. Wysunieta o$ teleskopowa znaczgco podwyzsza stabilnosé
maszyny.

Zasobnik nalezy podnies$¢ dopiero na krétko przed opréznieniem zasobnika na
przyczepe. Podniesiony zasobnik przesuwa srodek ciezkosci maszyny wyraznie do
gory. Przez to wzrasta ryzyko wywrdcenia sie maszyny. Z podniesionym zasobni-
kiem jechac¢ nalezy zawsze z dopasowang predkoscia.

Podczas zawracania maszyng jechaé nalezy zawsze z dopasowang predkoscia.
Dyszel nalezy zawsze ustawia¢ w pozycji "na wprost". Dzieki temu redukuje sie
ryzyko wywrdcenia sie maszyny.

Nie przemieszcza¢ opcjonalnego dachu chronigcego przed storicem / deszczem
jesli na stanowisku selekcyjnym pracuje personel.
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6.2.1

Prace w poblizu wiszacych przewodoéw elektrycznych

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Z uwagi nha wymiary maszyny, ksztatt terenu oraz rozmieszczenie powietrznych prze-
wodow elekirycznych w czasie jazdy pod przewodami lub podczas prac pod lub w
poblizu wiszgcych przewodéw elektrycznych moze dojs¢ do niebezpiecznego prze-
kroczenia bezpiecznej odlegtosci od nich. Bardzo powazne zagrozenie dla kierowcy,

personelu sortujgcego oraz dla oséb znajdujgcych sie w poblizu maszyny.

Podczas prac w poblizu napowietrznych przewoddw elektrycznych pamietac
koniecznie o zachowaniu obowigzujgcych odstepéw minimalnych. Omawiane
odstepy minimalne miedzy konturem zewnetrznym maszyny i przewodem wyso-
kiego napiecia wynoszg do 8,5 m. Wielko$¢ odlegtosci minimalnej jest zawsze
zalezna od napiecia w przewodzie napowietrznym. Im wyzsze napiecie, tym wiek-
sza jest zalecana minimalna odlegtos¢. Przed rozpoczeciem prac zatadowczych
zasiegng¢ odpowiednio wczesniej informacji z zaktadu energetycznego o technicz-
nych uwarunkowaniach. W razie potrzeby uzgodni¢ z zaktadem energetycznym
warunki odtgczenia napiecia w przewodach na czas przeprowadzenia prac polo-
wych.

Doktadnie przestrzegaé uzgodnien z zaktadem energetycznym dotyczgcych ewen-
tualnego wytgczenia napiecia w przewodach napowietrznych. Prace mozna rozpo-
czynac dopiero po telefonicznym potwierdzeniu z zaktadu energetycznego, ze rze-
czywiscie nastgpito odtgczenie od zasilania.

Szczegolnie w czasie prac nocnych lub przy ztej pogodzie sprawdzi¢ przebieg
napowietrznych przewodow elektrycznych. W razie potrzeby ustawi¢ odpowiednie
elementy ostrzegawcze lub zabezpieczajgce, ktére odpowiednio wczesniej beda
informowac (znaki ostrzegawcze lub dzwiekowe) o niebezpiecznym zblizaniu sie
do napowietrznych przewodoéw elektrycznych.

Podczas kopania pamieta¢ o nieprzekraczaniu zalecanych odstepéw minimalnych.
Przy montazu anten lub innych dodatkowych urzgdzen zawsze pamietac o tym,
ze catkowita wysoko$¢ maszyny w zadnym wypadku nie moze przekraczac¢

4 metrow.

Nalezy doktadnie zapoznac sie z ponizszymi zasadami postepowania w przypadku
wykonywania prac w poblizu napowietrznych przewodéw elektrycznych. Doktadne
stosowanie sie do tych zasad moze mie¢ decydujgcy wptyw na zdrowie i zycie osob
obstugujgcych maszyne.
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6.2.2 Postepowanie w razie kontaktu lub po kontakcie z napowietrznym
przewodem elektrycznym

— Wigczajgc wsteczny bieg sprobowac przerwac kontakt z przewodem elektrycznym.

— Sprébowacé opusci¢ zasobnik, jesli jest on podniesiony i ma kontakt z przewodem
wysokiego napiecia.

— Sprébowac opusci¢ tasme wytadowcza, jesli ma ona kontakt z przewodem wyso-
kiego napiecia.

— Sprébowac podnies¢ sekcje podbierajgca, jesli jest ona opuszczona.

— Pozostac¢ na fotelu kierowcy traktora i zachowaé spokdj — niezaleznie od tego, co
sie dzieje dookota!

— Nie chodzi¢ w kabinie traktora tam i z powrotem.

— W przypadku porazenia prgdem lub po zetknieciu z napowietrznym przewodem
elektrycznym w zadnym wypadku nie opuszczaé kabiny traktora. Najwieksze
zagrozenie wystepuje poza traktorem.

— Personel sortujgcy musi zachowac spokdj na stanowisku selekcyjnym, sta¢ spokoj-
nie, nie poruszacé sie i niczego nie dotyka¢ rekami. W zadnym wypadku nie opusz-
czacé stanowiska selekcyjnego. Najwieksze zagrozenie wystepuje poza stanowi-
skiem selekcyjnym.

— Poczekaé na pomoc.

— W zadnym wypadku nie uzywac telefonu przenosnego ani innych nadajnikow
radiowych, ktére sg podigczone do zewnetrznej anteny.

— Ostrzec osoby zblizajgce sie do maszyny przed niebezpieczeristwem dajgc znaki
reka lub gto$no krzyczac.

— Kabine traktora i stanowisko selekcyjne opusci¢ dopiero po wezwaniu przez stuzby
ratownicze.

Jesli pojawi sie koniecznos¢ opuszczenia kabiny ciagnika lub stanowiska selek-

cyjnego maszyny pomimo przeskoku napiecia, poniewaz wystgpito bezposred-

hie zagrozenie zycia spowodowane pozarem:

— Zeskoczy¢ z maszyny. Wéwczas trzymajgc nogi razem zeskoczy¢ tak, aby utrzy-
mac sie na nogach.

— Nie dotyka¢ maszyny z zewnatrz.

— Odejs¢ od maszyny matymi krokami.

ROPA 103 / 554



Praca

Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

6.3

6.3.1

Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

Maszyna ta jest zawsze zdolna do pracy z ISOBUS.

Terminal traktora jest centralg informacyjng i zarzadzajgcg maszyny. Z tego poziomu
mozna nadzorowac prace catej maszyny, zbieraé informacje o aktualnych stanach
pracy oraz wydajnosci urzgdzenia czy tez ustawia¢ jej poszczegodlne elementy.

Przed przystgpieniem do pracy z maszyng nalezy koniecznie zapoznac¢ sie z obstugg
za posrednictwem ISOBUS oraz réznymi komunikatami ostrzegawczymi i wskaza-
niami odnosnie stanu pracy maszyny, co pozwoli na jej bezpieczne i efektywne wyko-
rzystanie.

Tutaj opisano oferowany przez firme ROPA terminal ciggnika z ekranem dotykowym.
Poniewaz maszyna pracuje na bazie ISOBUS, mogg inne terminale traktora odbiegaé
od niniejszego opisu.

Terminal traktora

(1)  Terminal traktora z ekranem dotykowym

Obstuga maszyny podzielona jest na dwa zasadnicze elementy, obstuge na traktorze i
obstuge na maszynie.

Na traktorze znajduje sie fatwy w obstudze terminal traktora (1) z konceptem obstugi
ISOBUS, z elementem obstugi kopania i elementem obstugi zasobnika.

Przechodzenie przez menu odbywa sie przez dotkniecie ekranu na terminalu ciggnika.
W zalezno$ci od typu terminalu dotykowego Touch mozliwa jest sytuacja, ze nalezy
jeden raz lub dwa razy nacisng¢ na dany przycisk chcgc uruchomi¢ odpowiednig funk-

cje.
Tutaj opisano dostepny w ROPA terminal ciggnika z ekranem dotykowym (1). Ponie-

waz maszyna pracuje na bazie ISOBUS, istnieje mozliwos¢ stosowania innych termi-
nali na bazie ISOBUS.
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6.3.1.1

AUX-N - Auxillary Control (new)

Maszyna i oferowane przez firme ROPA terminale traktora spetniajg wymagania
AUX-N zgodnie z normg ISOBUS. Istnieje zatem mozliwos$¢ potgczenia do maszyny
zewnetrznych elementéw obstugi, np. joystickdw, ktdre spetniajg AUX-N z normy
ISOBUS i obtozenie ich poprzez terminal traktora.

Istniejg tutaj dwa typy - "stary" standard AUX-O i "nowy" standard AUX-N. Nie sg one
wzajemnie kompatybilne. W ten sposéb nie ma mozliwosci obstugi urzadzen i funkcji
certyfikowanych zgodnie z AUX-N, urzgdzeniami cetryfikowanymi zgodnie z AUX-O i
odwrotnie.

Sposob obtozenia zewnetrznych elementéw obstugi AUX-N, nalezy odczyta¢ w
instrukcji producenta terminalu. Funkcja maszyny wspomagane przez AUX-N podane
$g w ponizszej listy.

Funkcje AUX-N do przypisywania wejs¢ cyfrowych, np. Klawisze na urzgdzeniach
AUX-N s3g wyswietlane z pojedynczg zielong strzatkg, z zielong podwdjng strzatkg
skierowang do siebie lub bez zielonej strzafki.

Funkcje AUX-N do przypisywania wejs¢ analogowych, np. Mini joysticki, na urzadze-
niach AUX-N, sg wyswietlane z peing lub oddzielng zielong podwdjna strzatkg skiero-
wang do siebie.

Funkcje maszyny wspomagane ogdlnie przez AUX-N

Informacja o przypisaniu lewego elementu obstugowego ROPA.

Dopoki funkcja jest naciskana, przypisanie jest wyswietlane. Po pierwszym nacisnieciu
przycisku, wyswietlany jest gérny obszar, a po drugim nacisnieciu przycisku wyswie-
tlany jest dolny obszar.

Informacja o przypisaniu prawego elementu obslugowego ROPA.

Dopoki funkcja jest naciskana, przypisanie jest wyswietlane. Po pierwszym nacisnieciu
przycisku, wyswietlany jest gorny obszar, a po drugim nacisnieciu przycisku wyswie-
tlany jest dolny obszar.

Sterowanie dyszlem w lewo, maszyna w prawo
Dopoki funkcja jest naciskana, dyszel porusza sie.

Sterowanie dyszlem w prawo, maszyna w lewo
Dopdki funkcja jest naciskana, dyszel porusza sie.

Analogowe sterowanie dyszlem
Dopdki funkcja jest naciskana, dyszel porusza sie.

Automatyczne sterowanie dyszlem.
Przy krotkim naci$nieciu funkcji dyszel przesuwa sie do zapamietanej pozycji. Nacisnij
na dtuzej niz 3 sekundy, aby zapisac aktualng pozycje dyszla.

Kierowanie osig w lewo.
Dopdki funkcja jest naciskana, ukfad kierowniczy osi porusza sie.
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Kierowanie osig w prawo.
Dopoki funkcja jest naciskana, uktad kierowniczy osi porusza sie.

Analogowe kierowanie osia.
Dopaki funkcja jest naciskana, ukfad kierowniczy osi porusza sie.

Automatyczna lokalizacja srodka osi.
Nacisniecie funkcji aktywuje automatyczng lokalizacje srodka osi. Ponowne nacisnie-
cie przycisku wytacza funkcje automatycznego znajdywania srodka osi.

Nachylenie maszyny na lewg strone.
Dopdki funkcja jest uzywana, nachylenie maszyny porusza sie.

Nachylenie maszyny na prawa strone.
Dopdki funkcja jest uzywana, nachylenie maszyny porusza sie.

Analogowe nachylenie maszyny.
Dopoki funkcja jest uzywana, nachylenie maszyny porusza sieg.

Automatyczne wyréwnywanie zbocza.
Nacisniecie funkcji aktywuje automatyczne wyréwnywanie zbocza. Ponownie nacisnie-
cie przycisku dezaktywuje automatyczng kompensacje nachylenia.

Poczatek pola.
Aktywuje funkcje dla poczatku pola.

Koniec pola.
Aktywuje funkcje dla konca pola.

Glebokos¢ wyorywania ptaskie.
Dopdki funkcja jest uzywana, gtebokos$¢ wyorywania porusza sie z obydwu stron.

Glebokos¢ wyorywania giebie;j.
Dopdki funkcja jest uzywana, gtebokos$¢ wyorywania porusza sie z obydwu stron.

Analogowe podnoszenie / opuszczanie sekcji podbierajace;j.
Dopdki funkcja jest uzywana, sekcja podbierajgca porusza sie.

Podnoszenie sekcji podbierajacej.
Dopoki funkcja jest uzywana, sekcja podbierajgca porusza sie.
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Opuszczani sekcji podbierajace;j.
Dopdki funkcja jest uzywana, sekcja podbierajgca porusza sie.

Wybrana wstepnie / aktywna automatyka gtebokosci, regulacja nacisku na
redliny lub odcigzenie nacisku na redliny
Aktywuije i dezaktywuje wybrang automatyke gtebokosci

Automatyczna lokalizacja srodka redlin.
Aktywuje i dezaktywuje automatyczng lokalizacje Srodka redlin.

Podnoszenie taSmy napetniania zasobnika.
Dopdki funkcja jest uzywana, tasma selekcyjna porusza sie.

Opuszczanie taSmy napetniania zasobnika.
Dopdki funkcja jest uzywana, tasma selekcyjna porusza sie. Jezeli zasobnik nie znaj-
duje sie w pozycji koncowej, to najpierw sie obniza.

Otworzy¢ skrzynie zbiorcza.

Nacisniecie funckji otwiera skrzynie zbiorcza. Jednoczesne nacisnigcie funkcji "Otwo-
rzy¢ skrzynie zbiorcza:" i "Zamknij skrzynie zbiorczg:" powoduje, ze tasma wylotowa
skrzynki zbiorczej pracuje w trybie ciggtym.

Zamkna¢ skrzynie zbiorcza.

Nacisniecie funckji zamyka skrzynie zbiorczg. Jednoczesne nacisniecie funkgji "Otwo-
rzy¢ skrzynie zbiorcza:" i "Zamknij skrzynie zbiorczg:" powoduje, ze tasma wylotowa
skrzynki zbiorczej pracuje w trybie ciggtym.

Tasma selekcyjna szybcie;j.
Dopdki funkcja jest uzywana, tasma selekcyjna porusza sie szybcie;j.

Tasma selekcyjna wolnie;j.
Dopdki funkcja jest uzywana, taSma selekcyjna porusza sie wolniej.

Funkcje maszyny z zasobnikiem wspomagane przez AUX-N

Analogowe podnoszenie / opuszczanie zasobnika.
Dopoki funkcja jest uzywana, zasobnik porusza sie. Jezeli zasobnik znajduje sie w naj-
nizszej pozycji, obniza sie tasme selekcyjna.

Podnoszenie zasobnika.

1|\||—| Dopoki funkcja jest uzywana, zasobnik porusza sie.
Opuszczanie zasobnika.
J|\||—| Dopdki funkcja jest uzywana, zasobnik porusza sie. Jezeli zasobnik znajduje sie w naj-
NiZszej pozycji, obniza sie tasme selekcyjna.
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Analogowe podnoszenie / opuszczanie przegub zasobnika.
Dopdki funkcja jest uzywana, przegub zasobnika porusza sie.

Podnoszenie przegub zasobnika.
Dopdki funkcja jest uzywana, przegub zasobnika porusza sie.

Opuszczanie przegub zasobnika.
Dopoki funkcja jest uzywana, przegub zasobnika porusza sie.

Podnoszenie fadowarki skrzyn.
Dopdki funkcja jest uzywana, tadowarka skrzyn porusza sie.

Opuszczanie tadowarki skrzyn.
Dopdki funkcja jest uzywana, tadowarka skrzyn porusza sie.

Podloga ruchoma Wiaczony / Wytaczony.
Nacisniecie funkcji aktywuje i dezaktywuje podtoge ruchomg. Podtoga ruchoma pra-
cuje z ustawiong predkoscig obrotowg czujnika predkosci na lewym elemencie obstugi.

Podtoga ruchoma tryb 1.
Dopdki funkcja jest uzywana, podtoga ruchoma porusza sie z ustawiong predkoscig 1
AUX w menu gtéwnym ustawienia podstawowe zasobnik.

Podtoga ruchoma Tryb 2.
Dopoki funkcja jest uzywana, podtoga ruchoma pracuje z maksymalng predkoscia.

Resetowanie fartucha wypetniania zasobnika.
Uzycie funkcji resetuje fartuch wypetniania zasobnika.

Funkcje maszyny przetadunkowej wspomagane przez AUX-N

Podnoszenie tasmy wyladowczej
Dopdki funkcja jest naciskana, tasma wytadowcza porusza sie.

Opuszczanie tasmy wytadowczej
Dopdki funkcja jest naciskana, tasma wytadowcza porusza sie.

Analogowe podnoszenie / opuszczanie tasmy wytadowczej
Dopaki funkcja jest naciskana, tasma wytadowcza porusza sie.
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Analogowe podnoszenie / opuszczanie przegub 1 tasmy wytadowczej.
Dopdki funkcja jest uzywana, przegub 1 tasmy wytadowczej porusza sie.

Podnoszenie przegub 1 tasmy wytadowczej.
Dopdki funkcja jest uzywana, przegub 1 tasmy wytadowczej porusza sie.

Opuszczanie przegub 1 tasmy wytadowcze;j.
Dopoki funkcja jest uzywana, przegub 1 tasmy wytadowczej porusza sie.

Podnoszenie przegub 2 tasmy wytadowczej.
Dopdki funkcja jest uzywana, przegub 2 tadmy wytadowczej porusza sie.

Opuszczanie przegub 2 tasmy wytadowczej.
Dopdki funkcja jest uzywana, przegub 2 tasmy wytadowczej porusza sie.

Analogowe podnoszenie / opuszczanie przegub 2 tasmy wytadowczej.
Dopdki funkcja jest uzywana, przegub 2 tasmy wytadowczej porusza sie.

Tasma wytadowcza Witaczona / Wylaczona.

Nacisniecie funkcji aktywuje i dezaktywuje tasme wytadowczg i podtoge ruchoma.
Tasma wytadowcza pracuje z ustawiong predkoscig obrotowg czujnika predkosci na
lewym elemencie obstugi.

Podtoga ruchoma Wiaczony / Wylgczony.
Nacisniecie funkcji aktywuje i dezaktywuje podioge ruchomg przy wigczonej tasmie
wyladowcze;.

Tasma roztadunkowa tryb 1.

Dopoki funkcja jest uzywana, tasma roztadunkowa i podioga ruchoma poruszajg sie z
ustawiong predkoscig 1 AUX w menu gtéwnym ustawienia podstawowe zasobnik.
Jesli funkcja jest uruchamiana dwa razy w krétkich odstepach, tasma roztadunkowa i
podfoga ruchoma poruszajg sie z ustawiong predkoscig 1 AUX w trybie ciggtym.

Tasma wytadowcza Tryb 2.

Dopoki funkcja jest uzywana, tasma wytadowcza i podtoga ruchoma pracujg mak-
symalng predkoscig. Jesli funkcja jest uruchamiana dwa razy w krétkich odstepach,
tasma roztadunkowa i podtoga ruchoma pracujg z maksymalng predkoscig w trybie

ciggtym.
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6.3.1.2

Wysokosé tasmy wytadowczej 1

Po nacisnieciu tego klawisza tasma wytadowcza podnosi sie automatycznie do wyso-
kosci, ktéra jest chwilowo zapisana pod tym klawiszem. Podczas gdy tasma wytadow-
cza ustawia sie na zapisanej wysokosci, miga dioda LED w klawiszu. Gdy zapisana
wysokos¢ tasmy wytadowczej zostanie uzyskana, dioda LED swieci sie stale. Zapi-
sywanie wysokosci tasmy wytadowczej: Reczne ustawienie wysokosci W tym celu
naciskac przyciski "Podniesienie / opuszczenie tasmy wytadowczej", "Podniesienie /
opuszczenie przegubu 1 tasmy wytadowczej" lub "Podniesienie / opuszczenie prze-
gubu 2 tasmy wytadowczej", az tasma wytadowcza uzyska pozadang wysokosé. Przez
dtuzsze nacisniecie (ok. 5 sekund) przycisku Wysokos¢ tasmy wytadowczej 1 zapisuje
sie aktualng wysokos¢ tasmy wytadowczej na klawiszu . Zakonczony sukcesem zapis
potwierdzony zostanie przez sygnat wskazéwke. W ten sposéb na tym klawiszu bedzie
zapisana aktualna wysokosc¢ tasmy wytadowczej i to do momentu, gdy nie zapisze sie
na nim nowej wysokosci tasmy wytadowczej.

2. Wysokos$¢ tasmy wytadowczej. Po nacisnieciu tego klawisza tasma wytadowcza
podnosi sie automatycznie do wysokosci, ktéra jest chwilowo zapisana pod tym kla-
wiszem. Podczas gdy tasma wytadowcza ustawia sie na zapisanej wysokosci, miga
dioda LED w klawiszu. Gdy zapisana wysokos$¢ tasmy wytadowczej zostanie uzy-
skana, dioda LED swieci sie stale. Zapisywanie wysokosci jest zgodne z opisem wyso-
kos¢i tasmy wytadowczej 1.

Task-Controller basic (opcja)

Task-Controller przejmuje dokumentacje sumowanych wartosci. Rejestrowana jest
przy tym powierzchnia (ha), droga (km) i czas (h) pracy maszyny. Wymiana danych
miedzy kartotekg pola i Task-Controller odbywa sie w formacie ISO-XML. Zlecenia
mozna wygodnie importowac do Task-Controller i gotowg dokumentacje mozna poz-
niej wyeksportowac.

Sposoéb potgczenia Task-Controller z Panstwa terminalem traktora nalezy odczyta¢ w
instrukcji producenta terminalu. Po to aby moéc uzywac¢ Task-Controller, nalezy pozy-
skac¢ jego aktywacja dla danego terminalu.
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6.3.1.3 Obszary wyswietlania terminalu traktora

(A) Obszar wyswietlania komunikatow ostrzegawczych
(B) Obszar wyswietlania stron pracy

(C) Obszar wyswietlania automatyk

(D) Obszar wyswietlania klawiszy funkcyjnych

(E) Obszar wyswietlania Terminal Touch 800

(F)  Wiacznik/wytgcznik

[A] Obszar wyswietlania komunikatow ostrzegawczych (patrz Strona 159)

B522

Btad czujnika
Obroty tasmy sitowej 2

ROPA 111/ 554



Praca

Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

[B] Obszar wyswietlania stron pracy

W obszarze wyswietlania stron pracy pokazywane sg dane dotyczgce maszyny, tutaj
mozna tez ustawia¢ wszystkie sterowane elektrycznie zawory. Za posrednictwem
odpowiednich klawiszy funkcyjnych przedostac sie mozna do poszczegdélnych stron
pracy.

[C] Obszar wyswietlania automatyk

(1)  Odcigzenie nacisku na redliny (patrz Strona 252)

(2) Regulacja nacisku na redliny (patrz Strona 228)

(3) Lokalizacja srodka redlin (patrz Strona 219)

(4) Automatyka jeza (patrz Strona 314)

(5) Automatyka napetniania zasobnika (patrz Strona 363)
(6) Wyrdwnanie zboczy (patrz Strona 204)

(7)  Kierowanie két (patrz Strona 201)

W obszarze wy$wietlania automatyk pokazywane sg dane dotyczgce poszczegdinych
automatyk.

biaty = dezaktywowana.

szary = wybrana wstepnie.

zielony = aktywna.

Automatyki te pokazywane sg tylko w menu Tryb polny, Sekcja podbierajgca, Kanat
sitowy, Separacja i Czyszczenie tasmami.
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[D] Obszar wyswietlania klawiszy funkcyjnych

Sposoéb wyswietlania klawiszy funkcyjnych na terminalu traktora zalezny jest od typu
zastosowanego terminalu ISOBUS. Przedstawiona tutaj ilustracja pokazuje klawisze
funkcyjne z prawej strony oferowanym przez firme ROPA terminalu ISOBUS z dwuna-
stoma przyciskami. W przypadku zastosowania innego terminalu ISOBUS z mniejsza
lub wiekszg liczbg klawiszy moze doj$¢ do przesuniecia sie pozyciji poszczegodinych
klawiszy.

6.3.1.3.1 Przycisk ESC
0 E
: Q
" Q
Przycisk ESC jest prawie zawsze do dyspozycji we wszystkich ptaszczyznach pracy,
w menu gtéwnym i zwigzanych z nim podmenu w terminalu traktora. Poprzez krétkie
nacisniecie przycisku ESC przechodzi sie po kolei poziom wyzej do menu roboczych
lub menu gtéwnego z odpowiednimi podmenu. Dtuzsze nacidniecie przycisku ESC
przechodzi sie bezposrednio do stronyn gtéwne;.
ROPA 113 / 554



Praca
Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

6.3.1.3.2 Tryb drogowy

(]
: ROPA
» @

Wyl. awaryjny traktor wcisn.

Maszyna moze poruszac sie po drogach publicznych tylko w trybie drogowym (patrz
Strona 192). W trybie tym jest zapewnione, ze maszyna jest ztozona i zadne z wyj$¢
komputera nie jest zasilane prgdem. W ten sposdb nie sg mozliwe zadne niezamie-
rzone ruchy skretne.

Ze strony Tryb drogowy przechodzi sie do gtéwnej strony pracy naciskajgc klawisz
funkcyjny ESC.

WSKAZOWKA
I Jesli maszyna nie znajduje sie w trybie drogowym, wytgcznik awaryjny nie jest naci-

Sniety i zasobnik jest ztozony, to wyswietla sie komunikat ostrzegawczy "Nacisnij
wytgcznik awaryjny traktora" od predkosci 8 km/h.
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6.3.1.3.3

Menu Tryb polny

Menu Praca w terenie z opcjami kota napedowego i przetgcznika wideo ROPA

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)
(10)
(11)

Klawisz funkcyjny menu sktadania

Klawisz funkcyjny sekcja podbierajgca

Klawisz funkcyjny kanat sitowy

Klawisz funkcyjny separacja

Klawisz funkcyjny stét selekcyjny

Klawisz funkcyjny menu gtéwne

Klawisz funkcyjny maszyne manualnie wigcz/wytgcz
Klawisz funkcyjny terminal stanowiska selekcyjnego
Klawisz funkcyjny regulacja szybka stanowisko selekcyjne
Wopust ekranowy kota napedowego

miekki klawisz ROPA Przetgcznik wideo

W menu Tryb sktadania (1) znajdujg sie funkcje (patrz Strona 118) pozwalajgce
ustawi¢ zasobnik i 0$ teleskopowg z pozycji drogowej do pozycji roboczej i odwrotnie.
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W menu Sekcja podbierajgca (2) m znajduja sie funkcje (patrz Strona 121):

Odcigzenie nacisku na redliny.
Regulacja nacisku na redliny.
Gtebokos¢ kopania.
Hydrauliczny kréj tarczowy.
Sekcja podbierajgca pokosu.
Kopanie pojedynczego rzedu.

W menu Kanat sitowy (3) RN znajdujg sie funkcje (patrz Strona 127):

Ustawienie ci$nienia ostrzegania tasm.
Tasmy sitowe, tasma teciny.
Wstrzgsacz.

Zgarniacz tetow.

tasma manualna

W menu Separacja (4) R znajdujg sie funkcje (patrz Strona 132):

Ustawienie ci$nienia ostrzegania tasm.

Obroty tasm kolczastych.

Wysokos$¢ watkéw odprowadzajgcych.

Tasma kolczasta 1/2 i tasma kolczasta 4 nachylenie.
Obiegowy grzebien palczasty.

W menu Stét selekeyjny (5) B34 znajduijg sie funkcje (patrz Strona 137):

Obroty tasmy selekcyjne;j.
Obroty tasmy odpadow.

Jezeli zamontowana jest opcja osi napedowej, klawisz funkcyjny menu Stét selekcyjny
jest przeniesiony z menu Praca w terenie do menu Separacja.

Menu gtéwne (6) [M] (patrz Strona 141):

Klawiszem funkcyjnym maszyne manualnie wigcz/wytgcz (7) przy wtgczonym
watku przekaznika mocy wigczany/wytgczany jest naped maszyny i pokazywany aktu-
alny stan maszyny:

Maszyna jest wytgczona przy wytgczonym watku przekaznika mocy traktora
Maszyna jest wtgczona przy wigczonym watku przekaznika mocy traktora @&3.
Maszyna jest wigczona przy wytgczonym watku przekaznika mocy traktora
(zielony/biaty migajaco).

Klawiszem funkcyjnym (8) ﬂ blokuje lub odblokowuje sie terminal stanowiska selek-
cyjnego. Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego klawisz : podswie-
tlany jest na zielono.
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Klawiszem funkcyjnym regulacja szybka stanowiska selekcyjnego (9) @ blokuje lub
odblokowuije sie elektryczne regulatory na stanowisku selekcyjnym:

Regulacja szybka stanowiska selekcyjnego zablokowanafg.
Regulacja obrotéw stotu selekcyjnego na stanowisku selekcyjnym odblokowana i
na terminalu traktora zablokowanal&d.

Regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego 1, watka odprowadzajgcego 2,
watka odprowadzajgcego 3, obiegowego grzebienia palczastego 1 i

obiegowego grzebienia palczastego 2 na stanowisku selekcyjnym i na terminalu
traktora odblokowanelEa.

Regulacje na stanowisku selekcyjnym kompletnie odblokowane, na terminalu trak-

tora obroty zablokowane i wysokosci odblokowanefzs.

W menu koto napedowe (10) [@) znajduja sie funkcje (patrz Strona 140):

koto napedowe do przodu
Koto napedowe do tytu
Koto napedowe automatyczne.

Za pomoca klawisza funkcyjnego przetacznika wideo ROPA (11) aktywuje sie i
dezaktywuje opcjonalny przetgcznik wideo ROPA (patrz Strona 408):

Przetgcznik wideo ROPA jest wytaczony Iy
Przetgcznik wideo ROPA jest aktywny -
Przetgcznik wideo ROPA jest aktywny w wyposazeniu, ale nie jest rozpoznawany

lub podtaczony |-
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6.3.1.3.4

Menu Tryb skiadania

OSTRZEZENIE
Ryzyko bardzo powaznych obrazen.

— Nalezy sie upewni¢, ze w strefie zagrozenia nikogo nie ma.
— Podczas sktadania i rozktadania zasobnika / zasobnika przetadunkowego nie
wolno wchodzi¢ na platformy stanowiska selekcyjnego.

Z menu Tryb polny naciskajgc klawisz funkcyjny przechodzi sie do menu Tryb skta-
dania. Z menu Tryb sktadania przechodzi sie naciskajgc klawisz funkcyjny ﬁ do menu
Tryb polowy.

tryb skladania maszyny bunkrowej:

A |

(1)  Menu skfadania Pozycja drogowa
(2) Menu skfadania Pozycja przeorywania
(3) Menu sktadania Pozycja kopania / wytadunku

W menu Tryb sktadania zasobnik i 0$ teleskopowa doprowadzane sg celem przygo-
towania do pracy z pozycji drogowej do trybu polnego lub celem jazdy po drogach z
trybu polnego do pozycji drogowej (1). W trybie polnym mozliwe jest pozostawienie

wsunietej osi teleskopowej w pozycji przeorywania (2), np. dla waskich przejazdow.
Celem wytadunku i w normalnym trybie kopania nalezy wysung¢ os$ teleskopowg po
to, aby doprowadzi¢ maszyne do pozycji kopania / wytadunku (3).

Przyciskiem funkcyjnym doprowadza sie zasobnik do pozycji roboczej. Przycisk ten
nalezy przy tym przytrzymac.
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Przyciskiem funkcyjnym doprowadza sie zasobnik do pozycji drogowej. Jednocze-
$nie nalezy zatwierdzi¢ ostrzezenie o sktadaniu zasobnika. Nastepnie nalezy przytrzy-
mac ten przycisk.

Przyciskiem funkcyjnym wigczane lub wylgczane jest opcjonalne swiatto ostrze-
gawcze. Przy wigczonym swietle ostrzegawczym klawisz funkcyjny . podswietlony
zostanie na zielono.

Klawiszem funkcyjnym zamyka sie klape zasobnika. Przycisk ten nalezy przy tym
przytrzymac.

Klawiszem funkcyjnym otwiera sie klape zasobnika. Przycisk ten nalezy przy tym
przytrzymac.

Klawiszem funkcyjnym wysuwa sie o0$ teleskopowa. Przycisk ten nalezy przy tym
przytrzymac. Nalezy przy tym poruszajgc maszyne jechaé bardzo wolno.

Klawiszem funkcyjnym
przytrzymac. Nalezy przy tym poruszajgc maszyne jecha¢ bardzo wolno.

=1 wsuwa sie oS teleskopows. Przycisk ten nalezy przy tym

czonych reflektorach LED klawisz funkcyjny @ podswietlony zostaje na zielono.

‘-
Klawiszem funkcyjnym wigcza i wylacza sie opcjonalne reflektory LED. Przy wig-
Y X

Na obszarze wyswietlania pojawig sie komunikaty ostrzegawcze, ktére wskazywaé
beda niespetnione warunki niezbedne do ztozenia zasobnika. Dodatkowo pokazywana
jest tu aktualna pozycja nakierowania osi.

WSKAZOWKA

W celu wysunigcia &1 i wsunigcia osi teleskopowej B%1 nalezy jecha¢ maszyng powoli
» z predkoscig miedzy 0,5 km/h a 2 km/h.
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2 Bl E E

tryb skladania maszyny przetadunkowej:

(8) Menu sktadania Pozycja drogowa
(9) Menu sktadania Pozycja przeorywania
(10) Menu rozwijalne Pozycja kopania / przetadowania

W menu Tryb sktadania zasobnik przetadunkowy i 0$ teleskopowa doprowadzane sg
celem przygotowania do pracy z pozycji drogowej do trybu polnego lub celem jazdy po
drogach z trybu polnego do pozycji drogowej (8). W trybie polnym mozliwe jest pozo-
stawienie wsunietej osi teleskopowej w pozycji przeorywania (9), np. dla waskich prze-
jazdéw. Do przetadowania i do normalnego trybu kopania nalezy wysung¢ o$ telesko-
powg, aby doprowadzi¢ maszyne do pozycji kopania / wytadunku (10).

Przyciskiem funkcyjnym doprowadza sie zasobnik przetadunkowy do pozyciji robo-
czej. Przycisk ten nalezy przy tym przytrzymac.

Przyciskiem funkcyjnym doprowadza sie zasobnik przetadunkowy do pozyciji dro-
gowej. Przycisk ten nalezy przy tym przytrzymac.

Przyciskiem funkcyjnym ﬁ wigczane lub wylgczane jest opcjonalne Swiatto ostrze-
gawcze. Przy witgczonym swietle ostrzegawczym klawisz funkcyjny . podswietlony
zostanie na zielono.

Przyciskiem funkcyjnym tasma selekcyjna jest podnoszona. Przycisk ten nalezy
przy tym przytrzymac.

Przyciskiem funkcyjnym tasma selekcyjna jest opuszczona. Przycisk ten nalezy
przy tym przytrzymac.
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5

=)

6.3.1.3.5

Klawiszem funkcyjnym & wysuwa sie o$ teleskopowa. Przycisk ten nalezy przy tym
przytrzymac. Nalezy przy tym poruszajgc maszyne jecha¢ bardzo wolno.

Klawiszem funkcyjnym B=1 wsuwa sie os$ teleskopowa. Przycisk ten nalezy przy tym
przytrzymac. Nalezy przy tym poruszajgc maszyne jechac bardzo wolno.

Klawiszem funkcyjnym wigcza i wylgcza sie opcjonalne reflektory LED. Przy wig-
czonych reflektorach LED klawisz funkcyjny @ podswietlony zostaje na zielono.

Na obszarze wyswietlania pojawig sie komunikaty ostrzegawcze, ktére wskazywaé
bedg niespetnione warunki niezbedne do ztozenia zasobnika przetadunkowego.
Dodatkowo pokazywana jest tu aktualna pozycja nakierowania osi.

WSKAZOWKA

W celu wysuniecia BgY i wsuniecia osi teleskopowej
z predkoscig miedzy 0,5 km/h a 2 km/h.

M nalezy jecha¢ maszyng powoli

Menu Sekcja podbierajaca

(1)  Klawisz funkcyjny wybrana wstepnie lub aktywna automatyka gtebokosci

(2) Klawisz funkcyjny gteboko$¢ kopania

(3) Klawisz funkcyjny sekcja podbierajgca pokosu lub hydrauliczny kréj tarczowy
(4) Klawisz funkcyjny kopanie pojedynczego rzedu

Menu sekcji podbierajgce jest wywotane, gdy klawisz funkcyjny sekcji podbierajgce;j
m wyswietlany jest na zielono. W menu Sekcja podbierajgca znajduja sie ustawie-
nia odcigzenia nacisku na redliny lub regulacji nacisku na redliny , gtebokosci
kopania , sekcji podbierajgcej pokosu lub hydraulicznego kroju tarczowego
i kopania pojedynczego rzedu m Wybierajgc to podmenu przechodzi sie bezposred-
nio do mozliwosci ustawien.

ROPA
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Odcigzenie nacisku na redliny (patrz Strona 252)

(1)  Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny z lewej zwigksz

(2) Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny z lewej zmniejsz

(3) Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny prawa strona zmniejsz
(4) Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny prawa strona zwieksz
(5) Klawisz funkcyjny zsynchronizowane odcigzenie nacisku na redliny

Cisnienie odcigzenia nacisku na redliny wywotuje sie klawiszem funkcyjnym i moze
by¢ ustawiane dla kazdej strony sekcji podbierajgcej w zakresie miedzy 0 bar i 50 bar.
Przy czym 0 bar oznacza pozycje ptywajaca i 20 bar minimalne ci$nienie odcigzania,
np. przy suchych i piaszczystych glebach po to, aby tatwiej podebrac redline. Przy

50 bar ma sie do czynienia z maksymalnym ci$nieniem odcigzenia, np. w mokrych
warunkach lub ciezkich glebach. Klawiszem funkcyjnym odcigzenie nacisku na redliny
lewa zwieksz (1) lub odcigzenie nacisku na redliny prawa zwigksz (4) wartos¢ zwigk-
sza sie, klawiszem funkcyjnym odcigzenie nacisku na redliny lewa zmniejsz (2) lub
klawiszem funkcyjnym odcigzenie nacisku na redliny prawa zmniejsz (3) wartos¢
pomniejsza sie. Klawiszem funkcyjnym zsynchronizowane odcigzenie nacisku na
redliny (5) mozna wybraé¢ oddzielne ustawienie dla poszczegdlnych rzeddéw, klawisz
funkcyjny biaty, lub regulacje zsynchronizowang, klawisz funkcyjny &g zielony.
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Regulacja nacisku na redliny (patrz Strona 228)

(1)  Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny strona lewa zwigksz
(2) Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny strona lewa zmniejsz
(3) Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny strona prawa zmniejsz
(4) Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny strona prawa zwigksz
(5) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja nacisku na redliny

Cisnienie regulacji nacisku na redliny wywotuje sie klawiszem funkcyjnym i moze
by¢ ustawiane dla kazdej strony sekcji podbierajgcej w zakresie miedzy 5 bar i 35 bar.
Przy 5 bar ma sie do czynienia z minimalnym obcigzeniem, np. w mokrych warunkach
lub ciezkich glebach. Przy 35 bar ma sie do czynienia z maksymalnym obcigzeniem,
np. przy suchych i piaszczystych glebach po to, aby tatwiej podebrac redline. Klawi-
szem funkcyjnym regulacja nacisku na redliny lewa zwieksz (1) lub regulacja naci-
sku na redliny prawa zwieksz (4) warto$¢ zwieksza sie, klawiszem funkcyjnym regula-
cja nacisku na redliny lewa zmniejsz (2) lub klawiszem funkcyjnym regulacja nacisku
na redliny prawa zmniejsz (3) wartos¢ pomniejsza sie. Klawiszem funkcyjnym zsyn-
chronizowana regulacja nacisku na redliny (5) mozna wybra¢ oddzielne ustawienie dla
poszczegolnych rzeddw, klawisz funkcyjny biaty, lub regulacje zsynchronizowana,
klawisz funkcyjny 4 zielony.
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Glebokos$¢ kopania (patrz Strona 223)

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

Klawisz funkcyjny gteboko$¢ kopania strona lewa ptyciej
Klawisz funkcyjny gteboko$¢ kopania strona lewa gtebiej
Klawisz funkcyjny gteboko$¢ kopania prawa gtebiej
Klawisz funkcyjny gteboko$¢ kopania prawa ptyciej
Klawisz funkcyjny zsynchronizowana gtebokos$¢ kopania

Ustawianie gteboko$ci kopania wywotuje sie klawiszem funkcyjnym m i moze byé
zmieniane dla kazdej strony z osobna. Glebokos¢ kopania zmieniana jest stopniowo w
maksymalnie 100 krokach, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 catkiem

gtebokie. Klawiszami gtebokos¢ kopania lewa ptyciej (1) lub prawa ptyciej (4) wartos¢
pomniejsza sie. Klawiszami gtebokos¢ kopania lewa gtebiej (2) lub prawa gtebiej (3)
warto$¢ zwigksza sie. Klawiszem funkcyjnym zsynchronizowana gteboko$¢ kopania
(5) mozna wybraé oddzielne ustawienie dla poszczegdlnych rzeddw, klawisz funkcyjny
biaty, lub regulacje zsynchronizowang, klawisz funkcyjny 84 zielony.

Sekcja podbierajaca pokosu (patrz Strona 247)

(1)
(2)
(3)

Klawisz funkcyjny obroty sekcja podbierajgca pokosu zwigksz
Klawisz funkcyjny obroty sekcja podbierajgca pokosu zmniejsz
Klawisz funkcyjny obroty sekcja podbierajgca pokosu automatyka
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Regulacja obrotéw sekcji podbierajgcej pokosu wywotywana jest klawiszem funkcyj-
nym . Obroty sekcji podbierajgcej pokosu zmienia sie ptynnie. Klawiszem obroty
sekcja podbierajgca pokosu zwieksz (1) podnosi sie obroty , natomiast klawiszem
funkcyjnym obroty sekcja podbierajgca pokosu zmniejsz (2) redukuje sie obroty. Kla-
wiszem funkcyjnym obroty sekcja podbierajgca pokosu automatyk (3) wybra¢ mozna
manualng regulacje obrotéw sekcji podbierajgcej pokosu, klawisz jest wtedy biaty,
lub automatyczne dopasowanie obrotow na tasmie sitowej 1, klawisz funkcyjny jest
wtedyu zielony. Przy automatyce tej réznice obrotow sekcji podbierajgcej pokosu w
stosunku do tasmy sitowej 1 mozna dopasowaé procentowo.

Hydrauliczny kréj tarczowy (patrz Strona 234)

(1)  Klawisz funkcyjny obroty hydrauliczny kréj tarczowy zwieksz
(2) Klawisz funkcyjny obroty hydrauliczny kréj tarczowy zmniejsz
(3) Klawisz funkcyjny automatyczna predkos¢ obrotowa kréj tarczowy

Regulacja obrotéw hydraulicznego kroju tarczowego wywotywana jest klawiszem funk-
cyjnym [(.X. Hydrauliczny kréj tarczowy jest bezstopniowo regulowany. Klawiszem

funkcyjnym obroty kroju tarczowego zwieksz (1) podnosi sie procentowo jego obroty,
natomiast klawiszem funkcyjnym obroty kroju tarczowego zmniejsz (2) redukuje sie
procentowo jego obroty. Klawiszem funkcyjnym Obroty Automatyka kréj tarczowy (3)
mozna przetgcza¢ miedzy recznym wyborem predkosci obrotowej recznego hydrau-
licznego kroju tarczowego, klawisz funkcyjny jest biaty i mozna wybra¢ automa-
tyczne dopasowanie predkosci obrotowej do predkosci jazdy maszyny, klawisz funk-
cyjny jest zielony. Przy automatyce tej réznice obrotéw hydraulicznego kroju tar-
czowego mozna dopasowac procentowo do predkosci jazdy.
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Kopanie pojedynczego rzedu (patrz Strona 238)

(1)  Klawisz funkcyjny gtebokos$¢ kopania strona lewa plyciej

(2) Klawisz funkcyjny gtebokos$¢ kopania strona lewa gtebiej

(3) Klawisz funkcyjny kopanie pojedynczego rzedu strona lewa aktywne
(4) Klawisz funkcyjny kopanie pojedynczego rzedu strona prawa aktywne
(5) Klawisz funkcyjny gtebokos$é¢ kopania prawa giebiej

(6) Klawisz funkcyjny gtebokos$¢ kopania prawa ptyciej

Kopanie pojedynczego rzedu wywotuje sie klawiszem funkcyjnym m Aktywne kopa-

nie pojedynczego rzedu pokazywane jest przy pomocyu lub H podswietlone na zie-
lono. Glebokos$¢ kopania aktywnego kopania pojedynczego rzedu ustawiana jest przy
pomocy strzatek. Giebokos¢ kopania po aktywnej stronie wybraé¢ nalezy w ten sposob,
aby lemiesze biegty mozliwie nisko nad ziemig. Wysokos¢ sekcji podbierajgcej mozna
ustawi¢ po kazdej stronie.
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6.3.1.3.6 Menu Kanat sitowy

(1)  Klawisz funkcyjny ustawienie cisnienia ostrzegania tasm
(2) Klawisz funkcyjny obroty kanat sitowy
(3) Klawisz funkcyjny wstrzgsacz
(4) Klawisz funkcyjny zgarniacz tetow
(5) Klawisz funkcyjny tasmy manualnie
Menu kanat sitowy jest wywotane, gdy klawisz kanatu sitowego . wyswietlany jest
na zielono. W menu Kanat sitowy mozliwa jest zmiana ustawien cisnienia ostrzega-
nia tasm [, obrotéw kanatu sitowego [, wstrzasacza [N, zgarniacza tetéw i menu
tasmy reczne. Wybierajgc to podmenu przechodzi sie bezposrednio do mozliwosci
ustawien.
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Ustawienie cisnienia ostrzegania tasm (patrz Strona 156)

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)
(10)
(11)
(12)

Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma sitowa 1 zwieksz
Wskaznik aktualne ci$nienie/granica ostrzegawcza

Granica ostrzegawcza

Aktualne cisnienie

Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma sitowa 2 zwieksz
Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma sitowa 2 zmniejsz
Klawisz funkcyjny ci$nienie ostrzegania tasma kolczasta 2 zwieksz
Klawisz funkcyjny ci$nienie ostrzegania tasma kolczasta 2 zmniejsz
Klawisz funkcyjny sterowania tasmg kolczastg 1 niezaleznie od obcigzenia
Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma sitowa 1 zmniejsz
Klawisz funkcyjny ci$nienie ostrzegania tasma kolczasta 1 zwieksz
Klawisz funkcyjny ci$nienie ostrzegania tasma kolczasta 1 zmniejsz

Obroty tasmy sitowe, tasma teciny

Tasmy sitowe ustawianie pojedynczo
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Tasmy sitowe ustawianie zsynchronizowane

(1)  Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 1 zwieksz

(2) Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 1 zmniejsz

(3) Klawisz funkcyjny obroty automatyka tasm sitowych

(4) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zmniejsz

(5) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zwieksz

(6) Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 2 zmniejsz

(7)  Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 2 zwieksz

(8) Klawisz funkcyjny tadmy sitowe synchronicznie dezaktywowane
(9) Klawisz funkcyjny obroty tadmy sitowe zwigksz

(10) Klawisz funkcyjny obroty tadmy sitowe zmniejsz

(11) Klawisz funkcyjny tadmy sitowe synchronicznie aktywne

Q Obroty tasmy sitowe, tasma teciny wywotuje sie klawiszem funkcyjnym . Tutaj
%\ przestawia sie obroty tasmy sitowej 1 (patrz Strona 259), tadmy sitowej 2 (patrz
Strona 269) i tadmy feciny (patrz Strona 282). Obroty tych taSm zmienia sie w
min-'. Obroty tadmy feciny mozna redukowac tzn. hamowac procentowo w stosunku
do obrotéw tasmy sitowej 2.

Obroty tasm sitowych mogg by¢ zmieniane pojedynczo, ale réwniez wspdlnie (patrz
Strona 274), jesli klawisz obrotéw tasm sitowych synchronicznie (11) wyswietlany

jest na zielono. Jesli przestawia sie obroty tasmy sitowej 2, to zmienia sie jednocze-
$nie obroty tasmy teciny, ale procentowa réznica ich obrotdw pozostaje bez zmiany.

Obroty minimalne tasm sitowych wynoszg 50 min-', ich obroty maksymalne
200 min-'. Obroty tasmy teciny moga by¢ redukowane tzn. hamowane w stosunku do
tasmy sitowej 2 w zakresie od 0 % do -10 %.

Klawiszem funkcyjnym obroty tadmy sitowe automatyka (3) dopasowuje sie automa-
tycznie obroty tasm sitowych i tasmy teciny do predkosci jazdy maszyny.
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Wstrzasacz (patrz Strona 266)

(1)  Klawisz funkcyjny obroty wstrzgsacz zwieksz
(2) Klawisz funkcyjny obroty wstrzgsacz zmniejsz

Wstrzgsacz wywotuje sie klawiszem funkcyjnym . Obroty wstrzgsacza ustawiane sg
stopniowo od 0 do 20, przy czym 0 oznacza, ze wstrzgsacz jest wytgczony i 20 ozna-
cza jego maksymalne obroty. Klawiszem obroty wstrzgsacza zwieksz (1) podnosi sie
wartos¢ , natomiast klawiszem funkcyjnym obroty wstrzgsacza zmniejsz (2) wartos¢ tg
zmniejsza sie.

Zgarniacz tetow (patrz Strona 288)

(1)  Klawisz funkcyjny przednie zgarniacze tetéw podnie$
(2) Klawisz funkcyjny przednie zgarniacze tetow opu$c
(3) Klawisz funkcyjny tylne zgarniacze tetéw opusc

(4) Klawisz funkcyjny tylne zgarniacze tetéw podnie$

Zgarniacz tetow wywotuje sie klawiszem funkcyjnym . Zgarniacze tetéw podzielone
sg na dwa segmenty, przednie zgarniacze tetéw i tylne zgarniacze tetow. Ustawianie
zgarniaczy tetéw odbywa sie stopniowo od 0 do 20. Obydwa segmenty zgarniaczy
tetéw regulowane sg wzajemnie od siebie niezaleznie.

%
\77:
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Minimalne nasterowanie tahcuchoéw i tasm.
Maksymalne nasterowanie tancuchoéw i tasm.
Wybdr, ktdre tancuchy i tasmy majg by¢ nasterowane.

W menu Tasmy manualne (5) znajduja sie funkcje (patrz Strona 138):
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6.3.1.3.7 Menu Separacja
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Menu separacji bez opcji kota napedowego
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Menu separacji z opcjg kota napedowego
(1)  Klawisz funkcyjny ustawienie ci$nienia ostrzegania tasm (patrz Strona 156)
(2) Klawisz funkcyjny tasmy kolczaste obroty
(3) Klawisz funkcyjny wysokosé watkéow odprowadzajgcych
(4) Klawisz funkcyjny tasmy kolczaste wysokos¢
(5) Klawisz funkcyjny obiegowy grzebieh palczasty
(6) Klawisz funkcyjny stof selekcyjny
Menu Separacja jest wywotane, gdy klawisz separacja . wyswietlany jest na zielono.
W menu Separacja mozliwa jest zmiana ustawien ci$nienia ostrzegama tasm E ,
obrotéw tasm kolczastych f&il, wysokosci watkow odprowadzajacych oraz wyso-
kosci tasm kolczastych i obiegowego grzebienia palczastego Poprzez wybor tego
podmenu przechodzi sie bezposrednio do mozliwosci dokonania ustawien.
W przypadku zamontowanej opcji koto napedowe, klawisz funkcyjny menu Stét selek-
cyjny B4 jest przeniesiony z menu Praca w terenie do menu Separacja.
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Obroty tasm kolczastych

ROPA
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T

ROPA
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Tasmy kolczaste ustawienie zsynchronizowane

(1)  Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 2 zwieksz

(2) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 2 zmniejsz

(3) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 3 zwieksz

(4) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 3 zmniejsz

(5) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 4 zmniejsz

(6) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 4 zwieksz

(7)  Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 1 zmniejsz

(8) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 1 zwieksz

(9) Klawisz funkcyjny tasmy kolczaste synchronicznie dezaktywowane
(10) Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych zwieksz

(11) Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych zmniejsz

(12) Klawisz funkcyjny tadmy kolczaste synchronicznie aktywne
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Obroty tasmy kolczaste wywotuje sie klawiszem funkcyjnym [&]. Tutaj ustawia
sie obroty tasmy kolczastej 1 (patrz Strona 293), tasmy kolczastej 2 (patrz
Strona 304), tasmy kolczastej 3 (patrz Strona 318) i tasmy kolczastej 4 (patrz
Strona 326). Obroty tasm kolczastych zmienia sie w min-'.

Obroty tasm sitowych moga by¢ zmieniane pojedynczo, ale réwniez wspdélnie, jesli kla-
wisz obrotéw tasm kolczastych synchronicznie (12) wyswietlany jest na zielono.

Obroty minimalne tasm kolczastych wynoszg 50 min-', ich obroty maksymalne
250 min-'.

Wysokos¢é watkéw odprowadzajacych

JLLEIRRIRANS
TELTRLLELT

(1)  Klawisz funkcyjny wysokos$¢ watek odprowadzajacy 2 wyzej
(2) Klawisz funkcyjny wysoko$¢ watek odprowadzajacy 2 nizej
(3) Klawisz funkcyjny wysokosé watek odprowadzajgcy 3 wyzej
(4) Klawisz funkcyjny wysokos¢ watek odprowadzajgcy 3 nizej
(5) Klawisz funkcyjny wysoko$¢ watek odprowadzajacy 1 nizej
(6) Klawisz funkcyjny wysokosé watek odprowadzajgcy 1 wyzej

Wysokos$¢ watkéw odprowadzajgcych wywotuje sie klawiszem funkcyjnym . w

tej maszynie mozna ustawié¢ elektrycznie wysokosci watka odprowadzajgcego 1

(patrz Strona 300), watka odprowadzajgcego 2 (patrz Strona 308) i

watka odprowadzajgcego 3 (patrz Strona 322) - stopniowo w skali od 0 do 20. Przy
czym poziom 0 oznacza minimalng wysoko$é watka odprowadzajgcego nad tasmag
kolczastg i poziom 20 maksymalng wysokos¢ watka odprowadzajgcego nad tasmg kol-
czasta.

134 / 554

ROPA



Praca
Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

@

Tasmy kolczaste wysokos¢ (opcja)

(1)
(2)
(3)
(4)

Klawisz funkcyjny tadma kolczasta 1/2 wyzej
Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1/2 nizej
Klawisz funkcyjny tadma kolczasta 4 nizej
Klawisz funkcyjny tadma kolczasta 4 wyzej

Wysokos¢ tasmy kolczaste wywotuje sie klawiszem funkcyjnym . W maszynie tej
mozna opcjonalnie ustawi¢ nachylenie tasm kolczastych 1/2 () i tadsmy kolczastej 4
(patrz Strona 336) w skali od 0 do 20. Poziom 0 oznacza minimalne nachylenie tasm
kolczastych i poziom 20 maksymalne nachylenie.

Obiegowy grzebien palczasty (UFK)

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)

ALLELSRIRINT
LLCLLELTILY

Klawisz funkcyjny obroty UFK 1 zwieksz

Klawisz funkcyjny obroty UKF 1 zmniejsz
Klawisz funkcyjny UFK 1 wyzej

Klawisz funkcyjny UFK 1 nizej

Klawisz funkcyjny UFK 2 nizej

Klawisz funkcyjny UFK 2 wyzej

Klawisz funkcyjny obroty UKF 2 zmniejsz
Klawisz funkcyjny obroty UFK 2 zwieksz

ROPA
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Ay Obiegowy grzebien palczasty wywotuje sie klawiszem funkcyjnym (patrz Strona 330)
n(;li\tI . Tutaj ustawia sie obroty obiegowego grzebienia palczastego 1 (UFK 1), obroty
eeseuny obiegowego grzebienia palczastego 2 (UFK 2), wysokos$¢ UFK 1 i wysokosé UFK 2.

Obroty przestawia sie w zakresie od 20 % do 100 %. Przy tym 20 % to minimalne
obroty UFK i 100 % to maksymalne obroty UFK.

Wysokosci zmieniane sg w skali od 0 do 20. Przy tym poziom 0 oznacza mini-
malng wysokos¢ UFK nad tasma kolczastg 4 i 20 maksymalng wysokos¢ UFK nad
tasma kolczastg 4.

136 /554 ROPA



Praca
Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

6.3.1.3.8

Menu Stét selekcyjny

Menu Stét sortownika maszyny z zasobnikiem

Menu Stét sortownika maszyny przetadunkowej

(1)  Klawisz funkcyjny obroty tasmy selekcyjnej zwieksz
(2) Klawisz funkcyjny obroty tasmy selekcyjnej zmniejsz
(3) Przycisk podnoszenia tasmy selekcyjnej

(4) Przycisk obnizania tasmy selekcyjnej

(5) Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpadéw zmniejsz
(6) Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpadéw zwieksz

Menu Stot selekcyjny wywotuje sie klawiszem funkcyjnym E&. W menu Stot selekcyjny
ustawia sie obroty tasmy selekcyjnej (patrz Strona 344) w skali od 0 % do 100 % i
obroty tasmy odpadow (patrz Strona 348) od 20 % do 100 %. Tutaj klawiszem funk-
cyjnym obroty tasmy selekcyjnej zwieksz (1) lub obroty tasmy odpadéw zwieksz (6)
zwieksza sie obroty i klawiszem funkcyjnym obroty tasmy selekcyjnej zmniejsz (2) lub
obroty tasmy odpaddéw zmniejsz (5) zmniejsza sie obroty.

Jesli odblokowana jest szybka regulacja na stanowisku selekcyjnym, mozna jedynie
rozpoznac na jakie obroty ustawiona jest tasma selekcyjna. Obrotéw tasmy selekcyj-
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6.3.1.3.9

nej nie da sie juz zmieni¢ z traktora. Zmiane obrotéw mozna wtedy wykona¢ tylko ze
stanowiska selekcyjnego.

Tasma odpaddw moze by¢ ustawiana jednoczes$nie po odblokowanym ustawianiu sta-
nowiska selekcyjnego z terminalu traktora jak i terminalu maszyny.

Menu Tasmy manualnie

(1)  Klawisz funkcyjny tasma sitowa 1

(2) Klawisz funkcyjny tasma sitowa 2, tasma teciny
(3) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1

(4) Klawisz funkcyjny tasmy kolczaste 2, 3, 4

(5) Klawisz funkcyjny start

(6) Klawisz funkcyjny maksymalne obroty

(7)  Klawisz funkcyjny minimalne obroty

Menu Tasmy manualnie wywotuje sie klawiszem funkcyjnym . Tu mozna nastero-
wac recznie pojedynczo wszystkie tancuchy i tasmy hydrauliki wtasnej. Tutaj mozliwe
jest powolne przesuwanie, np. po to, aby celem wyminany przesung¢ pojedynczy pret
w okreslong pozycje albo tez szybkie przesuwanie w celu czyszczenia.

Nacisng¢ klawisz funkcyjny RY aby wybra¢ wstepnie tasme sitowg 1. Po tym wyborze
klawisz funkcyjny zabarwi sie na zielono.

Nacisng¢ klawisz funkcyjny aby wybraé wstepnie tasme sitowg 2 i tasme teciny. Po
tym wyborze klawisz funkcyjny zabarwi sie na zielono.

Nacisng¢ klawisz funkcyjny R€ aby wybrac¢ wstepnie tasme kolczastg 1. Po tym wybo-
rze klawisz funkcyjny & zabarwi sie na zielono.

Nacisng¢ klawisz funkcyjny R84 aby wybra¢ wstepnie tasme kolczasta 2, 3, 4. Po tym
wyborze klawisz funkcyjny &g zabarwi sie na zielono. Ustawionymi obrotami bedzie

takze automatycznie nasterowany obiegowy grzebien palczasty, tasma selekcyjna i

tasma odpadow.
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Start

Nacisng¢ klawisz funkcyjny [ aby wybra¢ minimalne obroty tasm dla wybranych
wstepnie tancuchéw i tasm. Po tym wyborze klawisz funkcyjny - zabarwi sie na zie-
lono. Klawisze funkcyjne [l i [l nigdy nie moga by¢ wybrane jednoczes$nie.

Nacisng¢ klawisz funkcyjny , aby wybra¢ maksymalne obroty tasm dla wybranych
wstepnie tancuchow i tasm. Po tym wyborze klawisz funkcyjny . zabarwi sie na zie-
lono. Klawisze funkcyjne i nigdy nie mogg by¢ wybrane jednoczesnie.

Tak dtugo, jak dtugo naciskany jest klawisz funkcyjny , wybrane wstepnie tancuchy i
tasmy bedg nasterowane i obracajg sie z wybrang wstepnie liczbg obrotéw - lub .
Puszczajgc klawisz funkcyjny powoduje sie natychmiastowe zatrzymanie wszyst-
kich tancuchow i tasm.

ROPA
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6.3.1.3.10

Menu kota napedowego

(1)  Klawisz funkcyjny koto napedowe automatyczne

(2) Klawisz funkcyjny zwieksz ci$nienie kota napedowego
(3) Klawisz funkcyjny zmniejsz cisnienie kota napedowego
(4) miekki klawisz kota napedowego do przodu

(5)  miekki klawisz kota napedowego do tytu

(6) Wskazanie rzeczywistego cisnienia w kole napedowym

(7)  Wyswietlacz ustawionego cisnienia nominalnego Kota napedowego
(8) Szybka regulacja maksymalnego cisnienia kota napedowego

(9) Automatyczne koto napedowe poczatek pola / koniec pola

Menu kota napedowego jest wywotane, gdy klawisz kota napedowego ' wyswietlany
jest na zielono. W menu kotfa napedowego (patrz Strona 207) mozliwe sg ustawienia
automatycznego kota napedowego, cisnienia kota napedowego i kierunku jazdy kota
napedowego. Funkcje sg wigczane i wytgczane przez wybadr klawiszy funkcyjnych.
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6.3.1.4 Menu gtéwne

Wszystkie podmenu w menu gtéwnym mozna wybrac przez dotkniecie na terminalu
traktora. Podswietlonych na szaro punktéw menu nie da sie wybrac.

ROPA

WSKAZOWKA

Przycisk ESC jest prawie zawsze do dyspozycji na obszarze przyciskéw funkcyjnych.
* Poprzez krétkie nacisniecie przycisku ESC przechodzi sie krok po kroku z powrotem

do ekranu gtéwnego. Diuzsze nacisniecie przycisku ESC przechodzi sie bezposred-
nio do stronyn gtéwnej. Na stronach, gdzie przycisk ESC nie jest dostepny, przerwa-
nie lub zakonczenie mozliwe jest w inny sposob, np. poprzez zapis ustawien.

Przyciskiem funkcyjnym Reset [ wybrana w menu gtéwnym funkcja wraca do swego
=FYyd fabrycznego, pierwotnego ustawienia.
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6.3.1.4.1 Menu Przyciski programowe

WSKAZOWKA

I Opisane funkcje sg dostepne tylko w trybie pracy ,Pole”.

(1)  Przycisk programowy P1
(2) Przycisk programowy P2
(3)  Przycisk programowy P3
(4) Przycisk programowy P4
(5)  Przycisk programowy P5
(6) Przycisk programowy P6

Po nacisnieciu jednego z szesciu przyciskow programowych mozna aktywowac jedno
z szesciu réznych ustawien maszyny. Za pomoca tych przyciskdw mozna zapisaé
optymalne ustawienia odpowiednich — powtarzajgcych sie — warunkéw kopania lub
rodzajow gleby i wywotac je tylko jednym wcisnieciem klawisza.

Po nacisnieciu przyciskéw programowych P1, P2, P3, P4, P5 lub P6 i ich potwierdze-
niu, aktywny przycisk programowy na Terminalu Traktora zabarwi sie na zielono. W
ten sposdb zapobiega sie niezamierzonej aktywacji.

Przy aktywnej automatyce tasmy kolczastej 1/2 zapisana warto$¢ odpowiadajgca
wysokosci tasmy kolczastej 1/2 nie bedzie wywotana.

Przy aktywnej szybkiej regulacji obrotow tasmy selekcyjnej zapisana wartosé nie
bedzie wywotana.
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Po zmianie wartosci ustawionych za pomocg przyciskow programowych np. symbol
"P1" na terminalu traktora podswietlony zostanie na biato.

ROPA

Zapis ustawien maszyny

Aby zapisa¢ ustawienie maszyny na kazdym z szesciu przyciskdw programowych
nalezy nacisng¢ dany klawisz dtuzej niz 3 sekundy. W ten sposéb zapisane zostang
automatycznie aktualne granice ostrzegania cisnienia, aktualne obroty i aktualne
wysokosci. Nastepnie postawione zostanie pytanie kontrolne, czy naprawde zapisac
zmiany.

Podczas pierwszego zapisu na danym miejscu programowania postawione zostanie
pytanie dotyczgce podania nazwy dla danego programu.

Przyc. progr.

Ustawienia podstaw.
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Nazwe danego programu mozna w kazdej chwili dowolnie zmieni¢. Wybierz nazwe
programu, ktéry chcesz zmieni¢, dotykajgc go. Pojawi sie maska do wprowadzenia
nazwy. Wprowadzi¢ nowg nazwe programu i jg zapisa¢ lub przerwaé te czynnosé.

O

— |Po1 ||“—|
: DooEEnEEEY
» DOELEEDEEE

] [A][s][o][FI[s][H][3][K][L]
S M CIVENMEEL]

6.3.1.4.2 Menu Ustawienia podstawowe
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Podmenu Sterowanie tasm

Sterowanie tasm

Czasy ruchu bezwl.
Automatyka tasm sitowych

W podmenu Sterowanie tasm mozna ustawi¢ czasy rozruchu i czasy biegu bezwitad-
nego wszystkich elektrycznie sterowanych fancuchow i tadm. Prosze przy tym zwro-

ci¢ uwage na to, aby ustawiane czasy przy wytgczeniu ustawi¢ w kierunku przeptywu
maszyny i przy wigczaniu w kierunku przeciwnym do kierunku przeptywu. W ten spo-
s6b zapobiega sie poruszeniu sie maszyny podczas witgczania i wytgczania maszyny.

Tu ustawia sie réwniez minimalne i maksymalne obroty fancuchéw sitowych przy
aktywnej automatyce tasm sitowych.

Czasy rozruchu [s] Czasy ruchu bezwladnego [s]

Kroj/sekcja podbier.
‘Tasma sitowa 1

1 Kroj/sekcja podbier.
1
\Wstrzasacz 1
1
L

q
Q
0 Tasma sitowa 1
Q

Wstrzasacz

Tasma sitowa 2/tasma lecin
Jez 1

Jez 2/3/4

UFK 1/2 Li

Tasma sitowa 2/tasma lecin
Jez 1

Jez 2/3/4 o
UFK 1/2 0

el sflulnufnle

Czasy rozruchu i czasy biegu bezwtadnego sterowania tasm ustawiane sg w
sekundach. Czasy rozruchu i czasy biegu bezwtadnego mogg by¢ ustawiane dla
kroju tarczowego / sekcji podbierajgcej pokosu, tasmy sitowej 1, wstrzgsacza,

tasmy sitowej 2 / tasmy feciny, tasmy kolczastej 1, tasmy kolczastej 2/3/4 i UFK 1/2.
Licznik czasdw rozruchu zaczyna biec wraz z opuszczeniem sekcji podbierajgcej za
posrednictwa czujnika poczgtku rzedu lub recznym wigczeniem maszyny. Licznik cza-
séw ruchu bezwtadnego zaczyna biec wraz z podniesieniem sekcji podbierajgcej za
posrednictwem czujnika konca rzedu lub recznym wytgczeniem maszyny.
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IMin. tasma sit. [1/min]
|Max. tasma sit. [1/min] o0

W automatyce tasm sitowych mozna ustawi¢ minimalne i maksymalne obroty taricu-
chow sitowych dla ich automatyki.

Min. Jez [1/min]
maks. Jez [1/min] 180

W automatyce tasm sitowych mozna ustawi¢ minimalne i maksymalne obroty taricu-
chow sitowych dla ich automatyki.
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Podmenu Zasobnik

Sterowanie tasm

Lokaliz. sr. redliny
Prowadnik gtebokosci
Regulacja poziomu

Kont kaznik
ontener wskazni Zasobnik

Czas ruch bezw tasmy sel [s]
QOdstep sensor ultradz 10
Poziom napeln. zasobnika [%)] 100
Czas blok. podl. ruch [s] 2

Pozostate

Pr. podl. ruchomej 1 AUX [%] 20
Lampa ostrzegawcza Aus
Dyszel Auto
Predko$¢ podtogi ruchomej [%] 100

Zasobnik jest petny 10

Podloga ruchoma

Czas ruchu bezwladnego tasmy selekcyjnej. (patrz Strona 344)

Odstep sensor ultradzwiekowy. (patrz Strona 363, patrz Strona 386)
Poziom napetnienia zasobnika. (patrz Strona 363, patrz Strona 386)
Czas blokowania podtogi ruchomej. (patrz Strona 363, patrz Strona 386)
Predkosc¢ podtogi ruchomej 1 AUX. (patrz Strona 363, patrz Strona 386)
Lampa ostrzegawcza. (patrz Strona 386)

Dyszel. (patrz Strona 390)

Predkosc¢ podtogi ruchome;j. (patrz Strona 390)

Zasobnik jest petny. (patrz Strona 386)

Podtoga ruchoma. (patrz Strona 386)

Podmenu Lokalizacja srodka redlin

Sterowanie tasm

Lokaliz. sr. redliny

Szybkosc reakcji

Lokalizacja srodka redlin. (patrz Strona 219)
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Podmenu Prowadnik gtebokosci

Sterowanie tasm

Regulacja poziomu
Kontener wskaznik

Prowadnik gtebokosci

Szybkosc reakcji

Regulacja nacisku na redliny. (patrz Strona 228)

Odcigzenie nacisku na redliny. (patrz Strona 252)

Odcigzenie nacisku na redliny sekcji podbierajgcej bez rolek redliny. (patrz

Strona 245)

Podmenu Regulacja poziomu

Sterowanie tasm

Lokalizacja srodka redlin
Prowadnik gtebokosci

Regulacja poziomu. (patrz Strona 205)

Regulacja poziomu

Szybkos$¢ reakciji
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Podmenu Kontener

Sterowanie tasm

W podmenu Kontener wskaznik mozna samemu ustawic¢ 4 pokazywane kontenery
w menu Tryb polowy. Przyciskiem powoduje sie powrot do ustawien fabrycznych.
Przyciskami fg i éprosze wybrac z ktérego wskaznika kontener ma sie zmienic.

Przyciskami g i prosze wybra¢ co ma by¢ pokazane. Przyciskiem @ mozna
przerwac lub zapisac.

ROPA
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Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

Pozostate podmenu

Sterowanie tasm

Pozostate

Czas smarowania [min]
Predkosc¢ jazdy B47
Odstep rzedéw [mm] 750
Szerokos$¢ zagonu [mm] 1500
Obroty tasmy teciny 10
Elementy obstugi pokretto osi Ein

Czas smarowania [min]. (patrz Strona 400)

W podmenu Pozostate mozna ustawi¢, skad maszyna ma otrzymywac sygnat pred-
kos$ci jazdy. W Standard ustawiono sensor B47, ktory znajduje sie na lewym kole
maszyny.W traktorach wyposazonych w ISOBUS mozna to ustawienie zmieni¢ na
TECU. Tu sygnat predkos$ci jazdy pobierany jest z traktora. Przy zaniku sygnatu TECU
sygnat pobierany jest automatycznie z sensora B47.

Odstep rzedoéw [mm]. (patrz Strona 241)

Szerokos¢ zagonu [mmy]. (patrz Strona 247), (patrz Strona 250) i (patrz
Strona 2517)

Obroty tasmy feciny. (patrz Strona 282)

Na prawym elemencie obstugowym mozna aktywowac lub dezaktywowacé przycisk
skrocenia osi. Jesli obok elementu obstugi pokretta osi widoczny jest napis "Wt.", skra-
canie osi jest aktywne. Jesli widoczny jest tam napis "Wyt.", skracanie osi jest nieak-
tywne.
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6.3.1.4.3 Menu Funkcje specjalne

XILIARY ISOBUS

Funkcje specjalne

Centralne smarowanie

Kontrola poslizgu

Centralne smarowanie. (patrz Strona 400)

6.3.1.4.4 Menu Dane pracy

!
Ustawienia podstaw.

Funkcje specjalne

Wideo

AUXILIARY ISOBUS

Statystyka sezonu
Statystyka maszyny
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Podmenu Statystyka dzien

Statystyka dzien

Statystyka sezonu
Statystyka maszyny

Statystyka dzien

Statystyka wyzeruj

Hektar 4.275 ha
Droga kopanie 28. 499 km

Motogodziny 20.32 h

"Statystyka dzien" moze by¢ skasowana tylko wtedy, kiedy potwierdzi sie te kasacje.
Dzieki temu unika sie przypadkowego usuniecia danych.

Podmenu Statystyka sezonu

Statystyka sezonu

Statystyka dzien
Statystyka sezonu
Statystyka maszyny

Statystyka wyzeruj

Hektar 28.348 ha

Droga kopanie 189. 007 km

Motogodziny 74.70 h

"Statystyka sezonu" moze by¢ skasowana tylko wtedy, kiedy potwierdzi sie te kasacje.
Dzieki temu unika sie przypadkowego usuniecia danych.
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6.3.1.4.5

=)

Podmenu Statystyka maszyny

Statystyka dzien

Statystyka sezonu

Statystyka maszyny

Statystyka maszyny

Hektar 28.348 ha
Droga kopanie 189. 007 km

Motogodziny 74.70 h

W punkcie ,Statystyka maszyny” nie mozna dokonywac zadnych wpisoéw, kasowaé
wartosci ani tez ich zmieniac.

Menu Wideo

Ustawienia podstawowe
Funkcje specjalne

Dane pracy

AUXILIARY ISOBUS

Kamera cofania
Jez 1/2
Zasobnik przegub

Tasma sitowa 2

Tasma selekcyjna

Jezeli zamontowana jest opcja ROPA Video Switch, przydzielenie kamer analogowych
konfiguruje sie w menu Video (patrz Strona 408).

WSKAZOWKA

Przetacznik wideo ROPA mozna montowac tylko w potgczeniu z systemem wideo
»+Analogowy”.

Jesli zamontowany jest system wideo ,Cyfrowy”, nie mozna montowac przetgcznika
wideo ROPA.

ROPA
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6.3.1.4.6 Menu AUXILIARY ISOBUS

Ustawienia podstawowe
Funkcje specjalne

Dane pracy

AUXILIARY ISOBUS

AUXILIARY ISOBUS

Serwis

Elementy obstugi

W menu AUXILIARY ISOBUS mozna zapisa¢ przypisania "Dowolnie przypisywalne
elementy obstugi" i wywota¢ ustawienia fabryczne (patrz Strona 169).

6.3.1.4.7 Menu Serwis

Ustawienia podstaw.
Funkcje specjalne

Dane pracy

AUXILIARY ISOBUS

o
o
H
o

Diagnostyka

Parametry podstawowe
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Podmenu Wersja

W menu serwisowym dla kierowcy znaczenie majg tylko podpunkty menu Wersja i
Diagnostyka (patrz rozdziat Uszkodzenia i pomoc, patrz Strona 489). Podpunkty
menu: Ustawienia, Programowanie sg dostepne tylko po wpisaniu kodu serwisowego.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Dostep do tych pozycji menu jest ze wzgledéw bezpieczenstwa zablokowany spe-
cjalnym kodem. W przypadku, kiedy w tych punktach menu dokonano niewtasciwych
ustawien lub tez nie sg przestrzegane obowigzujgce przepisy dotyczgce bezpieczen-
stwa pracy lub tez nie sg przestrzegane w wystarczajgcym stopniu, moze dojs¢ do
bardzo powaznych wypadkéw ze skutkiem smiertelnym. W wielu przypadkach mogag
powsta¢ w maszynie powazne uszkodzenia, ktére wigza sie z kosztownymi napra-
wami lub dtugimi przestojami. Dlatego dostep do tych punktéw menu jest mozliwy
tylko po skontaktowaniu sie z producentem lub z osobami, ktére zostaty wyraznie
upowaznione do tego przez producenta.

ROPA
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Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

6.3.1.5

Zmiana granic ostrzegawczych

(1)
(2)

Zmiana granic ostrzegawczych menu Kanat sitowy
Zmiana granic ostrzegawczych menu Separacja

Kontrola cisnienia moze by¢ wybrana bezposrednio w menu Kanat sitowy (1) przez
wybor szarego guzika lub szarego klawisza lub w menu Separacja (2) wybierajac
szary guzik lub szary klawisz funkcyjny na terminalu traktora. W przypadku zamonto-
wanej opcji koto napedowe, klawisz funkcyjny odpada do wyboru w menu Separacja.

(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)
(10)
(11)

(12)
(13)
(14)

Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma sitowa 1 zwieksz
Wskaznik aktualne ci$nienie/granica ostrzegawcza

Granica ostrzegawcza

Aktualne cisnienie

Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma sitowa 2 zwieksz

Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma sitowa 2 zmniejsz
Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma kolczasta 2, 3, 4 zwieksz
Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma kolczasta 2, 3, 4 zmniejsz
Klawisz funkcyjny Automatyka sterowania tasmami sitowymi 2 i tasmg kolcza-
stg 1 zaleznie od obcigzenia

Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma kolczasta 1 zmniejsz
Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma kolczasta 1 zwieksz
Klawisz funkcyjny cisnienie ostrzegania tasma sitowa 1 zmniejsz
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6.3.1.5.1

Ustawienie cisnienia ostrzegania tasm wywotywane jest klawiszem funkcyjnym
=M. W sposob graficzny pokazywane sg aktualne cisnienie (6) w barach, usta-
wialna przez klawisz funkcyjny granica ostrzegania (5) w barach, a takze kombinacja

aktualnego cisnienia i granicy ostrzegania (4).

Klawiszem funkcyjnym ci$nienie ostrzegania tasma sitowa 1 zwieksz (3) granica
ostrzegania dla tasmy sitowej 1 zostaje zwiekszona. Klawiszem funkcyjnym cisnie-
nie ostrzegania tasma sitowa 1 zmniejsz (14) granica ostrzegania dla tasmy sitowej 1
zostaje zmniejszona.

Klawiszem funkcyjnym ci$nienie ostrzegania tasma sitowa 2 zwieksz (7) granica
ostrzegania dla tasmy sitowej 2 zostaje zwiekszona. Klawiszem funkcyjnym cisnie-
nie ostrzegania tasma sitowa 2 zmniejsz (8) granica ostrzegania dla tasmy sitowej 2
zostaje zmniejszona.

Klawiszem funkcyjnym ci$nienie ostrzegania tasma kolczasta 1 zwieksz (13) gra-
nica ostrzegania dla tasmy kolczastej 1 zostaje zwiekszona. Klawiszem funkcyj-
nym cisnienie ostrzegania tasma kolczasta 1 zmniejsz (12) granica ostrzegania dla
tasmy kolczastej 1 zostaje zmniejszona.

Klawiszem funkcyjnym ci$nienie ostrzegania tasma kolczasta 2, 3, 4 zwigksz (9)
wspolna granica ostrzegania dla tasm kolczastych 2, 3, 4 zostaje zwigkszona. Klawi-
szem funkcyjnym cisnienie ostrzegania taSma kolczasta 2, 3, 4 zmniejsz (10) wspodlna
granica ostrzegania dla tasm kolczastych 2, 3, 4 zostaje zmniejszona.

Automatyka tasm sitowych 2 i tasmy kolczastej 1 zalezna od
obcigzenia

Predkosc¢ obrotowa tasmy sitowej w trybie recznym jest podawana miedzy 50 min-' a
200 min-". Predkos¢ obrotowa tasmy kolczastej w trybie recznym jest podawana mie-
dzy 50 min-' a 250 min-'.

W punkcie menu Granice ostrzegawcze wybiera sie zalezne od obcigzenia tasmy
sitowe 2 oraz tasme kolczastg 1 dla Automatyki #g i ustawia sie granice ostrzegaw-
cze tadmy sitowej 2 i kolczastej 1 na dowolng wartosé. Gdy aktywna jest Automatyka
wyswietla sie ona . na zielono.

Jesli olej hydrauliczny jest za zimny, klawisz funkcyjny u miga i Automatyka nie
dziata.

ROPA
ROPA

Automatyka wytgczona Automatyka aktywna

Jesli tasma sitowa 2 lub tasma kolczasta 1 zblizajg sie do granicy cisnienia, poczgw-
szy od granicy ostrzegawczej ustawionej na 35 bar, tasmy te ciggle automatycznie
przyspieszajg do maksymalnej ustawionej predkosci obrotowej, az obcigzenie (cisnie-
nie) znoéw spadnie.

W menu giéwnym w menu "Ustawienia podstawowe", podmenu "Sterowanie tasm", w
punkcie "Automatyka tasm sitowych" oraz w punkcie "Automatyka tasm kolczastych"
mozna ustawi¢ maksymalne obroty tasmy kolczastej, jakie moze ustawi¢ sterowanie
niezaleznie od obcigzenia. Jesli obcigzenie znowu spadnie, predkos¢ obrotowa znowu
spada do wczesniej ustawionej wartosci.

ROPA
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IMin. tasma sit. [1/min]
|Max. tasma sit. [1/min] o0

WSKAZOWKA

Min. Jez [1/min]

maks. Jez [1/min]

Jesli zalezna od predkosci obrotowej automatyka tasm sitowych oraz automatyka
* tasm kolczastych jest aktywna wraz z zalezng od obcigzenia automatykg tasm
sitowych 2 oraz automatykg tasm kolczastych 1, to pierwszenstwo ma sterowanie

zalezne od obcigzenia.
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Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

6.3.1.6

Komunikaty ostrzegawcze i wskazania odnosnie stanu pracy na
termi

nalu traktora

B522

Btad czujnika
Obroty tasmy sitowej 2

Z przypadku zakitdcen na terminalu traktora pojawig sie komunikaty btedéw. Réwno-
czesnie dane wprowadzane sg do pamieci btedow. W przypadku pojawienia sie czer-
wonych wskaznikéw ostrzegawczych nalezy natychmiast wytgczy¢ maszyne, aby
zapobiec jej uszkodzeniu. Maszyne mozna ponownie uruchomi¢ na wtasng odpowie-
dzialnos¢, np. po to, aby maszyne bezpiecznie odstawic.

Czerw

one wskazniki ostrzegawcze

Poziom oleju hydraulicznego za niski

Napiecie akumulatora za niskie albo
za wysokie (ponizej 12 V albo ponad
16 V)

Olej hydrauliczny za goracy

Wytacznik awaryjny wcisniety

Cisnienie biegu powrotnego traktora
za wysokie

Przycisk STOP elementy obstugi

Obroty watu odbioru mocy za wysokie

Niebezpieczenstwo dla cztowieka i
maszyny

'
—_—

Kat pochylenia 0$
Sprawdz obydwa sensory

STOP: Zbyt niskie cish. sterowania

Wezwij serwis

Czerw

one wskazniki informacyjne probl

elektronicznych

Sygnat predkosci obrotowej w niedo-
zwolonym zakresie

Btad w zabezpieczeniu danych

Sygnat analogowy w niedozwolonym
zakresie

Niewfasciwa konfiguracja maszyny

Stwierdzono przerwanie przewodu lub
zwarcie

Problem komunikacji z urzagdzeniem
sterowniczym

Btad pamieci wewnetrznej EEPROM

[12]
BEEE: BN o

Btad w napedzie srubowym dZwignio-

wym

ROPA
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Inne wskazniki ostrzegawcze i informacyjne dotyczace obstugi

Dyszel bez pozycji drogowe;j

Ustawi¢ w pozycji drogowej

Os$ nie jest wysrodkowana

Doprowadz os$ do pozcycji sSrodkowe;j

Obroty watu odbioru mocy za niskie

Podnies obroty watu odbioru mocy

Wytgcznik awaryjny nie przetgczony

Przetgcz wytacznik awaryjny traktora

Zasobnik powinien by¢ ztozony

Opusc¢ tasme wypetniania

Ztozy¢ tasme wytadowczg

Tasma selekcyjna obnizy¢

Ztozy¢ tasme wytadowczg

Przegub tasmy wytadowczej podnies¢
do potowy

Tasma selekcyjna obnizona

Tasma selekcyjna podniesienie

Dopasuj predkosé

Jecha¢ wolniej

Zasobnik jest petny

Fanfara stanowiska selekcyjnego
nacisnieta

Zasobnik powinien by¢ podniesiony

Wysunaé o$

Zasobnik powinien by¢ podniesiony

Dyszel wychyl na prawo

Zasobnik powinien by¢ podniesiony

Dyszel wychyl na lewo

Zasobnik powinien by¢ ztozony

Otworz klape zasobnika

Otwarta klapa zasobnika

Zamkna¢ klape zasobnika

Osiggnieto granice ostrzegania

DS Tasma sitowa 1

Blokada
Obroty tasmy sitowe;j 1

Osiagnieto granice ostrzegania

DS Tasma sitowa 2

Blokada
Obroty tasmy sitowej 2

Osiggnieto granice ostrzegania
DS Tasma kolczasta 1

Blokada

Obroty tasma kolczasta 1

Osiggnieto granice ostrzegania

DS Tasma kolczasta 2

Blokada
Obroty tasma kolczasta 2, 3, 4

Os$ wysunieta

Wsun o$

Os$ wsunieta

Wysunaé o$

Wykonanie zerowania

Osiggnieto granice ostrzegania
DS Pompa zebatkowa

Dopasuj predkosé
Jechac wolniej

0O$ dodatkowa do jazdy drogowej

O$ dodatkowa podnoszenie

Zasobnik powinien zosta¢ zwazony

Wyprostowa¢ maszyne

Zasobnik powinien zosta¢ zwazony

Jecha¢ wolniej

EEeOREENEEEREARE D E xS

Wytgcznik awaryjny wcisniety
Odblokowac¢ wytgcznik awaryjny
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Wskazniki stanu automatyk

Odcigzenie nacisku na redliny wyta-
czone

Odcigzenie nacisku na redliny wig-
czone

X

Odcigzenie nacisku na redliny wybrane wstepnie

Regulacja nacisku na redliny wyta-
czona

Regulacja nacisku na redliny wta-
czona

Regulacja nacisku na redliny wybrana wstepnie

4=
Lokalizacja srodka redlin wytgczona H Lokalizacja srodka redlin wigczona

Lokalizacja srodka redlin wybrana wstepnie

Tasma kolczasta 1/2 automatyka
wytgczona

Tasma kolczasta 1/2 automatyka wia-
czona

Tasma kolczasta 1/2 automatyka wybrana wstepnie

ERrE)creididie

Automatyka napetniania wytgczona Automatyka napetniania wigczona

A

Automatyka napetniania wybrana wstepnie

A

{ i [ \Wyréwnanie zboczy wylgczone I N \Wyrownanie zboczy wigczone
Al et ywya .H Y v

t, B | \Wyréwnanie zboczy wybrane wstepnie

PN Yl y wy ep

B | Kierowanie kot wytgczone I | Kierowanie kot wigczone
Ap v .H 2

—

N | Kierowanie kot wybrane wstepnie

Y Yy ep

'.ﬂ.l" Automatyk kota napedowego wytg- _\J_I” Automatyk kota napedowego wig-
] | czony czony

-k

Automatyk kota napedowego wstepnie wybrany
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6.3.2 Terminal maszyny

(1)  Terminal maszyny

Obstuga maszyny podzielona jest na dwa zasadnicze elementy, obstuge na traktorze i
obstuge na maszynie.

Na maszynie znajduje sie tatwy do obstugi terminal maszyny (1) z koncepcjg obstugi
ISOBUS i mozliwoscig dokonania elektrycznych ustawien za posrednictwem przyci-
skow.

Za pomoca przyciskow funkcyjnych na terminalu maszyny porusza¢ sie mozna od
menu do menu.
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6.3.2.1

Obszary wyswietlania terminalu maszyny

(A) Obszar wyswietlania stron pracy
(B) Obszar wyswietlania klawiszy funkcyjnych

[A] Obszar wyswietlania stron pracy

W obszarze wyswietlania stron pracy pokazywane sg regulowane ze stanowiska
selekcyjnego stany dotyczgce maszyny.

ROPA
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[B] Obszar wyswietlania klawiszy funkcyjnych

Klawisze funkcyjne przedstawiane sg po lewej i po prawej stronie obszaru wyswietle-
nia stron pracy.
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6.3.2.1.1

Menu stanowiska selekcyjnego 1

Terminal Menu stanowiska selekcyjnego 1 zablokowane

(1)  Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
(2) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

Terminal Menu stanowiska selekcyjnego 1 odblokowany

(3) Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 1

(4) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
(5) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(6) Klawisz funkcyjny obroty tasmy teciny

(7) Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 2

(8) Klawisz funkcyjny tasmy sitowe synchronicznie

W Menu stanowiska selekcyjnego 1 mozna po odblokowaniu na terminalu traktora
ustawi¢ obroty tasmy sitowej 1 (3) (patrz Strona 259), tasmy sitowej 2 (7) (patrz
Strona 269) i tasmy feciny (patrz Strona 282) (6). Tasmy sitowe moga tu by¢ usta-
wiane synchronicznie (8) (patrz Strona 274). Obroty tych tasm sitowych zmienia sie

w min-'. Obroty tasmy feciny mozna redukowac¢ tzn. hamowa¢ procentowo w stosunku
do obrotéw tasmy sitowej 2.

Obroty minimalne tasm sitowych wynoszg 50 min-', ich obroty maksymalne
200 min-". Obroty tasmy teciny moga by¢ redukowane tzn. hamowane w stosunku do
tasmy sitowej 2 w zakresie od 0 % do -10 %.

ROPA
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6.3.2.1.2

Menu stanowiska selekcyjnego 2

Terminal Menu stanowiska selekcyjnego 2 zablokowane

(1)
()

Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

Terminal Menu stanowiska selekcyjnego 2 odblokowany

(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 2
Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 3
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo
Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 4
Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 1
Klawisz funkcyjny tasmy kolczaste synchronicznie

W Menu stanowiska selekcyjnego 2 mozna po odblokowaniu na terminalu traktora
ustawic obroty tasmy kolczastej 1 (8) (patrz Strona 293), tasmy kolczastej 2 (3)
(patrz Strona 304), tasmy kolczastej 3 (4) (patrz Strona 318) i tasmy kolczastej 4
(7) (patrz Strona 326). Tasmy kolczaste mogg tu by¢ ustawiane synchronicznie (9)
(patrz Strona 339). Obroty tych tasm kolczastych zmienia sie w min-'.

Obroty minimalne tasm kolczastych wynoszg 50 min-', ich obroty maksymalne
250 min-'.
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6.3.2.1.3 Menu stanowiska selekcyjnego 3

Terminal Menu stanowiska selekcyjnego 3 zablokowany

(1)  Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
(2) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

Terminal Menu stanowiska selekcyjnego 3 odblokowany

(3) Klawisz funkcyjny wstrzgsacz

(4) Klawisz funkcyjny obroty UFK 1

(5) Klawisz funkcyjny reflektory robocze

(6) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
(7)  Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo
(8) Klawisz funkcyjny obroty UFK 2

(9) Klawisz funkcyjny obroty tadmy odpadow

W Menu stanowiska selekcyjnego 3 mozna po odblokowaniu na terminalu trak-

tora ustawic obroty tasmy odpadéw (9) (patrz Strona 348), UFK 1 (4) (patrz

Strona 330)i UFK 2 (8) (patrz Strona 330). Oferowane opcjonalnie reflektory robo-
cze (5) mozna wigczac i wytgczaé. Intensywnosc¢ wstrzagsacza (3) (patrz Strona 266)
mozna przestawic.
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6.3.2.1.4

Menu stanowiska selekcyjnego 4

Terminal Menu stanowiska selekcyjnego 4 zablokowane

(1)
()

Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

Terminal Menu stanowiska selekcyjnego 4 odblokowany

(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)
(10)

Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 1/2
Klawisz funkcyjny przedni zgarniacz tetow
Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania strona lewa
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo
Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania prawa
Klawisz funkcyjny tylny zgarniacz tetow

Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 4

W Menu stanowiska selekcyjnego 4 mozna po odblokowaniu na terminalu traktora
ustawi¢ wysokos$¢ tasmy kolczastej 1/2 (3) (patrz Strona 314), tasmy kolczastej 4
(10) (patrz Strona 336), przedniego zgarniacza tetéw (4) (patrz Strona 288), tyl-
nego zgarniacza tetéw (9) (patrz Strona 288), gtebokosci kopania z lewej (5) (patrz
Strona 223) i gteboko$ci kopania z prawej strony (8) (patrz Strona 223).
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Element obstugi, ktéry moze by¢é dowolnie przydzielany

Za pomocg przyciskow "Informacja o przypisaniu lewego elementu obstugowego "
oraz "Informacja o przypisaniu prawego elementu obstugowego" na lewym lub pra-
wym elemencie obstugowym wys$wietla sie przypisanie elementéw obstugowych.

Wyswietlanie bedzie trwato tak dtugo, jak dtugo przycisk jest przytrzymywany. Po
pierwszym nacisnieciu przycisku, wyswietlany jest gorny obszar, a po drugim nacisnie-
ciu przycisku wyswietlany jest dolny obszar.

Wyswietlanie ustawien fabrycznych maszyny przetadunkowej po lewej

ROPA

18.10.2018

Wyswietl powyzej

ROPA

18.10.2018

Wyswietl ponizej
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Wyswietl ustawienia fabryczne po prawo

ROPA

18.10.2018

Wyswietl powyzej

ROPA

18.10.2018

Wyswietl ponizej

170/ 554 ROPA



Praca
Koncept obstugi za posrednictwem ISOBUS

Wyswietl ustawienia fabryczne maszyny bunkrowej po lewej

ROPA

18.10.2018

Wyswietl powyzej

ROPA

18.10.2018

Wyswietl ponizej
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Przestawi¢ ,,dowolnie przydzielany element obstugi”

"Dowolnie przypisywalny element obstugi" moze by¢ stosowany jako lewy lub prawy
element obstugowy. W tym samym czasie dla kazdej strony moze by¢ uzyty "dowolnie
przypisywalny element obstugi”. Aby sterowanie rozpoznato, jako ktory element obstu-
gowy zostanie on wykorzystany, to "Dowolnie przypisywalny element obstugi" musi
by¢ prawidtowo zdefiniowany jako lewy lub prawy element obstugowy.

Poprzez przypisanie jako lewy element obstugi pokretto funkcjonuje jako dajnik obro-
tow tasmy wyladowcze;j.

Poprzez przypisanie jako prawy element obstugi pokretto funkcjonuje jako automa-
tyczna lokalizacja srodka osi kierowania kotami.

Aby obwdd ISOBUS rozpoznawat "swobodnie przypisywany element obstugowy" i
funkcjonowat, nalezy w punkcie menu "Serwis" na terminalu ciggnika ustawi¢ pod-
menu "Kierowca" Kontrola pomocnicza (nowa) / Pomocnicze 2.

Serwis
(0] UT SW V02.20.14aa SRV V01.20.07

- -
o
—_— 2

Terminal sterownik

licencje

GPS

Jesli "dowolnie przypisywalny element obstugi" zostanie rozpoznany jako lewy element
obstugowy, na terminalu traktora z lewej strony wyswietli si¢ funkcja AUX-N "Dowolnie
przypisywalny element obstugi" lewy ;‘;L

Jesli "dowolnie przypisywalny element obstugi" zostanie rozpoznany jako prawy ele-
ment obstugowy, na terminalu traktora z lewej strony wyswietli sie funkcja AUX-N
"Dowolnie przypisywalny element obstugi" prawy *#*.
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Aby przestawi¢ "element obstugowy, ktéry moze by¢ dowolnie przydzielany" z jednej
strony na drugg, wybiera sie wyswietlang funkcje AUX-N "element obstugowy, ktory
moze by¢ dowolnie przydzielany" z lewej strony. Nastepnie wybierany jest klawisz
funkcyjny. Na kolejnej stronie element obstugowy mozna ustawi¢ jako lewy lub prawy.
Po wybraniu, ISOBUS nalezy ponownie uruchomic.

18.10.2018

18.10.2018

WSKAZOWKA

Jesli podtgczone sg dwa identyczne "dowolnie przypisywalne elementy obstugi" np.
* dwa lewe "dowolnie przypisywalne elementy obstugi", to znaleziony zostanie tylko ten

"dowolnie przypisywalny element obstugi", ktory jako pierwszy zostanie rozpoznany
przez system.
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Przypisanie "Element obstugi, ktéry moze by¢ dowolnie przydzielany" zmienic

Aby zmieni¢ przypisanie "element obstugowy, ktéry moze byé dowolnie przydzielany",
w menu "Serwis" wywotuje sie podmenu "Pomocnicze".

|~ Serwis
' UTSWV02.20.142a SRVV01.20.07

ROPA
ROPA

W Edytorze pomocniczym wyswietlajg sie z lewej strony (1) przypisywane funkcje, a
z prawej strony (2) wyswietli sie informacja, w ktérym miejscu elementu obstugowego
przydzielona jest funkcja.

L] Automatyczny edytor pomocniczy
o %3 01.20.09

C

¥
@

ana_ amp
Weoien Seavey [Sueaeh
— — —

(1)  Wyswietlanie przypisanych funkgciji
(2) Przypisanie do elementu obstugi
(3) Wyswietlanie paska przewijania
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Aby przypisa¢ nowg funkcje do elementu obstugowego, wybierz funkcje przypisywang
i potwierdz drugim dotknieciem. Wyswietli sie przeglad wszystkich mozliwych pasuja-
cych do funkcji cyfrowych przyciskdw AUX-N lub Mini joystickéw do funkcji analogo-
wych.

Wybrany zostanie pozgdany przycisk / Mini joystick i potwierdzony poprzez zaznacze-
nie (4).

(4) Zaznaczyé¢, aby potwierdzi¢

Nastepnie zostanie wyswietlone nowe przypisanie.

Jezeli przycisk lub mini joystick zostat juz przydzielony, wczes$niej istniejgca funkcja
tego elementu musi zosta¢ usunieta. W tym celu wybiera sie przypisanie, ktére ma
by¢ przypisane w inny sposéb. Funkcja zostanie odznaczona i potwierdzona.

Teraz przypisanie jest wolne i moze by¢ ponownie przypisane.
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Wczytywanie i zapisywanie ustawien
Aby zatadowac lub zapisa¢ ustawienia, nalezy otworzy¢ menu "AUXILIARY ISOBUS"

w menu gtéwnym.
g
Q
Q
Q

AUXILIARY ISOBUS

Ustawienia podstawowe
Funkcje specjalne

Dane pracy

AUXILIARY ISOBUS

Serwis
Elementy obstugi

Pod pamieciglii| znajdujg sie ustawienia fabryczne. Mozna je tylko wezwag, ale
nie nadpisywac. Jezeli lokalizacja pamieci jest wyswietlana na zielono, ustawienia
fabryczne sg zatadowane.

W lokalizacjach pamieci od do mozna zapisywac witasne przypisania "Element
obstugowy, ktéry moze by¢ dowolnie przypisany". W tym celu nalezy nacisng¢ lokali-
zacje pamieci na dtuzej niz trzy sekundy i potwierdzic.

Aby przywota¢ ustawienie, nalezy krétko nacisngé pamie¢, ktéra ma zostaé przywo-
tana. Aktywnie zatadowana lokalizacja pamieci jest wyswietlana na zielono.
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6.3.4 Terminal wideo systemu wideo ,,Cyfrowy” (opcja)

WSKAZOWKA

I Terminal wideo mozna obstugiwacé tylko dotykowo.

Terminal wideo stuzy do wyswietlania obrazu z kamer zamontowanych na maszynie.
Mozliwe jest wyswietlanie do 6 réznych obrazéw z kamery.
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6.3.4.1

&

»
b

Obszary wyswietlania na terminalu wideo

(1)  Wylaczenie ekranu

(2) Aktywacja trybu czyszczenia

(3) Konfiguracja obrazu z kamery 1-8
(4) Obraz z kamery 1-8

(5) Aktywny obraz z kamery (kolor z6tty)
(6) Przycisk HOME terminala wideo

(7)  Menu gtéwne terminala wideo

(8) Kontrola zatrzymania obrazu

Wyltaczenie ekranu

Nacisniecie przycisku wytgczania ekranu (1) powoduje przetgczenie ekranu w tryb
czuwania. Dotkniecie ekranu spowoduje jego ponowne aktywowanie.

Regulacja obszaru wyswietlania
Przewijanie na bok powoduje przetgczanie miedzy polami wy$wietlania obrazu z
kamer. Zostang po kolei wyswietlone kolejne obrazy z kamer.

Dotkniecie okna aktywnej kamery spowoduje wyswietlenie tej kamery na catym ekra-
nie. Po ponownym dotknieciu ekranu nastepuje powrét do poprzedniego widoku.

Kontrola zatrzymania obrazu

Kazdy obraz z kamery umozliwia kontrole zatrzymania obrazu (8). Jesli symbol jest
nieruchomy, okno kamery jest zamrozone.

Otwieranie okna szybkiego wyboru

Dotkng¢ palcem gornej krawedzi obszaru wyswietlania na terminalu wideo i przewingé
z gory do dotu. Otwiera sie okno szybkiego wyboru.

Celem zamkniecia okna szybkiego wyboru, dotkna¢ je i przewing¢ z dotu do gory.
Alternatywnie okno zamknie sie automatycznie po 3 sekundach.
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6.3.4.2

Obraz z kamery

Przyciski wyswietlania obrazu z kamery (4) mogg byé uzywane do bezposredniego
uzyskiwania dostepu do jednego z maksymalnie 8 obrazéw z kamer w oknie szyb-
kiego wyboru. Aktywny obraz z kamery (5) jest Zotty.

Konfiguracja obrazu z kamery
Aby skonfigurowaé obrazy z kamer, nalezy nacisng¢ przycisk edyciji (3).

Konfiguracja obrazu z kamery

Indywidualny ukfad wideo

(9) Wybodr kamery

(10) Uktady

(11) Aktywne obrazy z kamer

(12) Dodawanie aktywnych obrazéw z kamer
(13) Usuwanie aktywnych obrazéw z kamer

Mozliwe jest ustawienie maks. 8 r6znych obrazéw z kamer. W tym celu nalezy naci-
sngc¢ przycisk dodawania aktywnego obrazu z kamery (12). Aktywne obrazy z kamer
(11) sa wyswietlane z lewej strony. W celu usuniecia obrazu z kamery nacisng¢ odpo-
wiedni przycisk (13).

Obraz z kamery przeznaczony do edycji wyswietla sie na zétto. Tutaj z prawej strony
mozna wybieraé sposrod réznych uktadéw (10).
Powigkszenie widoku kamery

Podczas konfiguracji mozna powiekszac¢ widoki kamer, aby lepiej sie przyjrzeé
poszczegolnym obszarom w indywidualnych obrazach z kamer, a nastepnie je przesu-
naé.

Aby powiekszy¢ widok, nalezy umiescic kciuk i palec wskazujgcy na odpowiednim
obrazie z kamery wyswietlanym na terminalu wideo, po czym rozsung¢ je.

ROPA
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QY
&

Aby pomniejszy¢ widok, nalezy umiescic kciuk i palec wskazujgcy na odpowiednim
obrazie z kamery wyswietlanym na terminalu wideo, po czym zsungc je.

W celu przesuniecia powigkszonych widokéw nalezy przesungé obraz dwoma pal-

cami.

Wprowadzone zmiany mozna zapisa¢ poprzez dotkniecie przycisku ,Wstecz”.

Kazdy indywidualny widok kamery mozna przypisa¢ za pomoca opcji Kamera (9).

Kamera jazdy do tylu

Kamera prawego kofa

Kamera tasmy selekcyjne;j

Kamera kolcow 1 2

Kamera kolcow 3 i 4

Kamera wylotu zasobnika

Kamera tasmy odprowadzajgce;j
zanieczyszczenia

Kamera tasmy sitowej 2

B3I = I O

Kamera zasobnika przetadunko-
wego watu przekaznikowego

b
Fl
C
El

Kamera zasobnika przetadunko-
wego tasmy wytadowczej

Kamera UFK nad kolcami 2

Kamera indywidualna
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6.3.4.3

6.3.4.4

=)

Tryb czyszczenia terminala wideo

Tryb czyszczenia (2) otwiera funkcje ochrony ekranu, co pozwala na wyczyszczenie
ekranu szmatkg z mikrowtdkien bez przestawienia ustawien kamery.

Aby wyjs¢ z trybu czyszczenia, nacisng¢ przycisk Wstecz w prawym gérnym rogu az
uptynie wyswietlany czas.

Menu gtéwne terminala wideo

Wszystkie podmenu w menu gtéwnym terminala wideo (7) mozna wybra¢ na terminalu

@

Menu gtéwne E

Q
&J System %

. Serwis

WSKAZOWKA

Przycisk WSTECZ jest zawsze dostepny w obszarze menu terminala wideo. Poprzez
nacisniecie przycisku WSTECZ przechodzi sie krok po kroku z powrotem do ekranu
gtéwnego.

ROPA
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6.3.4.4.1 Menu System terminala wideo

Menu gtéwne

| &1 System
. Serwis

System

Ustawienia terminal
Data godzina
Jednostki

Licencje
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Podmenu Ustawienia terminal

Ustawienia terminal

Jasnos¢

Jezyk

Uktad automatycznego wytgczania

W wierszu ,Jasnos$¢® ustawia sie jasnos¢ ekranu.
W wierszu ,Jezyk“ zmienia sie ustawienia jezyka terminala wideo.

W wierszu ,Uktad automatycznego wytgczania” ustawia sie funkcje wytgczania ter-
minala po wytgczeniu zaptonu w ciggniku. Aby ponownie uruchomi¢ terminal po jego
wylgczeniu, nalezy nacisng¢ znajdujacy sie z boku przycisk.

Jesli gniazdo In-Cab ciggnika wytgczy sie automatycznie z zaptonem po krétkim cza-
sie, w terminalu mozna przestawi¢ funkcje ,Uktad automatycznego wytaczania” z ,Wt.”
na ,\Wyt.”. Terminala nie trzeba oddzielnie wtgczaé ponownie.

Podmenu Data/Godzina

Data godzina

23 Kwiecien 2022

25 Czerwiec 2024

Godzina
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Podmenu Jednostki

Jednostki

Droga
Powierzchnia
Objetos¢
Temperatura
Cisnienie

Predkosé

Waga

metryczny

metryczny

metryczny

metryczny

metryczny

metryczny

metryczny

W menu tym mozna wybra¢ jednostki dla wielkosci fizycznych, takich jak predkose,
droga, objetos¢ i ciSnienie rézne podstawy obliczeniowe. Prosze dane wpisywac
uwaznie, poniewaz przy ustawieniu np. predkosci jazdy w mph zamiast w km/h,
wskazniki predkosci beda podawaty zupetnie niezrozumiate wartosci. Po jednorazo-
wym zapisie ustawien przed rozpoczeciem sezonu wartosci nie nalezy juz zmieniac.

Warto$ci zadane odpowiadajg europejskim standardom.

WSKAZOWKA

Aby uniemozliwi¢ przypadkowg zmiane jednostek jest to menu zablokowane. Zmiana

w menu ,Jednostki” mozliwa jest tylko po wprowadzeniu kodu.
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6.3.4.4.2 Menu Serwis terminala wideo

Menu gtéwne

&1 System

. SEWS

Serwis

Wersja
Diagnostyka
Ustawienia
Wymiana osprzetu

Pamie¢ btedéw

W menu Serwis dla kierowcy znaczenie majg tylko podmenu Wersja, Pamieé btedow
i Diagnostyka. Podmenu Ustawienia jest dostepne tylko po wpisaniu kodu serwiso-
wego.
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6.4 Stopa podporowa

(1)  Stopa podporowa pozycja robocza maszyny

(2) Stopa podporowa z sworzniem zabezpieczajgcym i zawleczkg
(3) Stopa podporowa zawdr odcinajgcy

(4) Stopa podporowa pozycja parkowania maszyny

Maszyna wyposazona jest w hydrauliczng stope podporowa. Stopa ta stuzy bezpiecz-
nemu odstawieniu maszyny.

Zawor odcinajgcy (3) powinien znajdowac sie w pozycji zamknietej, chyba ze zamie-
rza sie przestawic¢ stope podporowg. Po zamknieciu zaworu odcinajgcego nalezy
odcigzy¢ podwdjnie dziatajgce urzgdzenie sterujgce traktora.

Bezposrednio po sprzezeniu maszyny nalezy stope podporowg doprowadzi¢ do do
pozycji Stopa podporowa pozycja robocza maszyny (1). Tylko w ten sposéb zapew-
niony jest w tej czesci maszyny wystarczajgcy odstep od podtoza. Nalezy zawsze przy
tym stosowac stope podporowg z sworzniem i zawleczkg zabezpieczajgcg (2).

Odstawienie maszyny na stopie podporowej (4) dozwolone jest po uprzednim zabez-
pieczeniu maszyny przed niezamierzonym odjechaniem.

UWAGA

ﬁf Ryzyko uszkodzenia maszyny.

Jesli stopa podporowa jest catkowicie wysunieta dochodzi czesto pod wptywem pro-
mieni stonecznych do rozszerzania sie oleju w stopie podporowej, co doprowadzic¢
moze do uszkodzenia uszczelek.

— Nigdy nie wysuwac catkowicie stopy podporowe;j.
— Jesli do odczepienia maszyny potrzebna jest catkowicie wysunieta stopa podpo-
rowa, nalezy jg potem wsung¢ o 10 mm.
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6.5 Sprzeganie / rozprzeganie maszyny

6.5.1 Sprzeganie maszyny

Aby maszyne potgczy¢ z odpowiednim traktorem nalezy postepowaé nastepujgco:

— Podjechac traktorem na biegu wstecznym w poblize miejsca sprzegania maszyny i
zatrzymac sie.

— Zdemontowa¢ zabezpieczenie przeciwkradziezowe z zaczepu i schowac je.

— Podtgczy¢ dwa weze hydrauliczne stopy podporowej do odpowiedniego urzgdzenia
sterujgcego na traktorze. Urzgdzenie sterujgce nie moze znajdowac sie w potoze-
niu ptywajacym.

(1)  Zawdr kurkowy stopy podporowej otwarty
(2) Zawdr kurkowy stopy podporowej zamkniety

— Otworzy¢ zawor kurkowy stopy podporowej i przesungc stope, jesli to konieczne,
na wtasciwg wysokos¢ niezbedng do sprzezenia z maszyna.

— Powoli i ostroznie cofngé traktor, az do pewnego zaskoczenia urzgdzenia sprzega-
jacego przyczepy, nastepnie zaciggng¢ hamulec reczny traktora.

— Wsung¢ catkowicie stope podporowg, zamkngé kurkowy zawér odcinajgcy stopy i
odcigzy¢ weze hydrauliczne.

— Wylgczyé¢ traktor i zabezpieczyé potgczenie miedzy traktorem a maszyna.

— Ziozyc¢ stope podporowg oraz zabezpieczy¢ jg sworzniem i zawleczkag zabezpie-
czajgcyg aby uzyskaé wystarczajgca odlegto$¢ do podioza.

— Przytgczyé do wytgczonego i zabezpieczonego przed odjechaniem traktora prze-
wody hamulcowe maszyny.
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(3) Wat przegubowy zabezpieczony

— Podtgczy¢ szerokokatny wat przegubowy (3) przy wytgczonym traktorze, az pewnie
zaskoczy i zwréci¢ uwage na zabezpieczenie przed przekreceniem oraz fancuch
zabezpieczajgcy ostony watu przegubowego.

Q==

CC/LS

offenes System geschlossenes System
At =Nr F&B«l

(4)  Sruba LS 7 krotny blok LVS

— Podtgczy¢ weze hydrauliczne uktadu hydraulicznego traktora do maszyny.
W przypadku zastosowania traktora-LS wkrecic¢ catkowicie srube LS (4) na
7-krotnym bloku LVS. Przy zastosowaniu urzadzenia sterujgcego na traktorze
wykreci¢ catkowicie srube LS na 7-krotnym bloku LVS.

— Podigczy¢ wtyk ISOBUS i wtyczke oswietlenia do traktora.

— Podtgczy¢ w kabinie traktora przetgcznik awaryjny i opcjonalny monitor video
opcjonalnego systemu video.

— Sprawdzi¢ oswietlenie pojazdu, usung¢ kliny podkfadowe i zluzowaé hamulec
reczny maszyny.

— Ruszy¢ z miejsca dopiero wtedy, gdy w uktadzie hamulcowym nagromadzito sie
wystarczajgco wysokie cisnienie.
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UWAGA

Ryzyko uszkodzen w ukladzie hydraulicznym!

Przy btednie ustawionej srubie LS na plycie wejsciowej 7-krotnego bloku LVS moze
dojé¢ do najciezszych uszkodzen uktadu hydraulicznego maszyny. Sruba LS musi
by¢ zawsze ustawiona na jednym z jej potozen koncowych i nie moze by¢ przesta-
wiana przy wigczonym traktorze.

— Przy traktorach z zamknietym uktadem hydraulicznym CC/LS (closed center)
nalezy $rube LS na plycie wejsciowej na bloku sterujgcym wkreci¢ do oporu.

— Przy traktorach z otwartym uktadem hydraulicznym OC (open center) nalezy $rube
LS na ptycie wejsciowej na bloku sterujgcym wykreci¢ do oporu.

UWAGA

Ryzyko uszkodzen w uktadzie hydraulicznym!

Przy btednie lub nieprawidtowo podtgczonych do traktora przewodach hydraulicz-
nych moze doj$¢ do najciezszych uszkodzen uktadu hydraulicznego maszyny. Nalezy
szczegolnie uwazaé na prawidtowe podtgczenie przewodu powrotnego. Jesli nie jest
on podtgczony lub jest podtgczony nieprawidtowo i do doptywu maszyny zostanie
doprowadzone ci$nienie, prowadzi to do najciezszych uszkodzen instalacji hydrau-
licznej maszyny!

— Podczas podtgczania przewodow hydraulicznych nalezy uwazac, aby prawidtowo
wczepic ztgcza hydrauliczne.

— Prawidtowo podigczy¢ przewody hydrauliczne do traktora, np. doptyw do doptywu i
powr6t do powrotu.

— Do przewodu powrotnego maszyny wykorzystaé przewdd powrotny traktora o
wystarczajgcych rozmiarach, aby nie doszto do spietrzenia cisnienia.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata i uszkodzenia maszyny!

Nigdy nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez prawidtowo podtgczonego weza powrot-
nego.

Stwarza to ryzyko obrazen ciata i powaznych uszkodzen maszyn w przypadku awarii
urzadzen zabezpieczajgcych.

ROPA
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6.5.2 Rozprzeganie maszyny

Aby maszyne odtgczy¢ od traktora nalezy postepowaé nastepujgco:

(1)
(2)

Ustawi¢ maszyne na rownym podtozu.

Podnies¢ opcjonalng o$ dodatkowg do oporu i zamkng¢ zawor odcinajgcy osi
dodatkowe;j.

Wylgczy¢ traktor i zabezpieczy¢ go przed samowolnym odjechaniem.

Podtozy¢ dwa kliny podktadowe pod kota maszyny i zaciggng¢ hamulec reczny
maszyny.

Odtaczy¢ elektryke maszyny od ztgcz traktora, wtyk ISOBUS i wtyk oswietlenia.
Odtaczy¢ okablowanie wytgcznika awaryjnego traktora i opcjonalnego systemu
video.

Odtaczy¢ szerokokgtny wat przegubowy maszyny od traktora.

Odtgczy¢ weze hydrauliczne od maszyny - z wyjatkiem tych od wezy stopy podpo-
rowe;.

Potaczy¢ waz przeptywowy z wezem powrotnym hydrauliki ciggnika.

Ztozy¢ stope podporowg oraz zabezpieczy¢ jg sworzniem i zawleczkg zabezpie-
czajaca.

Otworzy¢ kurek zaworowy stopy podporowej, nastepnie otworzy¢ zabezpieczenie
pofgczenia miedzy traktorem i maszyna.

Uruchomi¢ traktor i przestawi¢ stope podporowa na wysokos¢ niezbedng do
odczepienia maszyny, pojechac nieco traktorem, az miejsce sprzegania bedzie cat-
kowicie wolne.

Jesli stopa podporowa jest catkowicie wysunieta, wsungc¢ stope podporowg o

10 mm.

Stopa podporowa zawor odcinajgcy otwarty
Stopa podporowa zawor odcinajgcy zamkniety

Zamknac¢ kurek zaworu odcinajgcego stopy podporowej (2), odcigzy¢ dwa weze
hydrauliczne stopy podporowej i odigczy¢ weze hydrauliczne stopy podporowej od
traktora.

Zamontowac¢ zabezpieczenie przeciwkradziezowe na zaczepie maszyny (patrz
Strona 45).
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WSKAZOWKA

Po zawieszeniu maszyny nalezy sie zawsze potgczy¢ waz przeptywowy i wgz
* powrotny hydrauliki ciggnika.
Ze wzgledow bezpieczenstwa w wezu powrotnym zainstalowano jest zawor zwrotny.
Promieniowanie stoneczne powoduje, ze w wezu powrotnym pomiedzy ztgczeniem
a zaworem zwrotnym powstaje cisnienie, z tego powodu potgczenie z ciggnikiem
nie jest juz mozliwe. Gdy waz powrotny jest potgczony z wezem przeptywowym, nie
powstaje zadne cisnienie.
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6.6

6.6.1

Jazda po drogach

Informacje ogéine

Niniejsza maszyna jest uznana w ramach Unii Europejskiej za ciggniong maszyne stu-
z3cg do pracy. Pojazd ten podlega szczegdlnym przepisom i nakazom, ktére moga sie
rézni¢ w poszczegolnych krajach. Dodatkowo roznic¢ sie mogg przepisy Ruchu Dro-
gowego ustanowione w obrebie poszczegdlnych krajéw. Obstugujgcy musi w kazdym
wypadku zadba¢ o to, aby maszyna byta wyposazona w odpowiednie elementy bez-
pieczenstwa takie jak np.: trojkat ostrzegawczy, lampa ostrzegawcza w traktorze itp. i
o to, aby te urzadzenia byly sprawne.

WSKAZOWKA

Firma ROPA informuje, ze kierowca oraz wtasciciel niniejszej maszyny sg zawsze
osobiscie odpowiedzialni za zachowanie odpowiednich przepiséw wiasciwych urze-
déw ds. komunikacji.

Na terenie Republiki Federalnej Niemiec zasadniczo obowigzuja nastepujace
zasady:

Przed jazdg drogg publiczng nalezy:

— oprozni¢ zasobnik.

— catkowicie wsungc¢ os teleskopowa.

— zlozy¢ zasobnik w potozenie transportowe.

W tym celu:

— catkowicie obnizy¢ zasobnik.

— Tasme napetniania zasobnika lub tasme napetniania z tasmg selekcyjng zasob-
nika przetadunkowego opuscié.

— opcjonalng tadowarke skrzyh zasbonika catkowicie na bok odwrécié lub opcjo-
nalng fadowarke skrzyn zasbonika przetadunkowego zdjac.

— nasung¢ catkowicie czes¢ przegubowg zasobnika.

— otworzy¢ catkowicie klape zasobnika.

— Zlozy¢ czes¢ sktadang zasobnika lub tasme wytadowczg z przegubem 1 2
zasobnika przetadunkowego do pozycji transportowe;.

— catkiem opuscic¢ tylne zgarniacze tetow.

— catkowicie obnizy¢ tasme kolczasta 4.

— catkowicie podnies¢ sekcje podbierajaca i zabezpieczy¢ linkami stalowymi (od roku
produkcji 2016).

— opuscié¢ catkowicie dach przeciwstoneczny / przeciwdeszczowy i ztozy¢ prawg
strone dachu.

— ztozy¢ drabinke na stanowisku selekcyjnym z prawej strony i zabezpieczy¢ ja.

— wsung¢ stanowisko selekcyjne prawe i zabezpieczyc.

— ztozy¢ drabinke na stanowisku selekcyjnym z lewej strony i zabezpieczyc¢ ja.

— Drabinke wejsciowg na platformie DoubleSelect nalezy ztozy¢ i zabezpieczy¢, a
nastepnie nalezy wsung¢ i zabezpieczy¢ platforme DoubleSelect.

— potgczy¢ maszyne z pojazdem dopuszczonym do ruchu po drogach publicznych.

— stope podporowg doprowadzi¢ do pozycji roboczej, zabezpieczy¢ i zamkngé zawor
kurkowy stopy.

— kierowanie osi tylnej doprowadzi¢ do pozycji 0°.

— Nalezy wsungc¢ dyszel do pozycji drogowe;j.

— opcjonalna 0$ dodatkowa musi by¢ catkowicie opuszczona (patrz Strona 210).

— sprawdzi¢ stan techniczny pojazdu pod katem bezpiecznej obstugi i jazdy po dro-
dze.

— odpowiednio i wystarczajgco oczysci¢ pojazd.

— doprowadzi¢ system pochylania maszyny do pozycji neutralne;.

— odigczy¢ przewdd cisnieniowy P na traktorze.
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— wytgczy¢ wszystkie reflektory robocze.

— nalezy wigczy¢ opcjonalng lampe ostrzegawcza.

— wigczy¢ na terminalu traktora tryb pracy "Droga" (nacisna¢ wytacznik awaryjny na
elemencie obstugi kopania).

Pozostate zalecenia dotyczace obstugi maszyny na drodze:

przed wjechaniem na drogi publiczne maszyne nalezy odpowiednio oczysci¢ tak, aby:

nie byt przekroczony catkowity dopuszczalny ciezar,

wszystkie tablice ostrzegawcze byly bez problemu rozpoznawalne,

wszystkie kierunkowskazy i sprzet oswietlajgcy byty czyste i sprawne technicznie
z maszyny nie spadaty kamienie, ziemia, chwasty lub reszty plonu i nie zaktécaty
innych uzytkownikéw drogi.

Jako ciggniona maszyna robocza z dopuszczalng maksymalng predkoscig 40 km/h
lub 25 km/h podlega ona obowigzkowi dopuszczenia do ruchu oraz obowigzkowi
umieszczania tablic rejestracyjnych. Dodatkowo maszyne nalezy ubezpieczyé w
zakresie OC zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami.

Nalezy spetni¢ nastepujgce zalecenia:

Kierujgcy pojazdem powinien otrzymaé pomoc dodatkowej osoby, ktéra bedzie
udzielata wskazowek kierujgcemu w trakcie jazdy, zawsze wtedy, kiedy nie bedzie
zagwarantowane bezpieczne kierowanie pojazdem (np. na skrzyzowaniach i zwe-
zeniach, podczas cofania lub przy niekorzystnych warunkach atmosferycznych).
Kierowca i osobg towarzyszgcg (pomocnikiem) powinny by¢ wytgcznie osoby
zaznajomione z topografig trasy, ktére posiadajg odpowiednie doswiadczenie i
mozna na nich polegac.

Pojazdem po drodze publicznej moze kierowaé wytacznie kierowca posiadajgcy
odpowiednie i wazne zezwolenie do kierowania pojazdami (prawo jazdy). Oprocz
waznego prawa jazdy kierowca powinien — jesli jest to wymagane — posiadac przy
sobie réwniez ogodlne zezwolenie do ruchu dla maszyny oraz wazne zezwolenie na
przejazd w oryginale.

Nalezy przewozi¢ w pojezdzie ciggngcym w tatwo dostepnym miejscu kamizelki
ostrzegawcze, apteczke oraz trojkgt ostrzegawczy.

Nie wolno przewozi¢ zadnych oséb na platformie przed kabing kierowcy.
Whasciciel pojazdu lub osoba przez niego wyznaczona ma obowigzek pouczy¢
zawsze kazdego kierowce przed rozpoczeciem uzywania maszyny o szczegol-
nych obowigzkach podczas bezpiecznego kierowania pojazdem w ruchu ulicz-
nym. Kierowcy sg zobowigzani pisemnie poswiadczy¢ przejscie szkolenia. Wia-
sciciel pojazdu ma obowigzek przechowywac te potwierdzenia co najmniej przez
rok. Druk takiego pouczenia znajduje sie w rozdziale 9 (patrz Strona 542). Firma
ROPA zaleca skopiowanie druku przed jego wypetnieniem.

Jak juz wspomniano, miejscowy urzad ds. komunikacji moze wprowadzi¢ dodat-
kowe przepisy, ktére beda odbiegaty od podanych powyzej przepiséw. Obowigz-
kiem uzytkownika i kierowcy pojazdu jest zdobycie informaciji na temat tych przepi-
sow i ich przestrzeganie.

W przypadku pofabrycznej zmiany czesci lub ich funkcji, ktérych konstrukcja lub
przebieg jest okreslony przepisami, wygasa ,0Ogodlne zezwolenie na uzytkowanie
maszyny“ i nalezy ztozy¢ wniosek o wydanie nowego zezwolenia.
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6.7

6.7.1

Uktad hamulcowy

Uktad hamulcowy maszyny wyposazony jest w wersji standardowej w dwuprzewo-
dowy hamulec pneumatyczny jako hamulec roboczy, maszyny przewidziane na export
posiadajg hydrauliczny ukfad hamulcowy i sSrubowy hamulec reczny postojowy.

Hamulec roboczy uruchamiany jest za posrednictwem pedatu hamulca w podtodze
kabiny traktora. Hamulec postojowy uruchamiany jest na maszynie za posrednictwem
srubowego hamulca recznego.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia w przypadku uszkodzonych hamulcéw.

— Przed kazdg jazdg sprawdzi¢ dziatanie uktadu hamulcowego!

— Uktad hamulcowy nalezy regularnie sprawdzac!

— Wszelkie prace zwigzane z ustawianiem hamulcéw i ich naprawg moze wykony-
wac wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel.

WSKAZOWKA

Dopuszczenie typu UE od roku prod. 2021 obowigzuje tylko dla maszyn w wers;ji
40 km/h i z wyposazeniem w hamulec pneumatyczny.

Dopuszczenie typu UE od roku prod. 2021 nie dotyczy maszyn w wersji 25 km/h i z
wyposazeniem w hamulec hydrauliczny.

Pneumatyczny uktad hamulcowy

Pneumatyczny hamulec roboczy uruchamiany jest za posrednictwem pedatu hamulca
w podiodze kabiny traktora. Dziata on na osie traktora i na 0$ maszyny. Hamulec w
maszynie dziata tylko wtedy, kiedy w ukfadzie pneumatycznym zostato wytworzone
odpowiednie cisnienie. Jesli hamulec roboczy nie jest catkowicie sprawny (np. zbyt
niskie cisnienie rezerwowe), nalezy niezwtocznie skontrolowa¢ uktad hamulcowy.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Jesli na obszarze wskazan traktora pojawi sie symbol ostrzegawczy, wskazu-
jacy na problemy z ukladem hamulcowym, oznacza to, ze kierowca oraz osoby
znajdujace sie w poblizu, a takze inni uczestnicy ruchu drogowego znajduja sie
w duzym niebezpieczenstwie.

— Nalezy wéwczas natychmiast zaprzestac eksploatacji maszyny.

— Maszyne nalezy odstawi¢ w takim miejscu, aby nikomu nie przeszkadzata ani nie
zagrazata.

— Maszyne nalezy dodatkowo zabezpieczyé przed odjechaniem za pomoca klinow i
uruchamiajgc hamulec postojowy.

— Maszyng mozna znow ruszy¢ dopiero wtedy, gdy specjalistyczny personel usunagt
przyczyne usterki hamulca i zostanie ona dopuszczona do eksploatacii.

Uktad hamulcowy ten potgczony jest za posrednictwem przewodu zapasowego
(gtdwka sprzegta czerwona) i przewodu hamulcowego (gtdwka sprzegta zétta) z
dwuprzewodowym uktadem hamulcowym ciggnika. Za posrednictwem przewodu
zapasowego wypetnia sie zbiornik zapasowy na maszynie sprezonym powietrzem

(8 bar). Dzieki wzrostowi cisnienia w przewodzie hamulcowym nasterowany jest zawor
hamulca przyczepy i zasilany cylinder przeponowy w sprzezone powietrze z zbiornika
zapasowego.
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Sita hamowania przenosi sie z cylindra przeponowego na hamulce két za posrednic-
twem uktadu przekazywania. Sita hamowania sterowana jest precyzyjnie i z wyczu-
ciem dzieki wzrostowi cisnienia. Na zaworze hamulcowym przyczepy ustawione jest
"wczesne dziatanie", tzn. ze maszyna hamuje wczesniej i mocniej niz ciagnik i dzieki
temu caty pocigg utrzymywany jest pozycji rozciagnietej. Jesli przewdd hamulcowy
odtgczony zostanie od ciggnika to maszyna hamuje automatycznie (hamowanie w
przypadku zerwania).

Od roku produkcji 2021 w pneumatycznym hamulcu roboczym zamontowany jest
zawor przekaznikowy, aby spetni¢ wymagania dopuszczenia typu UE.

(1)  Zawdr hamulca przyczepy i zawédr zwalniania hamulca
(2) Zawodr spustowy / zawodr odwadniajgcy

Przed sprzezeniem uktadu hamulcowego z ciggnikiem nalezy oczy$ci¢ uszczelki i
gtéwki sprzegiet. Po odtgczeniu nalezy gtowki sprzegiet zamocowac na do tego prze-
widzianym uchwycie na dyszlu.

Odjecha¢ wolno dopiero wtedy, gdy manometr na ciggniku pokazuje cisnienie rezer-
wowe 5,0 bar.

Po odtgczeniu maszyna hamuje automatycznie (hamowanie w przypadku zerwania).
W stanie odtgczonym hamulec ten moze byé zwolniony poprzez ciggniecie zaworu
zwalniania hamulca (1). Cisnienie powietrza w zbiorniku rezerwowym musi jeszcze
wynosi¢ minimum 4,5 bar. Jesli cidnienie to jest nizsze, hamulec ten zwolni¢ mozna
tylko przez odpowietrzenie zbiornika rezerwowego przy pomocy zaworu odwadniania
(2). Poniewaz zbiornik rezerwowy jest wtedy pusty, nie mozna mozliwosci ponownego
hamowania.

ROPA
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6.7.2

Hydrauliczny uktad hamulcowy

Hydrauliczny hamulec roboczy uruchamiany jest za posrednictwem pedatu hamulca w
podtodze kabiny traktora. Dziata on na osie traktora i na 0o$ maszyny. Hamulec dziata
tylko wtedy, kiedy w uktadzie hydraulicznym zostato wytworzone odpowiednie ci$nie-
nie. Jesli hamulec roboczy nie jest catkowicie sprawny (np. zbyt niskie ciSnienie rezer-
wowe), nalezy niezwtocznie skontrolowac¢ uktad hamulcowy.

(1)  Zawdr hamulca przyczepy

(2)  Zbiornik hydrauliczny
(3) Linka

NIEBEZPIECZENSTWO!

Jesli na obszarze wskazan traktora pojawi sie symbol ostrzegawczy, wskazu-
jacy na problemy z uktadem hamulcowym albo gdy wystapia problemy w dzia-
taniu hamulcéw oznacza to, ze kierowca oraz osoby znajdujace sie w poblizu,
a takze inni uczestnicy ruchu drogowego znajduja sie w duzym niebezpieczen-
stwie.

— Nalezy woéwczas natychmiast zaprzesta¢ eksploatacji maszyny.

— Maszyne nalezy odstawi¢ w takim miejscu, aby nikomu nie przeszkadzata ani nie
zagrazata.

— Maszyne nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ przed odjechaniem za pomocg klindw i
uruchamiajgc hamulec postojowy.

— Maszyng mozna znéw ruszy¢ dopiero wtedy, gdy specjalistyczny personel usunie
przyczyne usterki hamulca i zostanie ona dopuszczona do eksploatacii.

Przed sprzezeniem uktadu hamulcowego z ciggnikiem nalezy oczysci¢ gtéwke sprze-
gta. Po odtgczeniu nalezy gtéwke sprzegta zamocowac na do tego przewidzianym
uchwycie na dyszlu.
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6.7.3 Hamulec reczny

(1)  Srubowy hamulec reczny

Hamulec reczny (1) usytuowany jest po srodku pod ramg maszyny za osig, jego zada-
niem jest zabezpieczenie maszyny przed odjechaniem podczas parkowania.

Po to aby bezpiecznie odstawi¢ lub zaczepi¢ maszyne uzywajgc hamulca postojo-
wego nalezy przestrzegac nastepujgce punkty.

Przy odstawieniu maszyny:

— Zawsze ustawi¢ maszyne na réwnym podfozu.

— Zaciggnaé zawsze hamulec reczny ciggnika. Wylgczy¢ silnik i zabezpieczy¢ cia-
gnik przed niezamierzonym wigczeniem (wyja¢ kluczyk), i to zanim opusci sie
kabine kierowcy i siegnie pod maszyne celem zaciggniecia hamulca postojowego.

— Korbe hamulca postojowego (1) kreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az
hamulec bedzie zaciggniety.

— Odczepi¢ maszyne tylko wtedy, jesli zaciggniety jest hamulec postojowy maszyny i
zabezpieczona jest ona przed odjechaniem za pomocg klinéw podktadowych.

Przy sprzeganiu maszyny:

— Zaczepic traktor.

— Zaciggnaé zawsze hamulec reczny ciggnika. Wylgczy¢ silnik i zabezpieczy¢ cia-
gnik przed niezamierzonym wigczeniem (wyja¢ kluczyk), i to zanim opusci sie
kabine kierowcy i siegnie pod maszyne celem zwolnienia hamulca postojowego.

— Korbe hamulca postojowego (1) kreci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara, az hamulec bedzie zwolniony.

— Jecha¢ traktorem tylko wtedy, gdy hamulec postojowy maszyny jest catkowicie
zwolniony, kliny podktadowe schowane w maszynie, podigczony jest hamulec
roboczy i sprawdzone jest jego funkcjonowanie.
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6.8 Kierowanie
6.8.1 Uktad kierowniczy w trybie pracy ,,Droga“
NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo $miertelnych obrazen przy nieprzestrzeganiu trybu pracy
"Droga".
Do jazdy po drogach publicznych wigczy¢ zawsze tryb pracy ,Droga“. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do niezamierzonych ruchéw kierowania maszyny i stworzenia
tym samym powaznego zagrozenia dla innych uczestnikdw ruchu, ze smiertelnymi
obrazeniami wtgcznie.
— maszyne przygotowaé do jazdy po drogach.
— wigczy¢ na terminalu traktora tryb pracy "Droga".
Przed jazda po ulicach i drogach publicznych pojazd nalezy odpowiednio przygotowac
- w sposob opisany w rozdziale ,Jazda po drogach® (patrz Strona 192).
(V)
: ROPA
- @
L Wyl. awaryjny traktor wcisn.
W trybie pracy "Droga" wszystkie wyjscia wszystkich komputeréw pozbawione sg
napiecia, od strony software a takze od strony hardware. Tryb pracy "Droga" jest wig-
czony tylko wtedy, gdy wytgcznik awaryjny traktora jest wcisniety. W ten sposdb jest
zapewnione, ze podczas jazdy po drogach publicznych nie bedzie dochodzi¢ do nie-
zamierzonych ruchéw kierowania, poniewaz kierowanie dyszla i osi nie sg aktywne.
6.8.2 Uktad kierowniczy w trybie pracy ,,Pole*

W trybie pracy "Pole" maszyna posiada dwa warianty kierowania - kierowanie dyszlem
i kierowanie osia, obydwa warianty z funkcjg recznego kierowania lub funkcjg automa-
tyki.
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6.8.2.1 Kierowanie dyszlem

(1)  Sensor kierowania dyszlem

maszyna bunkrowa:

Pozycja kierowania dyszlem kontrolowana jest przez sensor (1). Kierowanie dyszlem
ma 3 ustawienia podstawowe.

W pozyciji do jazdy po drogach dyszel jest kompletnie wsuniety i przy wywotaniu trybu
pracy "Droga" nie da sie poruszacé.

W pozyciji do kopania dyszel jest wysuniety na tyle, ze kanat sitowy moze pracowac
obok traktora po to, aby méc podebrac redliny lub pokos. Mozliwe jest tu dokierowanie
dyszla przez lokalizacje srodka redlin przy zamontowanej sekcji podbierania redlin lub
recznie.

W pozycji Zasobnik dyszel musi by¢ wyprostowany i przebiegaé w jednej linii z ramag
gtéwna. Tylko w taki sposéb mozliwe jest podnoszenie i opuszczanie zasobnika, po to
aby maszyna pewnie stata réwniez przy petnym i podniesionym zasobniku.

maszyna przetadunkowa:

Pozycja kierowania dyszlem kontrolowana jest przez sensor (1). Kierowanie dyszlem
ma 4 ustawienia podstawowe.

W pozycji "Jazda drogowa" dyszel jest wychylony tak daleko, ze dyszel znajduje sie
w srodku rozstawu maszyny i nie mozna go juz przesuwacé przy wywotywaniu trybu
pracy "Droga". Aby ustawi¢ te pozycje, nalezy ztozyé zasobnik przetadunkowy, aby
teraz catkowicie ztozy¢ dyszel ze srodka za pomocg Mini joysticka na elemencie
obstugowym kopania lub za pomocg funkcji AUX-N na "elemencie obstugowym, ktory
moze by¢ dowolnie przydzielany".

W pozycji Zasobnik dyszel musi by¢ wyprostowany i przebiegaé w jednej linii z ramg
gtébwng. Naciskajgc przycisk Koniec pola, mozna przej$¢ do zgdanej pozyciji.

W pozycji przeorywania dyszel jest catkowicie skrecony.

W pozycji do kopania dyszel jest wysuniety na tyle, ze kanat sitowy moze pracowaé
obok traktora po to, aby méc podebrac redliny lub pokos. Mozliwe jest tu dokierowanie

dyszla przez lokalizacje srodka redlin przy zamontowanej sekcji podbierania redlin lub
recznie.
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Dyszel automatyczny

Przy pomocy automatyki dyszla na elemencie obstugi kopania i na elemencie
obstugi zasobnika lub na "dowolnie przypisywanym elemencie obstugowym" i
przesuwa sie do uprzednio zaprogramowanej pozycji. Celem nowego zaprogramowa-
nia tej pozycji nalezy przycisk automatyki dyszla nacisng¢ 3 sekund.

Lewym mini joystickiem -®: na elemencie obstugi kopania i gérnym joystickiem -@: na
elemencie obstugi zasobnika mozna recznie kierowa¢ dyszlem. Przy czym poruszajgc
mini joystickiem na lewo dyszel kierowany jest w prawo i maszyna w lewo, poruszanie
joysticka w prawo powoduje kierowanie dyszla w lewo i maszyny w prawo.

Funkcje AUX-N na "dowolnie przypisywanym elemencie obstugowym" mozna wyko-
rzysta¢ do recznego sterowania dyszlem.

Dyszel z zabezpieczeniem przed najechaniem (opcja)

(1)  Dyszel z zabezpieczeniem przed najechaniem

Opcjonalnie dyszel moze byé wyposazony w zabezpieczenie przed najechaniem (1).
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6.8.2.1.2 Skrzynka na narzedzia na dyszlu (opcja)

(1)  Skrzynka na narzedzia na dyszlu
Opcjonalnie dyszel moze by¢ wyposazony w skrzynke na narzedzia (1).

6.8.2.2 Kierowanie osi

(1)  Czujnik Kierowanie osi na lewo
(2) Czujnik Kierowanie osi ha prawo

Pozycja osi jest kontrolowana przez czujnik kierowania osi na lewo (1) oraz czujnik
kierowania osi na prawo (2). Kierowanie osi ma dwa ustawienia podstawowe.

W pozycji do jazdy po drogach o$ teleskopowa musi by¢ wsunieta i ustawiona w poto-
zeniu "na wprost". Po wtgczeniu trybu pracy "Droga" na terminalu traktora kierowanie
osi nie da sie poruszac.

W pozyciji "Pole" mozna przesuwac kierowanie osi manualnie w obydwie strony za
posrednictwem mini joystickdw na elemencie obstugi kopania i na elemencie obstugi
zasobnika. Wraz z aktywacjg automatyki kierowania kotami kierowanie osi przesuwa
sie na ustawiong wstepnie wartos$¢ pokretta na elemencie obstugi kopania. Tutaj za
posrednictwem pokretta mozna ustawi¢ pozycje lub wykonac korekte pozyciji osi.
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Nacisng¢ przycisk automatycznej lokalizacji srodka osi g na elemencie obstugi kopa-
nia lub elemencie obstugi zasobnika po to, aby aktywowa¢ automatyczne kierowa-

nie kotami. Automatyczne kierowanie kotami mozna aktywowac z stanu dezaktywo-
wanego lub gdy zostato ono wstepnie wybrane. Automatyczne kierowanie kotami jest
aktywne, gdy swiecie sie dioda LED. W przypadku recznej ingerencji w kierowanie lub
po ponownym nacis$nieciu przycisku @ automatyczne kierowanie kotami przeskakuje
z powrotem do stanu, w jakim byto przed aktywacja.

Nacisng¢ przycisk poczatku pola na elemencie obstugi kopania po to, aby aktywo-
wac wybrane wstepnie automatyczne kierowanie kotami. W przypadku recznej inge-
rencji w kierowanie lub po ponownym nacisnieciu przycisku koniec pola automa-
tyczne kierowanie kotami przeskakuje z powrotem do stanu wybrane wstepnie.

Pokrettem korekty pozycji osi na elemencie obstugi kopania, mozna przy aktywnym
kierowaniu kotami kierowac¢ osig na polu lub zada¢ pozgdang pozycje kierowania osi.
Srodek osi automatyki dosterowywany jest w lewo lub w prawo. Przy zlozonym zasob-
niku pokretto korekty pozycji osi jest nieaktywne. Poprzez obydwie diody LED, jedng
powyzej symbolu —% i jedng ponizej symbolu —:f-'@,mozna rozpozna¢ w jakg pozycje
nakierowywane jest kierowanie osi. W tym kierunku $wieci dioda LED. W pozycji $rod-
kowej obydwie diody LED wygasaja.

Mini joystickiem z lewej na elemencie obstugi kopania mozna recznie kierowac osig.
Przy czym poruszanie mini joysticka do géry powoduje skret osi w prawo natomiast
ruch mini joysticka w dét powoduje jej skret w lewo.

Mini joystickiem u gory na elemencie obstugi zasobnika mozna recznie kierowac osia.
Przy czym poruszanie mini joysticka do géry powoduje skret w lewo natomiast ruch
mini joysticka w dot powoduje jej skret w prawo.

Pole wyswietlacza kierowanie osi

(3) Wskaznik korekty pozyciji osi
(4) Wskaznik pozycji kierowania osi
(5) Automatyka kierowania kot

Wskazanie aktualnej pozycji kierowania osi (4) nastepuje w menu Tryb polny. Korekta
pozycji osi (3) przy aktywnej automatyce kierowania két nastepuje ponad wskaznikiem
pozycji kierowania osi (4). W polu automatyk pokazywany jest stan automatyki kiero-
wania kot (5).
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Automatyka kierowania kot jest wylgczona. Maszyng kierowa¢ mozna recznie mini joy-
stickami na elemencie obstugi kopania i na elemencie obstugi zasobnika.

Automatyka kierowania kot jest wybrana wstepnie. Przyciskiem poczatek pola [l na
elemencie obstugi kopania wigcza sie automatyke kierowania kot.

Automatyka kierowania kot jest wigczona. Przyciskiem koniec pola na elemen-

cie obstugi kopania automatyka kierowania kot przetgcza sie z powrotem na wybrane
wstepnie. Przyciskiem automatycznej lokalizacji $rodka osi na elemencie obstugi
kopania lub elemencie obstugi zasobnika automatyka kierowania két wraca do stanu
w jakim znajdowata sie przed wigczeniem. Jesli zaingeruje sie recznie kierujgc w lewo
lub prawo, automatyka kierowania kot powraca do stanu wybrana wstepnie.

ROPA

203 / 554



Praca

Podwozie
6.9 Podwozie
6.9.1 Pole wyswietlacza na terminalu traktora

Maszyne pochyla¢ mozna tylko na nie publicznych drogach. Na drogach publicznych
maszyna musi zawsze stac¢ pionowo nad osig wahadfowa.

(1)  Pole wyswietlacza nachylenia maszyny
(2) Pole wyswietlacza automatyki wyréwnania zboczy

Automatyka wyréwnania zboczy jest wytgczona. Maszyna stoi nad osig wahadtowg i
pochyla sie nie aktywnie w stosunku do nieréwnosci podtoza. Maszyne mozna nachy-
la¢ recznie.

Automatyka wyréwnania zboczy jest wybrana wstepnie. Przyciskiem poczagtek pola
na elemencie obstugi kopania wigcza sie automatyke wyréwnania zboczy.

Automatyka wyréwnania zboczy jest wigczona. Maszyna pochyla sie nad osig waha-
dtowg automatycznie do pozycji poziomej odpowiednio do nierdwnosci podtoza. Jesli
zaingeruje sie recznie nachyla sie w lewo lub prawo, automatyka powraca do stanu
wybrana wstepnie. Przyciskiem koniec pola na elemencie obstugi kopania automa-
tyka wyréwnania zboczy przetgcza sie z powrotem na wybrana wstepnie. Przyciskiem
koniec pola na elemencie obstugi kopania automatyka wyréwnania zboczy przets-
cza do stanu, w jakim byta przed wtgczeniem.
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6.9.2 Wyréwnanie zboczy hydraulicznie witacznie z automatyka

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia przez przewracajaca sie maszyne!

Za pomocg wyréwnywania zbocza mozna wytgcznie ustawi¢ maszyne do poziomu,
np. na zboczach lub w przypadku ukos$nego ustawienia. Ze wzgledoéw bezpieczen-
stwa nalezy unika¢ ekstremalnie niebezpiecznego ustawienia na zboczach oraz usta-
wienia uko$snego maszyny, poniewaz w przeciwnym razie maszyna moze sie prze-
wrocic.

Wyréwnanie zboczy recznie:

Maszyne mozna przy pomocy prawego mini joysticka ‘@ na elemencie obstugi kopa-
nia recznie przechyli¢ na lewo lub prawo. W przypadku recznej ingerencji w pochyle-
nie przy aktywnej automatyce wyréwnania zboczy automatyka wyréwnania zboczy
wraca do stanu "wybrana wstepnie" . Mozna jg ponownie witgczy¢ przyciskiem
na elemencie obstugi kopania, po to, aby maszyna sama ustawiata sie w poziomie.

Auro Automatyka wyréwnania zboczy wylacz/wiacz

P Po nacisnieciu klawisza na elemencie obstugi kopania w trybie pracy ,Pole®, sys-
® tem automatycznego pochylania WLACZA SIE dioda (LED swieci sie). Maszyna auto-
matycznie pochyla sie na osi do poziomu. Po powtérnym nacisnieciu tego klawisza
automatyczny system pochylania WYLACZA sie dioda (LED nie swieci sie). Mozliwe
jest wigczenie automatyki wyréwnywania zboczy przyciskiem z stanu wytgczonego
i stanu wybrana wstepnie. Wytgczajac przyciskiem automatyka wyréwnania zboczy
przetgcza do stanu, w jakim byfa przed wtgczeniem.

Przed przetgczeniem do trybu pracy "Droga" maszyna musi ustawiona poziomo w sto-
sunku do osi. W trybie pracy ,Droga“ system pochylania automatycznie WYLACZA sie.

Ustawié regulacje poziomu w oprogramowaniu

W oprogramowaniu mozliwe jest ustawienie szybkosci reakcji regulacji poziomu dla
automatyki wyréwnania zboczy od 1 do 10, ustawienie podstawowe 5. Ustawienie

"1 = powoli" jest przeznaczone do powolnej szybkosci reakcji podczas duzej predkosci
wyorywania, a ustawienie "10 = szybko" jest przeznaczone do duzej szybkosci reakciji
podczas matej predkosci wyorywania.

Na terminal traktora w menu "Ustawienia podstawowe", podmenu "Regulacja
poziomu" mozna ustawi¢ szybko$¢ reakcji.

Regulacja poziomu

Szybkos¢ reakciji
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6.9.3 Os teleskopowa

(1)  OS$ teleskopowa wsunieta
(2) OS$ teleskopowa wysunieta

W pozyciji do jazdy po drogach i w pozycji przeorywania o$ teleskopowa musi by¢
wsunieta. W pozycji kopania i w celu opréznienia zasobnika o$ teleskopowa musi by¢
catkowicie wysunieta.

Przy pomocy klawisza funkcyjnego [3s wchodzi sie do menu Tryb sktadania. Tu mozna
wsuwac i wysuwac os teleskopowa, jesli zasobnik znajduje sie w pozycji robocze;.

Klawiszem funkcyjnym & wysuwa si¢ o$ teleskopowg. Przycisk ten nalezy przy tym
przytrzymac. Nalezy przy tym poruszajgc maszyne jecha¢ bardzo wolno.

Klawiszem funkcyjnym =1 wsuwa sie 0$ teleskopowa. Przycisk ten nalezy przy tym
przytrzymac. Nalezy przy tym poruszajgc maszyne jechac bardzo wolno.
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6.9.4 kota napedowe (opcja)

(1) Pompa do kota napedowego

W przypadku zamontowanej opcji kota napedowego, na przekfadni do przenoszenia
napedu pompy instalowana jest dodatkowa pompa (1). Ta pompa jest odpowiedzialna
za kontrole kierunku jazdy kota napedowego do przodu i do tytu.

(2) Wyswietlacz kota napedowego

(3) Wskazanie rzeczywistego cisnienia w kole napedowym

(4) Wyswietlacz ustawionego cisnienia nominalnego Kota napedowego
(5)  miekki klawisz menu kofa napedowego

(6) Szybka regulacja maksymalnego cisnienia kota napedowego

(7)  Automatyczne koto napedowe poczatek pola / koniec pola

N Menu kota napedowego jest wywotane, gdy klawisz menu kota napedowego .
wyswietlany jest na zielono. W menu kofa napedowego mozliwe sg ustawienia auto-
@ matycznego kota napedowego, cisnienia kota napedowego i kierunku jazdy kota nape-
dowego. Funkcje sg wtgczane i wytgczane przez wybor klawiszy funkcyjnych.
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(8)  miekki klawisz menu kota napedowego wybrany

(9) Klawisz funkcyjny koto napedowe automatyczne

(10) miekki klawisz kota napedowego do tytu

(11) miekki klawisz kota napedowego do przodu

(12) Klawisz funkcyjny zmniejsz cisSnienie kota napedowego
(13) Klawisz funkcyjny zwieksz ciSnienie kota napedowego
(14) Wskazniki stanu "Wheel-based machine direction"

Wskazniki stanu "Wheel-based machine direction":
"0": do tytu.
"1": do przodu.
"2": biad.
"3": neutralny.
"Brak wskazania": Brak informacji w ISOBUS.

Jezeli klawisz funkcjonalny Koto napedowe do przodu [@) jest biaty (11), to funkcja
Koto napedowe do przodu jest wytgczona przy wigczonym WOM. Jesli klawisz funk-
cyiny @] jest szary, to WOM jest nieaktywny. Jesli klawisz funkcyjny [@] jest zielony,
koto napedowe do przodu jest aktywowane recznie przy wtgczonym WOM.

Jezeli klawisz funkcyjny kota napedowego do tyiu @) jest wyswietlany na biato (10)
koto napedowe do tytu jest dezaktywowane przy w+aczonym WOM. Jesli klawisz funk-
cyjny . jest szary, to WOM jest nieaktywny. Jesli klawisz funkcyjny ' jest zielony,
koto napedowe do tytu jest aktywowane recznie przy wtgczonym WOM.

Jesli klawisz funkcyjny Automatyczne koto napedowe @) jest biaty (9) to automatyczne
koto napedowe jest wylgczone przy wigczonym WOM. Jezeli przycisk funkcyjny (@
jest wyswietlany na szaro, to WOM jest nieaktywny lub brakuje sygnatu predkosci
jazdy wystanego przez komunikat ISO z ciggnika. Jesli przycisk funkcyjny i jest zie-
lony, to Automatyczne koto napedowe jest aktywne gdy WOM jest wigczony i otrzy-
muje sygnat do sterowania poprzez komunikat ISO z ciggnika.
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WSKAZOWKA

Automatyczne koto napedowe dziata tylko wtedy, gdy ciggnik jest wyposazony z sys-
temem ISOBUS i przekazuje sygnat predkosci jazdy ciggnika dzieki przekazaniu
komunikatu 1SO.

Funkcje klawiszy funkcyjnych Koto napedowe do przodu , Koto napedowe do tytu
oraz Automatyczne koto napedowe nie mogg by¢ nigdy aktywowane jednocze-
$nie. Tylko jedna z tych trzech funkcji moze by¢ aktywna. Jezeli inna funkcja jest akty-
wowana, to dotychczas aktywna funkcja jest automatycznie przestawiana na stan "
Dezaktywowany".

\

Nacisng¢ przycisk funkcyjny % (13), aby zwiekszy¢ cisnienie kota napedowego.
Cisnienie mozna wybra¢ pomiedzy wartosciami 10%, 20%, 30%, 40%, 50% i przy
dtuzszym nacisku 100%. Gdy wigczone jest koto napedowe, maksymalne cisnienie
100% moze wystepowac przez maksymalnie 3 minuty. Cisnienie powraca z powrotem
do poprzedniej wartosci. Na wyswietlaczu kota napedowego (2) mozna odczyta¢ usta-
wione cisnienie kota napedowego (4).

AN

Nacisng¢ przycisk funkcyjny % (12), aby zmniejszy¢ cisnienie kota napedowego.
Cisnienie mozna wybra¢ pomiedzy 10%, 20%, 30%, 40%, 50% a 100%. Na wyswietla-
czu kota napedowego (2) mozna odczytaé ustawione cisnienie kota napedowego (4).

A

Automatyczne koto napedowe poczatek pola / koniec pola (7) jest wylgczone. Auto-
matyka kota napedowego nie wtgcza sie automatycznie przez nacisniecie klawisza
poczatek pola . Dotkniecie symbolu Automatyka kota napedowego poczatek pola /
koniec pola powoduje, ze przy obecnym sygnale predkosci jazdy poprzez komu-
nikat ISO ciggnika nastepuje przetaczenie automatyki kota napedowego do stanu
,Wstepnie wybrany” B

Automatyczne koto napedowe poczatek pola / koniec pola (7) jest wstepnie wybrane.
Automatyka kota napedowego witagcza sie automatycznie przez nacisniecie klawisza
poczatek pola , gdy wigczony jest WOM. Automatyczne koto napedowe poczatek
pola / koniec pola moze by¢ "wstepnie wybrane" tylko wtedy, gdy sygnat predkosci
jazdy jest uzyskiwany za pomocg komunikatu ISO z ciggnika.

Automatyczne koto napedowe poczatek pola / koniec pola (7) jest wtgczone. Nastgpi
automatyczne przetgczenie Automatyki kota napedowego do stanu ,Wstepnie
wybrany” za pomocg przycisku Koniec pola lub poprzez wytgczenie WOM cig-
gnika.

Za pomocg funkcji Szybka regulacja maksymalnego cisnienia kota napedowego
mozna szybko ustawic cisnienie kota napedowego na 100%. Jezeli ci$nienie maksy-
malne jest obecne, symbol jest wyswietlany na zielono. Po 3 minutach, przy wia-
czonym kole napedowym, cisnienie zostanie automatycznie zresetowane do wartosci
ustawionej przed witgczeniem cisnienia maksymalnego.
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6.9.5 Dodatkowa o$ (opcja)

(1)  O$ dodatkowa pozycja drogowa

(2) OS$ dodatkowa pozyciji terenowej

(3) Zawodr odcinajgcy Os dodatkowa Pozycja otwarta
(4) Zawodr odcinajacy Os$ dodatkowa Pozycja zamknieta

Dodatkowa 0$ (1) musi by¢ opuszczona do jazdy po drogach i sciezkach publicznych.
PRZED opuszczeniem dodatkowej osi nalezy sprawdzi¢, czy w jej obszarze nie ma
zadnych os6b trzecich.

Dodatkowej osi (2) nie wolno uzywa¢ do jazdy w terenie i dlatego nalezy jg uniesc.
Dodatkowa 0$ jest obcigzona hydraulicznie, za pomocag dwéch zbiornikdw cisnienio-
wych.

Pojawi sie komunikat ostrzegawczy "Os dodatkowa w pozycji drogowej, unies dodat-
kowag os" . gdy os dodatkowa nie znajduje sie catkowicie u géry i ma sie odbywaé
kierowanie osig lub ma zosta¢ wysunieta o$ teleskopowa.

Uniesc¢ do oporu 0$ dodatkowa.
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Przygotowa¢ dodatkowg 0$ do jazdy po drogach:

Zamkng¢ zawor odcinajgcy stopy podporowej.

Otworzy¢ zawor odcinajgcy osi dodatkowej (3).

Catkowicie opusci¢ dodatkowg 0$ przez hydrauliczny zespot sterujgcy ciggnika (1).
Nastepnie hydrauliczny zespo6t sterujgcy ciggnika nalezy ustawié¢ na pozycje ptywa-
jaca.

Podczas jazdy na drodze pozostawi¢ otwarty zawor odcinajgcy na dodatkowej osi
3).

Przygotowa¢ dodatkowg o0$ do jazdy w terenie / odtgczy¢ maszyne od ciggnika:

Zamkng¢ zawor odcinajacy stopy podporowe;j.
Otworzy¢ zawor odcinajgcy osi dodatkowej (3).
Podnies¢ dodatkowa o$ az do oporu (2).

Zamkng¢ zawor odcinajacy osi dodatkowej (4).

WSKAZOWKA

Jezeli wspornik podporowy ma by¢ przesunieta, nalezy wczesniej zamkngé zawér
odcinajgcy dodatkowej osi. Jezeli dodatkowa 0§ ma zosta¢ przesunieta, nalezy wcze-
$niej zamkng¢ zawdr odcinajgcy nogi podporowe;.

ROPA
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6.10

Dach chroniacy przed stoncem / deszczem (opcja)

(2) Przycisk podnoszenia ptachty stanowiska selekcyjnego
(3)  Przycisk opuszczania ptachty stanowiska selekcyjnego

(4)  Sruba zabezpieczajgca Dach ochronny z tylu z lewej strony pozycja parkowa-
nia
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6.10.1

Ptachta stanowiska selekcyjnego oferowana jest w dwdch wariantach - jako dach
chronigcy przed stoncem (1) i jako dach chronigcy przez ztg pogodg z elementami
bocznymi.

Przyciskiem do podnoszenia ptachty dachu stanowiska selekcyjnego (2) na prawej
drabince podnosi sie hydraulicznie dach chronigcy przed ztg pogodg do pozycji robo-
czej (1). Przyciskiem do opuszczania ptachty dachu stanowiska selekcyjnego (3)

na prawej drabince opuszcza sie hydraulicznie dach chronigcy przed ztg pogodg do
pozycji drogowej. Jednoczesnie nalezy catkowicie unies¢ lub obnizy¢ dach przeciwsto-
neczny.

Zabezpieczy¢ uniesiony dach przeciwstoneczny przed niechcianym obnizeniem za
pomoca obu trzpieni zabezpieczajgcych z tytu z lewej strony (4) oraz z tytu z prawej
strony.

Rame dachy ochronnego nalezy roztozy¢ z prawej strony do pozycji roboczej i ztozy
do pozycji drogowe;j.

WSKAZOWKA

Do jazdy po drogach publicznych lub pod przejazdami nalezy zawsze pfachte sta-
nowiska selekcyjnego catkowicie opuscic i ztozy¢ prawg strone. Tylko w ten sposob
mozliwe jest utrzymanie wysokosci maszyny ponizej 4 metrow i w zaleznosci od typu
maszyny szerokosci 3 metréw lub 3,30 metra.

Celem transportu maszyny na pojazdach niskopodtogowych nalezy catkowicie zde-
montowac ptachte chronigcg przed stoncem lub ptachte z elementami bocznymi.
Rame dachu stanowiska selekcyjnego nalezy catkowicie opusci¢ i ztozyé.

Oswietlenie zadaszenia (opcja)

(1)  Przetgcznik Oswietlenie zadaszenia
(2) Reflektory robocze Oswietlenie Dach ochronny

Od 2018 r. oswietlenie opcjonalne moze by¢ zamontowane na dachu przeciwstonecz-
nym lub dachu chronigcym przed wptywami pogody. Jest to przetgczane bezposrednio
przetgcznikiem (1).

ROPA
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6.11 Kopanie
6.11.1 Przygotowania do kopania

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z kopaniem nalezy zapoznaé sie z miejsco-
wymi warunkami odnosnie specyfiki gruntu i terenu.

Prosze zapoznac sie z polem przewidzianym do kopania ziemniakdw.

Przed rozpoczeciem pracy poinformowac obecne osoby o najwazniejszych przepi-
sach dotyczgcych bezpieczenstwa pracy, w szczegélnosci na temat bezpiecznych

odstepdw. Koniecznie poinformowac wszystkie osoby o tym, ze kierujgcy maszyng
jest zobowigzany do natychmiastowego zatrzymania maszyny i wstrzymania pracy,
jezeli do stref zagrozenia wejdg nieupowaznione osoby.

— Catkowicie podnies opcjonalng o$ dodatkowa. (patrz Strona 210).

— Otworzy¢ zasobnik.

— Zamkng¢ klape zasobnika.

— Tasma roztadunkowa i przegub cze$¢i tasmy roztadunkowej rozktadajg sie na
zasobniku przetadunkowym.

— Tasme selekcyjng nalezy catkowicie podnies¢ przy zasobniku przetadunkowym.

— Wysung¢ stanowisko selekcyjne z prawej i zabezpieczy¢ je.

— Roztozy¢ drabinke stanowiska selekcyjnego z prawe;.

— Zamkng¢ klape stanowiska selekcyjnego z prawe;.

— Woysung¢ catkowicie dach przeciwstoneczny / dach chronigcy przed wptywami
pogody, zabezpieczy¢ i roztozy¢ prawg strone dachu.

— Zamkng¢ patak bezpieczenstwa na wejsciu z prawej strony.

— Roztozy¢ drabinke stanowiska selekcyjnego z lewej i zabezpieczyc.

— Zamkng¢ patak bezpieczenstwa na wejsciu z lewej strony.

— Sprawdzi¢ fartuch zasobnika czy znajduje sie on we wtasciwym potozeniu.

— Ustawi¢ o$ teleskopowg do pozycji kopania.

— Dyszel ustawi¢ na wprost i krotko przed poczagtkiem rzedu do pozycji kopania.

— Sprawdzi¢ na traktorze ustawienie maksymalnych obrotéw watu odbioru mocy
rzedu 1000 min-".
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6.11.2

Tryb kopania

— Wijechac¢ powoli i ostroznie w pole, tak aby rolki redliny po ustawieniu dyszla do
pozycji kopania znajdowaty sie w jednej linii z wykopywanymi redlinami ziemnia-
kéw.

— Wigczy¢ naped maszyny.

— Obroty kopania kanatu sitowego (tasma sitowa 1, tasma sitowa 2, tasma feciny) i
intensywnos¢ wstrzgsacza ustawi¢ przy pomocy terminalu traktora lub terminalu
stanowiska selekcyjnego.

— Wykonac ustawienia podstawowe obrotéw elementéw czyszczacych
separacji (tasmy kolczastej 1, tasmy kolczastej 2, tasmy kolczastej 3,
tasmy kolczastej 4, obiegowego grzebienia palczastego 1 (UFK 1),
obiegowego grzebienia palczastego 2 (UFK 2)) przy pomocy terminalu traktora lub
terminalu stanowiska selekcyjnego.

— Wykonac regulacje wysokosci (gtebokos¢ kopania, zgarniacz tetéw 1,
zgarniacz tetéw 2, watka odprowadzajgcego 1, watka odprowadzajgcego 2,
watka odprowadzajgcego 3, obiegowego grzebienia palczastego 1 (UFK 1),
obiegowego grzebienia palczastego 2 (UFK 2), nachylenia tasmy kolczastej 1/2,
nachylenia tasmy kolczastej 4) przy pomocy terminalu traktora lub terminalu stano-
wiska selekcyjnego.

— Ustawi¢ obroty tasmy selekcyjnej i tasmy odpadow.

— Wybor gtebokosci automatycznej w zaleznosci od warunkéw zewnetrznych. Odcig-
zenie nacisku na redline podnosi cylindry sekcji podbierajagcej o ustawiong wartosé
cisnienia. Regulacja nacisku na redliny informuje, z jakim naciskiem rolki redliny
przylegaja do cylindrow gtebokosci kopania na redlinie.

— Obnizy¢ sekcje podbierajgca redliny i wjechaé w pole.

— Wysokos¢ kopania kazdej ze stron natychmiast dostosowa¢ do wymagan. Zwrécic
przy tym uwage, aby lemiesze nie nacinaty kartofli i nie byly zbyt gteboko w ziemi.

— Po kilku metrach sprawdzi¢ recznie gteboko$¢ kopania, w tym celu cofngé nieco
maszyne, wytgczy¢ jg i zabezpieczy¢ przed odjechaniem, kopac¢ na odcinku mie-
dzy sekcjg podbierajgcg maszyny i jeszcze niewykopang redling po to, aby spraw-
dzi¢ czy kopanie maszyng jest wystarczajgco gtebokie, powtarza¢ az gtebokosé
kopania bedzie wtasciwa.

— Dopasowac czyszczenie w kanale sitowym i separacje, idealnie jest jesli na ostat-
niej tasmie kolczastej znajduje sie jeszcze troche ziemi i ziemniaki sg sortowane
przez obiegowy grzebien palczasty (UFK) na tasme selekcyjna, ochrona kartofla
na poduszce z ziemi.

— Regularnie sprawdzac¢ wzrokowo, czy rolki redliny rowno biegng po redlinach. W
przeciwnym razie skreci¢ dyszel na tyle, aby rolki redlin znajdowaty sie jak najblize;
srodka redlin, wigczy¢ lokalizacje srodka redlin. Kierowanie osi ustawi¢ w ten spo-
s6b, ze opony kot z prawej strony biegng obok nastepnej redliny.

Zazwyczaj w pierwszej kolejnosci odbywa sie kopanie poprzeczniaka, dzigki czemu
powstaje miejsce dla transportu ziemniakéw. Nastepnie odbywa sie przeoranie
uprawy majgce na celu utworzenie drogi do jazdy, aby zapewni¢ sobie wystarczajaca
swobode ruchu. Doktadny sposob postepowania — jak juz wielokrotnie wspomniano —
jest zalezny od lokalnych warunkéw. W takim przypadku doswiadczenie i umiejetnosci
kierowcy sg decydujgce dla wyniku kopania.

Podczas kopania zebrane z pola kartofle sg magazynowane wstepnie w zasobniku.
Czujnik ultradzwigkowy rozpoznaje stan wypetnienia zasobnika i podnosi w razie
potrzeby tasme wypetniania zasobnika. W momencie, gdy tasma wypetniania zasob-
nika osiggnie maksymalng wysokos$c¢, podtoga ruchoma zasobnika przesuwa bardzo
powoli, aby mozliwie rGwnomiernie wypetni¢ zasobnik.

Po napetnieniu zasobnika zebrane ziemniaki nalezy przetadowaé na stojgcy obok
pojazd towarzyszacy lub utozy¢ w odpowiednim miejscu w formie kopca. W maszynie
przetadunkowej mozliwe jest roztadowanie zasobnika bezposrednio podczas wyory-
wania na jadgcy obok pojazd towarzyszacy.

ROPA
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6.12

Sekcja podbierajgca

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen! Zagrozenie zycia przez opadajace elementy!

W trakcie prac przy podniesionej jednostce podbierajgcej istnieje ryzyko jej niespo-
dziewanego opadniecia. Osoby znajdujgce sie w tym obszarze sg narazone na odnie-
sienie powaznych obrazen. Przed rozpoczeciem pracy podbieracz musi by¢ catko-
wicie podniesiony i zabezpieczony linkami bezpieczenstwa. Jesli zabezpieczenie lin-
kami nie jest mozliwe sekcje podbierajgcg nalezy pewnie oprze¢ na wystarczajgco
wytrzymatym materiale. Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow odnosnie bezpiecz-
nej pracy i ochrony zdrowia w trakcie wszystkich prac pod podniesionymi ciezarami.

Maszyna wyposazona jest zawsze seryjnie w system szybkiej zmiany ré6znych warian-
tow sekcji podbierajgcej. Maszyna dostepna jest w trzech wariantach, "sekcja podbie-
rajgca redlin", "sekcja podbierajgcej pokosu z watkiem wyorywania i tasmg dachowg",
"sekcja podbierajgcej pokosu z lemieszami" i "sekcja podbierajgca marchwi" Mozliwa
jest réwniez kombinacja poszczegoélnych wariantéw. Zmiana pojedynczego zespotu

podbierajgcego mozliwa jest w przeciggu 15 minut.

Sekcje podbierajgcg maszyny mozna przy pomocy prawego mini joysticka ‘@ na ele-
mencie obstugi kopania recznie podnies¢ i opusci¢. Przy czym poruszanie mini joy-
sticka do gory powoduje podnoszenie sekcji podbierajgcej natomiast ruch mini joy-
sticka w dot powoduje jej opuszczenie. Mini joystick uruchomi¢ mozna dopiero wtedy,
gdy zwolnione zostang linki zabezpieczajgce sekcji podbierajace;.

Przyciskiem poczatek pola na elemencie obstugi kopania opuszcza sie auto-
matycznie sekcje podbierajgcg maszyny. Przycisk poczgtku pola uruchomi¢ mozna
dopiero wtedy, gdy zwolnione zostang linki zabezpieczajgce sekcji podbierajgcej.

Przyciskiem koniec pola na elemencie obstugi kopania podnosi sie automatycznie
sekcje podbierajgcg maszyny.
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Zabezpieczenie sekcji podbierajacej

(1) Linka zabezpieczajgca sekcji podbierajgcej z prawej strony zawieszona
(2) Linka zabezpieczajgca sekcji podbierajgcej z lewej strony zawieszona

— Przed opuszczeniem sekcji podbierajgcej nalezy odczepié¢ obydwie linki zabezpie-
czajace.

— Przed jazdg po drogach i Sciezkach publicznych nalezy zawiesi¢ i zabezpieczy¢
obydwie linki zabezpieczajgce.

— Podczas pracy przy podniesionej sekcji podbierajgcej nalezy uprzednio zawiesi¢ i
zabezpieczy¢ obydwie linki zabezpieczajace.

6.12.1 Wariant sekcja podbierajaca redlin

1) Krg¢j tarczowy
(2) Rolka redliny prawa
(3) Rolka wciggania feciny
(4) Lemiesz
(5) Rolka redliny lewa
Sekcjg podbierajagca redlin redliny ziemniaczane kierowane sg przez lemiesze (4) na
tasme sitowag 1. Prowadzenie na gtebokos¢ lemieszy(4) odbywa sie za posrednictwem
rolki redlin lewej (5) i rolki redlin prawej (2). Kroje tarczowe (1) obcinajg tety, ktore
znajdujg sie z boku na redlinach ziemniaczanych. Rolki wciggania feciny (3) wciggaja
wystajgce z boku tety.
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6.12.1.1 Rolka redliny

(1)  Skrobak rolki redliny
(2) Rolka redliny ptaska

W zaleznosci od formy redliny ziemniaczanej istniejg rézne typy rolek redliny, rolka
ptaska (2), rolka gteboka i potéwka rolki. Obydwie strony sekcji podbierajgcej z lewej i
z prawej wyposazone sg w rolki jednego typu.

Skrobaki (1) na rolkach redliny zapobiegajg zapchaniu rolek ziemia.
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6.12.1.2

Lokalizacja srodka redlin

(1)  Sensor lokalizacji srodka redlin z prawej
(2) Sensor lokalizacji srodka redlin z lewej
(3) Sitownik kierowania dyszlem

Lokalizacja srodka redlin steruje za pomocg warto$ci przecietnej sensoréw lokaliza-
cji Srodka redlin z prawej (1) i lokalizacji srodka redlin z lewej (2) znajdujgcych sie na
zawieszeniu rolek redlin elektromagnetyczne zawory sterujgce sitownika dyszla (3) i
utrzymuje kanat sitowy zawsze na $rodku w stosunku do redlin ziemniaczanych. W
trybie z pojedynczym rzedem aktywna jest tylko ta strona lokalizacji $rodka redliny,
ktéra w trybie pojedynczego rzedu przetgczona jest na nie aktywna.

Lokalizacja srodka redlin wybierana jest wstepnie w funkcjach automatycznych termi-
nalu traktora. Jesli lokalizacja srodka redlin wybrana jest wstepnie, to po opuszczeniu
sekcji podbierajgcej jest ona aktywowana. Przy podnoszeniu lokalizacja srodka redlin
zostanie dezaktywowana i ustawia sie ponownie na wybrang wstepnie. Lokalizacja
Srodka redlin aktywna jest w zakresie mozliwego przesuniecia dyszla.

Jesli rolki redlin przechylajg sie na lewo od redliny, maszyna steruje na prawo i dyszel
na lewo. Jesli rolki redlin przechylajg sie na prawo od redliny, maszyna steruje na lewo
i dyszel na prawo.
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(4) Automatyczna lokalizacja srodka redlin

Na polu wyswietlacza automatyk pokazywany jest aktualny stan lokalizacji srodka
redlin (4).

Automatyczna lokalizacja $rodka redlin jest dezaktywowana.

Automatyczna lokalizacja srodka redlin jest wybrana wstepnie. Opuszczajac sekcje
podbierajgcg przy pomocy przycisku poczatku pola na elemencie obstugi aktywuje
sie lokalizacje srodka redlin.

Automatyczna lokalizacja $rodka redlin jest aktywna. Podnoszgc sekcje podbierajgca
przy pomocy przycisku konca pola na elemencie obstugi kopania powoduje sie
powrd6t lokalizacji srodka redlin do pozycji wybrana wstepnie.

Nacisng¢ przycisk lokalizacji srodka redlin ﬁ na elemencie obstugi kopania po to,

aby aktywowac¢ automatyczng lokalizacje srodka redlin. Automatyczne lokalizowanie
Srodka redlin mozna aktywowacé z stanu dezaktywowanego lub gdy zostato ono wstep-
nie wybrane. Lokalizacja $srodka redlin jest aktywna gdy swieci sie dioda LED. W przy-
padku recznej ingerencji w kierowanie dyszlem lub po ponownym nacisnieciu przyci-
sku ﬁ automatyczne lokalizowanie srodka redlin przeskakuje z powrotem do stanu, w
jakim byto przed aktywacja.

Nacisng¢ przycisk poczatku pola na elemencie obstugi kopania po to, aby aktywo-
wac wybrang wstepnie automatyczng lokalizacje srodka redlin. Opuszczajac sekcje
podbierajgca aktywuje sie lokalizacje srodka redlin. W przypadku recznej ingerencji w
kierowanie dyszlem lub po nacisnieciu przycisku konca pola automatyczne lokali-
zowanie srodka redlin przeskakuje z powrotem do stanu wybrana wstepnie.
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6.12.1.3

Ustawianie szybkosci reakcji

Na terminal traktora w menu "Ustawienia podstawowe", podmenu "Lokali-
zacja srodka redlin" mozna ustawi¢ szybko$¢ reakcji w zakresie od 1 do 10,
Ustawienie podstawowe 5.

Sterowanie tasm

Lokaliz. sr. redliny

Pozostate Szybkosc reakgji

Lemiesze

(1) Lemiesz dwuptatowy kantowany krétki

Lemiesz oferowany jest w wariantach - jednolistwowy, dwulistwowy kantowany kroétki
(1), dwulistowy kantowany dtugi, dwulistowy szeroki z odstepem miedzy rzedami
75 cm, dwulistowy szeroki z odstepem miedzy rzedami 90 cm i trzylistowy.

W przypadku braku obu srodkowych krojow tarczowych opcjonalnie dostepny jest
lemiesz posredni do odstepu miedzy rzedami 75 cm oraz lemiesz srodkowy do
odstepu miedzy rzedami 90 cm.

Kat ustawienia lemieszy mozna regulowac. W ustawieniach podstawowych lemiesze
majg tg sama wysokos¢ co powierzchnia tasmy sitowej i tworzg tym samym jedng
linie.
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(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

UWAGA

Blacha zabezpieczajgca

Sruba zabezpieczajgca lemiesza prawa
Nakretka nachylenia lemiesza prawa
Nakretka kontrujgca prawa

Rolka redliny

Glebokos¢ wyorywania

Kat lemiesza

Lemiesz

Ustawienia dokonaé nalezy po obu stronach.
Zdemontowac blache zabezpieczajaca (2).
Zluzowac srube zabezpieczajgcg lemiesza (3).
Zluzowac nakretki kontrujgce (5).

Ustawi¢ kat nachylenia lemiesza nakretkg (4).
Dokreci¢ nakretke kontrujaca (5).

Dokreci¢ srube zabezpieczajgcg lemiesza (3).
Zamontowac blache zabezpieczajgcy (2).

Ryzyko zniszczenia sekcji podbierajaca i tasmy sitowej.

Zwiekszone nachylenie lemiesza znacznie zwieksza obcigzenie no$nika lemiesza.
Stwarza to niebezpieczenstwo uszkodzenia plonu, sekcji podbierajgce;j i tasmy sito-
wej.

Prosze potozyé poprzeczke lub cos podobnego na tasme sitowg i lemiesz.
Lemiesz nie moze by¢ ustawiony o wiecej niz 10 mm ponizej wysokosci tasmy
sitowe;j.
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6.12.1.4 Glebokos¢ kopania i regulacja nacisku na redliny

6.12.1.4.1 Gilebokos¢ kopania

(1)  Sitownik gtebokosci kopania prawa
(2) Sitownik gtebokosci kopania lewa

Gtebokosc¢ kopania to odstep pomiedzy rolkg redliny i lemieszem. Gtebokos$¢ kopa-
nia ustawiana jest przez sterowang hydraulicznie regulacje sitownikéw powyzej rolek
redliny, niezaleznie od siebie dla kazdej strony. Zsynchronizowana regulacja gtebo-
kosci kopania obydwu stron sekcji podbierajgcej redliny jest réwniez mozliwa. Gtebo-
kos¢ kopania moze by¢ ustawiana na terminalu traktora i po odblokowaniu na termi-
nalu stanowiska selekcyjnego.

Regulacja gtebokosci kopania przez terminal traktora

sie przycisk Sekcja podbierajgca m na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz

Gtebokos¢ kopania ustawiana jest w menu Sekcja podbierajgca. W tym celu wybiera
m funkcyjny . zabarwi sie na zielono.
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(3) Pole wyswietlacza gtebokosci kopania
(4) Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania

Na polu wyswietlacza gtebokosci kopania (3) pokazywana jest aktualna pozycja gte-
bokosci kopania dla kazdej strony sekcji podbierajgcej. Po wybraniu szarego przyci-
sku w polu wyswietlacza gtebokosci kopania (3) przechodzi sie do podmenu Giebo-
kos¢ kopania.

~ ~ Klawiszem funkcyjnym gtebokosci kopania przechodzi sie do podmenu Gtebokos¢
l kopania.

(5) Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania strona lewa ptyciej

(6) Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania strona lewa gtebiej

(7)  Klawisz funkcyjny gteboko$¢ kopania prawa gtebiej

(8) Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania prawa ptyciej

(9) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana gtebokos$¢ kopania dezaktywowana
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Nacisng¢ % aby gtebokos¢ kopania ustawi¢ ptyciej. Gtebokos¢ kopania zmieniana
jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 catkiem gtebokie
kopanie.

Nacisng¢ m aby gtebokos$¢ kopania ustawi¢ gtebiej. Gteboko$¢ kopania zmieniana
jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 catkiem gtebokie
kopanie.

Nacisng¢ % aby gtebokos¢ kopania z lewej strony ustawi¢ ptyciej. Gteboko$¢ kopania
zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 catkiem
gtebokie kopanie.

Nacisng¢ % aby gtebokos¢ kopania z lewej strony ustawi¢ gtebiej. Glebokos¢ kopania
zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 catkiem
gtebokie kopanie.

Klawiszem funkcyjnym synchronicznej regulacji gtebokosci kopania przetgcza sie
miedzy regulacjg dla kazdej strony z osobna i regulacjg zsynchronizowang gteboko-
Sci kopania. Jesli klawisz funkcyjny fg wyswietlany jest na biato oznacza to, ze zsyn-
chronizowana regulacja gtebokosci kopania jest dezaktywowana. Jesli klawisz funk-
cyjny B4 wyswietlany jest na zielono oznacza to, ze zsynchronizowana regulacja jest
aktywna.

(10) Klawisz funkcyjny gteboko$¢ kopania ptyciej
(11) Klawisz funkcyjny gteboko$¢ kopania gtebiej
(12) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana gtebokos$¢ kopania aktywna

Nacisng¢ aby gtebokos¢ kopania ustawi¢ synchronicznie ptyciej. Gtebokos¢ kopa-
nia zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 cat-
kiem gtebokie kopanie.

Nacisng¢ aby gtebokos¢ kopania ustawi¢ synchronicznie gtebiej. Glebokosé¢ kopa-
nia zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 cat-
kiem gtebokie kopanie.
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Regulacja gtebokosci kopania przez terminal stanowiska selekcyjnego

(13)
(14)
(15)
(16)
(17)
(18)
(19)
(20)

Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 1/2
Klawisz funkcyjny przedni zgarniacz tetow
Klawisz funkcyjny gtebokos$¢ kopania strona lewa
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo
Klawisz funkcyjny gtebokos$¢ kopania prawa
Klawisz funkcyjny tylny zgarniacz tetow

Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 4

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania przewi-
nac¢ strone w lewo na strone do regulacji gtebokosci kopania. Wybra¢ gteboko$¢
kopania klawiszem funkcyjnym gtebokosci kopania z lewej lub klawiszem funkcyj-
nym gtebokosci kopania z prawej s}

(21)
(22)
(23)
(24)
(25)

Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania strona lewa ptyciej

Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania strona lewa gtebiej

Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania prawa gtebiej

Klawisz funkcyjny gtebokosé kopania prawa plyciej

Klawisz funkcyjny zsynchronizowana gtebokos$¢ kopania dezaktywowana
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Nacisng¢ % aby gtebokos¢ kopania ustawi¢ ptyciej. Gtebokos¢ kopania zmieniana
jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 catkiem gtebokie
kopanie.

Nacisng¢ % aby gtebokos$¢ kopania ustawi¢ gtebiej. Gteboko$¢ kopania zmieniana
jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 catkiem gtebokie
kopanie.

Nacisng¢ % aby gtebokos¢ kopania z lewej strony ustawi¢ ptyciej. Gteboko$¢ kopania
zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 catkiem
gtebokie kopanie.

Nacisng¢ % aby gtebokos¢ kopania z lewej strony ustawi¢ gtebiej. Glebokos¢ kopania
zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 catkiem
gtebokie kopanie.

Klawiszem funkcyjnym synchronicznej regulacji gtebokosci kopania przetgcza sie
miedzy regulacjg dla kazdej strony z osobna i regulacjg zsynchronizowang gteboko-
Sci kopania. Jesli klawisz funkcyjny fg wyswietlany jest na biato oznacza to, ze zsyn-
chronizowana regulacja gtebokosci kopania jest dezaktywowana. Jesli klawisz funk-
cyjny B4 wyswietlany jest na zielono oznacza to, ze zsynchronizowana regulacja jest
aktywna.

(26) Klawisz funkcyjny gtebokosé¢ kopania ptyciej
(27) Klawisz funkcyjny gtebokosé kopania giebiej
(28) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana gtebokos¢ kopania aktywna

Nacisng¢ aby gtebokos¢ kopania ustawi¢ synchronicznie ptyciej. Gtebokos¢ kopa-
nia zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem plytkie kopanie i 99 cat-
kiem gtebokie kopanie.

Nacisng¢ aby gtebokos¢ kopania ustawi¢ synchronicznie gtebiej. Gtebokos¢ kopa-
nia zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 99 cat-
kiem gtebokie kopanie.
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6.12.1.4.2 Regulacja nacisku na redliny
Im wyzsze jest ciSnienie regulacji, tym wyzsze
!. !. jest cisnienie dziatajgce na redline.

(1)  Sitownik sekcja podbierajgca lewa strona
(2) Sensor regulacji nacisku na redliny lewa strona
(3)  Sensor regulacji nacisku na redliny prawa strona
(4) Sitownik sekcja podbierajgca prawa strona
Podczas regulacji nacisku na redliny rejestrowany jest nacisk rolek redliny poprzez
sensory cisnienia cylindréw giebokosci kopania z lewej (2) i z prawej strony (3) dla
kazdego rzedu z osobna.
Ustawiane ci$nienie nacisku regulowane jest przez delikatne odcigzanie lub docigza-
nie cylindrow sekcji podbierajacej z lewej (1) i z prawej (4)strony.
Pozadane cisnienie nacisku mozna ustawi¢ na terminalu traktora oddzielnie dla kaz-
dego rzedu w zakresie od 5 bar do 35 bar. Regulowanie cisnienie nacisku na redliny
nalezy ustawi¢ w ten sposéb, zeby rolki redlin toczyty sie swobodnie po redlinie, a nie
przesuwaly i nie zageszczaly jej.
Po ustawieniu cisnienia nacisku na redliny nalezy skontrolowac¢ gtebokos¢ kopania.
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Przyktad:
W mokrych warunkach lub na drobnym piachu.

— Minimalne cis$nienie nacisku 17 bar.
W suchych warunkach celem pewnego wciggania i famania zaskorupionej ziemi.

— Maksymalne cisnienie nacisku 25 bar.

WSKAZOWKA

W zaleznosci od warunkéw zewnetrznych, regulacja nacisku na redliny lub odcigze-
nie nacisku na redliny (patrz Strona 252) moze dziata¢ lepiej. Warianty sekcji pod-
bierajgcej pokosu oraz sekcje podbierajgce do upraw specjalnych dziatajg tylko z
odcigzeniem nacisku na redliny.

(5) Automatyka regulacji nacisku na redliny

Na polu wyswietlacza automatyk pokazywany jest aktualny stan regulacji nacisku na
redliny (5).

Automatyka regulacji nacisku na redliny jest dezaktywowana.

Automatyka regulacji nacisku na redliny jest wybrana wstepnie. Opuszczajgc sekcje
podbierajgca przy pomocy przycisku poczatku pola na elemencie obstugi kopania
aktywuje sie regulacje nacisku na redliny.

Automatyka regulacji nacisku na redliny jest aktywna. Podnoszac sekcje podbiera-
jaca przy pomocy przycisku konca pola na elemencie obstugi kopania powoduje
sie powro6t regulacji nacisku na redliny do pozycji wybrana wstepnie.

Cisnienie nacisku na redliny mozna ustawi¢ w menu Sekcja podbierajgca. W tym celu
wybiera sie przycisk Sekcja podbierajgca ﬁ na terminalu traktora. Po tym wyborze
klawisz funkcyjny m zabarwi sie na zielono.
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(6) Pole wyswietlacza regulacji nacisku na redliny
(7)  Klawisz funkcyjny regulacji nacisku na redliny

Na polu wyswietlacza regulacji nacisku na redliny (6) pokazywana jest

aktualna pozycja regulacji nacisku na redliny dla kazdej strony sekcji podbierajgce;j.
Po wybraniu szarego przycisku w polu wyswietlacza gtebokosci kopania przechodzi
sie do podmenu Regulacja nacisku na redliny. Na polu wyswietlacza regulacji nacisku
na redliny (6) pokazywane jest cisnienie regulacji nacisku na redliny, jesli automatyka
regulacji nacisku na redliny jest wybrana wstepnie lub jest aktywna.

Klawiszem funkcyjnym regulacji nacisku na redliny przechodzi sie do podmenu
Regulacja nacisku na redliny. Klawisz funkcyjny regulacji nacisku na redliny mozna
wybrac tylko wtedy, gdy automatyki nacisku na redliny ustawione sg na wybrane
wstepnie [#] lub aktywne [&].
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(8) Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny strona lewa zwieksz

(9) Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny strona lewa zmniejsz

(10) Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny strona prawa zmniejsz

(11) Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny strona prawa zwieksz

(12) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja nacisku na redliny dezaktywo-
wany

Nacisng¢ % aby podwyzszy¢ cisnienie z prawej strony. Cisnienie regulowane jest
stopniowo, przy czym 5 bar oznacza minimalne cisnienie obcigzenia i 35 bar maksy-
malne ci$nienie.

Nacisngc¢ E aby obnizy¢ cisnienie z prawej strony. Cisnienie regulowane jest stop-
niowo, przy czym 5 bar oznacza minimalne cisnienie obcigzenia i 35 bar maksymalne
ci$nienie.

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ cisnienie z lewej strony. Cisnienie regulowane
jest stopniowo, przy czym 5 bar oznacza minimalne ci$nienie obcigzenia i 35 bar mak-
symalne cisnienie.

Nacisng¢ klawisz % aby obnizy¢ cisnienie z lewej strony. Cisnienie regulowane jest
stopniowo, przy czym 5 bar oznacza minimalne cisnienie obcigzenia i 35 bar maksy-
malne cisnienie.

Klawiszem funkcyjnym synchronicznej regulacji nacisku na redliny przetgcza sie
miedzy regulacjg dla kazdej strony z osobna i regulacjg zsynchronizowang nacisku na
redliny. Jesli klawisz funkcyjny fog wyswietlany jest na biato oznacza to, ze zsynchroni-
zowana regulacja gtebokosci kopania jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny
wyswietlany jest na zielono oznacza to, ze zsynchronizowana regulacja jest aktywna.

K NN N N

ROPA 231/ 554



Praca

Sekcja podbierajgca

(13) Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny zwieksz
(14) Klawisz funkcyjny regulacja nacisku na redliny zmniejsz
(15) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja nacisku na redliny aktywna

Nacisng¢ przycisk , aby synchronicznie podwyzszy¢ cisnienie. Cisnienie regulo-
wane jest stopniowo, przy czym 5 bar oznacza minimalne ci$nienie obcigzenia i 35 bar
maksymalne cisnienie.

Nacisngc¢ = aby synchronicznie obnizy¢ cisnienie. Cisnienie regulowane jest stop-
niowo, przy czym 5 bar oznacza minimalne ci$nienie obcigzenia i 35 bar maksymalne
ci$nienie.

Przyciskiem automatyki gteboko$ci na elemencie obstugi kopania mozna akty-
wowac regulacje nacisku na redliny. Aktywacje tg wykona¢ mozna przy opuszczonej
sekcji podbierajgcej wychodzgc ze stanu wybrana wstepnie m Jest to konieczne,
gdy sekcja podbierajgca nie jest opuszczana przy pomocy przycisku poczatku pola
. Jesli nacidniety zostanie przycisk automatyki gtebokosci na elemencie obstugi
kopania przy aktywnej automatyce regulacji nacisku na redliny [£], automatyka ta
przechodzi z powrotem do stanu wybrana wstepnie.
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Ustawianie szybkosci reakcji

W menu Ustawienia podstawowe w podmenu Prowadnik gtebokosci mozna ustawi¢

predkos$c¢ reakcji tej regulacji w 10 stopniach.

Regulacja poziomu
Kontener wskaznik

Prowadnik gtebokosci

Szybkosc reakcji
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6.12.1.5 Kréj tarczowy

UWAGA

ﬁf Ryzyko uszkodzen w kroju tarczowym.

r‘ﬁ W przypadku nieprzestrzegania tej wskazowki moze dojs¢ do uszkodzenia kroju tar-
czowego, sekcji podbierajgcej i przedniej czesci kanatu sitowego.
— Gdy sekcja podbierajgca jest obnizona, a traktor stoi lub porusza sie z minimalng
predkoscig, nie mozna kierowac¢ dyszlem.
— Reczne kierowanie dyszlem przy obnizonej sekcji podbierajgcej nalezy dopaso-
wac do kierunku jazdy. Im mniejsza jest predkos¢ jazdy traktora, tym ostrozniej i
wolniej nalezy kierowa¢ dyszlem.

7 777777

(1)  Regulacja gtebokosci kroju tarczowego
(2) Krdjtarczowy strona prawa
(3)  Uchwyt skrobaka kroju tarczowego

Zaleznie od wariantu wyposazenia sekcje podbierajgca redliny mozna wyposazy¢ w
dwa lub cztery kroje tarczowe.

W wariancie z dwoma krojami tarczowymi kroje tarczowe sekcji podbierajgcej znajdujg
sie po stronie zewnetrznej rolek redlin. W wariancie z czterema krojami tarczowymi
kroje tarczowe sekcji podbierajgcej znajdujg sie po kazdej stronie rolek redlin. Wszyst-
kie kroje tarczowe sg identyczne i montowane sg symetrycznie tzw. odbicie lustrzane.

Gtebokos¢ pacy mozna ustawié¢ z osobna dla kazdego kroju tarczowego, obracajgc
Srube regulacji gtebokosci (1) po to aby podniesé lub opusci¢ tarcze.

Na uchwycie skrobaka (3) mozna ustawic niezaleznie od siebie skrobak lewego i pra-
wego kroju tarczowego. W ten sposéb mozna reagowac na rézne zuzycie niezaleznie
od strony.

Przy szczegdlnie twardej tecinie mozna podszlifowac kroje tarczowe po to, aby
zapewni¢ czyste obcinanie tetéw.
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(4) Sekcja podbierajgca redliny z hydraulicznie napedzanym krojem tarczowym z
prawe;j

(5) Sekcja podbierajgca redliny z hydraulicznie napedzanym krojem tarczowym z
lewej

Opcjonalnie dostepny jest hydraulicznie napedzany kréj tarczowy z prawej (4), na
srodku i z lewej (5). Wszystkie cztery kroje tarczowe, oba zewnetrzne kroje tarczowe
lub tylko prawy mogg by¢é wykonane hydraulicznie. Przyciskiem poczatku pola [ na
elemencie obstugi kopania wtagcza sie hydrauliczny kroj tarczowy, natomiast przyci-
skiem konca pola na elemencie obstugi kopania wytgcza sie go. Poza tym przyci-
skiem funkcyjnym mozna wigczac i wylgczac recznie hydrauliczny kroj tarczowy
wraz z napedem maszyny.

wybiera sie przycisk Sekcja podbierajgca m na terminalu traktora. Po tym wyborze

Hydrauliczny kréj tarczowy ustawiany jest w menu Sekcja podbierajgca. W tym celu
m klawisz funkcyjny E zabarwi sie na zielono.
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(6) Pole wyswietlacza kroju tarczowego
(7)  Klawisz funkcyjny kréj tarczowy

Na polu wyswietlacza kroju tarczowego (6) pokazywane sg aktualne obroty kroju tar-
czowego w procentach. Po wybraniu szarego przycisku w polu wyswietlacza przecho-
dzi sie do podmenu Kroj tarczowy, gdzie mozna ustawi¢ procentowo jego obroty.

Klawiszem funkcyjnym kroju tarczowego przechodzi sie do podmenu Kréj tar-
czowy.

(8) Klawisz funkcyjny obroty kroj tarczowy zwieksz
(9) Klawisz funkcyjny obroty kroj tarczowy zmniejsz
(10) Klawisz funkcyjny Automatyka kroj tarczowy jest dezaktywowana

A Automatyka kroj tarczowy jest dezaktywowana. Obroty kroju tarczowego mogg byé
ustawiane w zakresie od 20 % do 100 %.
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Nacisng¢ % klawisz (8) aby podwyzszy¢ obroty. Obroty kroju tarczowego moga by$
ustawiane w zakresie od 20 % do 100 %. Przy tym 20 % oznacza minimalne obroty
kroju tarczowego i 100 % jego maksymalne obroty.

Nacisng¢ klawisz (9) aby zmniejszy¢ obroty. Obroty kroju tarczowego moga bys usta-
wiane w zakresie od 20 % do 100 %. Przy tym 20 % oznacza minimalne obroty kroju
tarczowego i 100 % jego maksymalne obroty.

(11) Klawisz funkcyjny kroj tarczowy zwiekszy¢ proporcje obrotow
(12) Klawisz funkcyjny kroj tarczowy zmniejszy¢ proporcje obrotow
(13) Klawisz funkcyjny automatyk kroj tarczowy aktywny

Automatyka kroj tarczowy jest aktywna. Obroty kroju tarczowego moga by¢ ustawiane
w zakresie od 0 % do 25 % w stosunku do predkosci jazdy maszyny.

Nacisng¢ przycisk (11), aby podwyzszy¢ stosunek predkosci obrotowej krdj tarczowy
do predkosci jazdy. Réznice obrotéw kroju tarczowego mogg by¢ ustawiane w zakre-
sie od 0% do 25%. Przy tym 0% oznacza minimalne obroty hydraulicznego kroju
tarczowego w stosunku do predkosci jazdy, predkos¢ obrotowa kroju tarczowego
jest taka sama, jak predkosc¢ jazdy, a 25% oznacza maksymalng predko$¢ obrotowg
hydraulicznego kroju tarczowego w stosunku do predkosci jazdy, predkos¢ obrotowa
kroju tarczowego jg wyprzedza.

Nacisng¢ przycisk E (12), aby zmniejszy¢ stosunek predkosci obrotowej kroju tar-
czowego do predkosci jazdy. Réznice obrotéw kroju tarczowego mogg by¢ ustawiane
w zakresie od 0% do 25%. Przy tym 0% oznacza minimalne obroty hydraulicznego
kroju tarczowego w stosunku do predkosci jazdy, predkosé obrotowa kroju tarczowego
jest taka sama, jak predkosc¢ jazdy, a 25% oznacza maksymalng predko$¢ obrotowg
hydraulicznego kroju tarczowego w stosunku do predkosci jazdy, predkos¢ obrotowa
kroju tarczowego jg wyprzedza.
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(14) Dodatkowy kroj tarczowy strona prawa

Dodatkowy kroj tarczowy strona prawa (14) moze by¢ zamontowany dodatkowo do
normalnego i hydraulicznego kroju tarczowego. Ustawianie gtebokosci odbywa sie tak
samo jak przy normalnym kroju tarczowym.

6.12.1.6 Kopanie pojedynczego rzedu

Kopanie pojedynczego rzedu ustawiane jest w menu Sekcja podbierajgca. W tym celu

wybiera sie przycisk Sekcja podbierajgca m na terminalu traktora. Po tym wyborze
klawisz funkcyjny m zabarwi sie na zielono.

(1)  Klawisz funkcyjny kopanie pojedynczego rzedu

Klawiszem funkcyjnym kopania pojedynczego rzedu m przechodzi sie do podmenu
Kopanie pojedynczego rzedu.
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(2) Klawisz funkcyjny sekcja podbierajgca z lewej podnie$

(3) Klawisz funkcyjny sekcja podbierajgca z lewej opusé

(4) Klawisz funkcyjny kopanie pojedynczego rzedu strona lewa aktywne / nieak-
tywne

(5) Klawisz funkcyjny kopanie pojedynczego rzedu strona prawa aktywne / nieak-
tywne

(6) Klawisz funkcyjny sekcja podbierajgca z prawej opusé

(7) Klawisz funkcyjny sekcja podbierajaca z prawej podnies

Nacisng¢ przycisk m aby gtebokos¢ kopania z prawej strony ustawic ptyciej. Glebo-
kos¢ kopania zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i
100 catkiem gtebokie.

Nacisngc¢ przycisk m aby gtebokos¢ kopania z prawej strony ustawic¢ gtebiej. Gtebo-
kos¢ kopania zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i
100 catkiem gtebokie.

Nacisng¢ klawisz funkcyjny % aby dezaktywowac prawg strone sekcji podbierajgcej
dla kopania pojedynczego rzedu. Po dezaktywaciji klawisz funkcyjny g zabarwi sie na
zielono. Sensor lokalizacji srodka redlin, regulacji nacisku na redliny, odcigzenia naci-
sku na redliny zostanie po tej stronie sekcji podbierajgcej dezaktywowany.
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Nacisng¢ przycisk % aby gtebokos¢ kopania z lewej strony ustawi¢ plyciej. Gtebokosé
kopania zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 100
catkiem gtebokie.

Nacisng¢ przycisk % aby gtebokos¢ kopania z lewej strony ustawi¢ glebiej. Glebokosé
% kopania zmieniana jest stopniowo, przy czym 0 oznacza catkiem ptytkie kopanie i 100

catkiem gtebokie.

Nacisng¢ klawisz funkcyjny % aby dezaktywowac lewg strone sekcji podbierajgce;j
dla kopania pojedynczego rzedu. Po dezaktywaciji klawisz funkcyjny E zabarwi sie na
zielono. Sensor lokalizacji srodka redlin, regulacji nacisku na redliny, odcigzenia naci-
sku na redliny zostanie po tej stronie sekcji podbierajgcej dezaktywowany.

Postepowanie podczas kopania pojedynczego rzedu.

— Ustawi¢ maszyne przed kopang redling.

— Wigczy¢ maszyne i recznie obnizy¢ sekcje podbierajgcg lub obnizy¢ sekcje podbie-
rajgca przyciskiem poczatku pola.

— Otworzy¢ menu Kopanie pojedynczego rzedu i przestawic strone sekcji podbieraja-
cej z ustawienia % lub % na "ON" 4 lub E tak aby nie nastgepowato kopanie z
tej strony. Po stronie sekcji podbierajgcej nie moze sie znajdowac redlina.

— Ustawic¢ gtebokosé kopania aktywowanej, nie kopanej strony sekcji podbierajgcej
w okolicach wartosci 0. Tutaj w przypadku $ciezek jezdnych nalezy ustawic te war-
tos¢ na 0 z powodu twardego podtoza. W przypadku miekkiego podtoza, aby unik-
ngc¢ problemow z sitg pchania, mozna ustawic te wartosé na 5.

— W przypadku strony sekcji podbierajgcej, po ktérej odbywa sie kopanie, nalezy
ustawi¢ warto$¢ gtebokosci kopania na ustawiong gtebokos¢ kopania z menu "Gle-
bokosc¢ kopania".

— Poprzez reczne podniesienie sekcji podbierajgcej lub podniesienie za pomoca
przycisku kohca pola nastepuje automatyczna dezaktywacja kopania pojedyn-
czego rzedu.
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6.12.1.7 Rolka wciagania teciny
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(1) Rolka wciggania teciny prawa

(2) Rozmieszczenie otworéw na prawej rolce wciggania teciny
(3) Napinacz rolki wciggania teciny prawej

(4) Napinacz rolki wciggania teciny prawej

Rolki wciggania teciny prawa (1) i lewa znajdujg sie na sekcji podbierajgcej redlin,
miedzy obydwoma zewnetrznymi krojami tarczowymi i $ciang katanu sitowego. Rolki
wciggania feciny sg identyczne i montowane sg symetrycznie tzw. odbicie lustrzane.

Naprezenie sprezyny (4) musi by¢ tak ustawione, aby rolki wciggania teciny skutecz-
nie napedzane byly przez tasme sitowa 1. Jesli tety gromadzg sie i nie sg wystarcza-
jaco wciggane, to mozna zwiekszy¢ naprezenie sprezyny po to, aby zwiekszy¢ nacisk
na rolki wciggania teciny. Przy czym kazda ze stron moze by¢ ustawiana z osobna.
Wyzszy nacisk na rolki wciggania teciny oznacza wyzszy stopien ich zuzycia.

Ptoza odsuwania tetéw (2) zapobiega, aby obciete i zwisajgce tety z sgsiedniego
rzedu gromadzity sie na scianie bocznej kanatu sitowego.

Wskutek pozycji montazowej rolki wciggania teciny skierowanej do wewnatrz, zapo-
biega sie osadzaniu plonu na pasach bocznych tasmy sitowej 1, skad nie mozna
odsia¢ plonu.

Dzieki zastosowaniu rozmieszczenia otwordw (3) mozliwe jest dopasowanie pozy-
cji montazowej rolki wciggania teciny do zewnetrznych warunkéw zniwnych. W przy-
padku wbudowanego hydraulicznego kroju tarczowego i duzej rolki wciggania teciny
nalezy zawsze wybiera¢ skrajny tylny otwor.

6.12.1.8 Ustawienie odlegtosci miedzy rzedami

Mechaniczne ustawienie odlegtosci miedzy rzedami

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo najciezszych obrazen spowodowane rozruchem maszyny.

— Przed zmiang odstepu miedzy rzedami wytgczyc silnik traktora i zabezpieczy¢ go
przed przypadkowym uruchomieniem (wyciggng¢ kluczyk zaptonowy)!
— Zabezpieczy¢ dwoma linkami sekcje podbierajaca przed opadnieciem.

W sekgcji podbierajgcej redlin mozna mechanicznie ustawi¢ odstep rzedéw od 750 mm
do 900 mm.
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Programowe ustawienie odlegtosci miedzy rzedami

W oprogramowaniu mozna ptynnie przestawi¢ odlegto$¢ miedzy rzedami pomiedzy
750 mm i 1 800 mm, ustawienie podstawowe jest 750 mm.

Na terminalu traktora w menu ,Ustawienia podstawowe®, podmenu ,Pozostate”
przestawic odstep miedzy rzedami. To ustawienie jest niezbedne do prawidtowego
pomiaru powierzchni.

Sterowanie tasm

Pozostate

Czas smarowania [min]

Predkosc¢ jazdy B47

Odstep rzedéw [mm] 750

Szeroko$¢ zagonu [mm] 1500
Obroty tasmy teciny 10
Elementy obstugi pokretto osi Ein
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6.12.2

Wariant Sekcja podbierajgca bez rolek redliny

(1) Klapa przytrzymujgca lewa
(2) Lewy czujnik kierowania

(3) Lewe koto prowadzace

(4) Lewy czujnik wysokosci

(5) Rurka dystansowa

(6) Prawy czujnik wysokosci

(7) Prawe koto prowadzace

(8) Prawy czujnik kierowania
(9) Prawa klapa przytrzymujgca

Sekcja podbierajaca bez rolek redliny, redliny ziemniaczane kierowane sg przez lemie-
sze na tasme sitowg 1. Po nacisnieciu klawisza Poczatek pola sekcja podbierajgca
obniza sie, a klapa przytrzymujaca lewa (1) i prawa (9) otwierajg sie hydraulicznie.

Prowadzenie na gtebokos¢ lemieszy odbywa sie za posrednictwem przycisku wysoko-
Sci z lewej strony (4) i przycisku wysokosci z prawej strony (6).

Lokalizacja srodka redlin odbywa sie za posrednictwem przycisku Lewy czujnik kie-
rowania (2) i przycisku Prawy czujnik kierowania (8). Za ich pomocg sg sterowane
elektromagnetyczne zawory sterujgce sitownika dyszla, ktéry zawsze utrzymuje kanat
sitowy na srodku w stosunku do redlin ziemniaczanych. Ustawienie lokalizacji srodka
redlin odbywa sie tak samo jak w przypadku wariantu sekcji podbierajgcej (patrz
Strona 219).

Za pomocg rury dystansowej (5) wyznacza sie szerokosc¢ roboczg lokalizacji srodka
redlin oraz szeroko$¢ roboczg sekcji podbierajgcej. Jesli zamontowana jest krét-

sza wersja rury dystansowej (5), to nalezy skierowaé lewe koto prowadzgce (3) oraz
prawe koto prowadzgce (7) do pozycji roboczej maszyny i ustawi¢ odlegto$¢ miedzy
rzedami na 75 cm. Jesli zamontowana jest dtuzsza wersja rury dystansowej (5) to
nalezy skierowac lewe koto prowadzgce oraz prawe koto prowadzgce do pozycji robo-
czej maszyny i ustawi¢ odlegtos¢ miedzy rzedami na 90 cm.

WSKAZOWKA

W przypadku sekcji podbierajgcej bez rolek redliny nalezy zwrdcié uwage na to,

aby lewe (3) i prawe (7) koto prowadzace zawsze byto ustawione w pozycji drogo-
wej. Tylko w ten spos6b mozna zachowaé maksymalng dopuszczalng szeroko$c¢
zewnetrzng maszyny i mozliwe jest prawidtowe ustawienie dyszla w pozycji drogowe;.

Ustawienie kopania pojedynczego rzedu odbywa sie tak samo jak w przypadku
wariantu sekcji podbierajacej (patrz Strona 238).

ROPA

243 / 554



Praca
Sekcja podbierajgca

6.12.2.1

6.12.2.1.1

Glebokos¢ kopania i odcigzenie nacisku na redliny

W przypadku sekcji podbierajgcej bez rolek redliny mozna hydraulicznie ustawi¢ gte-
bokos¢ kopania za pomoca wysokosci két podporowych.

W przypadku sekcji podbierajgcej bez rolek redliny mozna odcigzy¢ przéd tylko za
pomoca odcigzenia nacisku na redliny. Funkcja regulacji nacisku na redliny nie wyste-
puje z sekcjg podbierajgcg bez rolek redliny.

Glebokos¢ wyorywania Sekcja podbierajagca bez rolek redliny

(1)  Sitownik gtebokosci kopania lewa
(2) Lewe koto prowadzace

(3) Prawe koto prowadzgce

(4) Sitownik gtebokosci kopania prawa

Gtebokos¢ kopania to odstep pomiedzy wysokoscig két prowadzacych i lemieszami.
Gtebokos¢ kopania ustawiana jest przez sterowang hydraulicznie regulacje sitownikow
powyzej kot prowadzgcych, niezaleznie od siebie dla kazdej strony. Zsynchronizowana
regulacja gtebokosci kopania obydwu stron sekcji podbierajgcej bez rolek redliny jest
réwniez mozliwa. Gtebokos¢ kopania moze by¢ ustawiana na terminalu traktora i po
odblokowaniu na terminalu stanowiska selekcyjnego.

Regulacja gtebokosci kopania odbywa sie przez terminal traktora oraz przez terminal
stanowiska selekcyjnego jak w przypadku wariantu sekcji podbierajgcej redliny (patrz
Strona 223).
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6.12.2.1.2

Odciazenie nacisku na redliny sekcji podbierajacej bez rolek
redliny

(1)  Sitownik sekcja podbierajgca lewa strona

(2) Czujnik odcigzenia nacisku na redliny z lewej strony
(3)  Czujnik odcigzenia nacisku na redliny z prawej strony
(4) Sitownik sekcja podbierajgca prawa strona

W przypadku sekcji podbierajgcej bez rolek redliny regulacja nacisku na redliny nie
dziata. Sekcja podbierajgca bez rolek redliny moze pracowac tylko z odcigzeniem
nacisku na redliny.

W celu regulacji odcigzenia nacisku na redliny za pomocg terminala traktora nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami z rozdziatu Odcigzenie nacisku na redliny (patrz
Strona 252).
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6.12.2.2

6.12.2.3

Kréj tarczowy

(1)  Hydrauliczny kréj tarczowy lewy
(2) Hydrauliczny kréj tarczowy srodek opcjonalny
(3)  Hydrauliczny kréj tarczowy prawy

Na sekcji podbierajgcej bez rolek redliny zawsze zamontowany jest hydrauliczny kroj
tarczowy z lewej i z prawej strony. Srodkowy hydrauliczny kréj tarczowy jest opcjo-
nalny. Mozna z niego zrezygnowac i zastgpi¢ go srodkowym lemieszem, np. w przy-
padku ,Redliny M”.

Konstrukcja hydraulicznych krojéw tarczowych jest identyczna z konstrukcjg hydrau-
licznych krojow tarczowych w innych sekcjach podbierajacych (patrz Strona 234).

Ustawienie odlegtosci miedzy rzedami

Mechaniczne ustawienie odlegtos$ci miedzy rzedami

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo najciezszych obrazen spowodowane rozruchem maszyny.

— Przed zmiang odstepu miedzy rzedami wytaczy¢ silnik traktora i zabezpieczy¢ go
przed przypadkowym uruchomieniem (wyciggna¢ kluczyk zaptonowy)!
— Zabezpieczy¢ dwoma linkami sekcje podbierajgcg przed opadnieciem.

W przypadku sekcji podbierajgcej bez rolek redliny mozliwe jest mechaniczne usta-
wienie odstepu rzedéw miedzy 750 mm do 900 mm.
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6.12.3

Programowe ustawienie odlegtosci miedzy rzedami

W oprogramowaniu mozna ptynnie przestawi¢ odlegto$¢ miedzy rzedami pomiedzy
750 mm i 1 800 mm, ustawienie podstawowe jest 750 mm.

Na terminalu traktora w menu ,Ustawienia podstawowe®, podmenu ,Pozostate*
przestawic odstep miedzy rzedami. To ustawienie jest niezbedne do prawidtowego
pomiaru powierzchni.

Sterowanie tasm

Pozostate

Czas smarowania [min]
Predkosc¢ jazdy B47
Odstep rzedéw [mm] 750
Szerokos$¢ zagonu [mm] 1500
Obroty tasmy teciny 10

Elementy obstugi pokretto osi Ein

Wariant sekcja podbierajgca pokosu z watkiem wyorywania i tasma
dachowa

(1)  Obroty tasmy dachowej sekcji podbierajgcej pokosu
(2) Regulacja wysokosci sekcji podbierajgcej pokosu

Przy sekcji podbierajgcej pokosu z watkiem wyorywania i tasmg dachowg obroty
tasmy dachowej (1) ustawia sie na terminalu traktora. Gteboko$¢ tej sekcji podbiera-
jacej pokosu mozna ustawié mechanicznie przy pomocy dwdch korb (2) dla kazdej
strony z osobna. Obroty tasmy dachowej sekcji podbierajgcej pokosu ustawi¢ mozna
recznie. Mozliwe jest poza tym automatyczne dopasowanie obrotéw tasmy dachowej
sekcji podbierajgcej pokosu do obrotéw tasmy sitowej 1.

ROPA

247 | 554



Praca
Sekcja podbierajgca

Regulacja sekcji podbierajgcej pokosu wykonywana jest w menu Sekcja podbierajgca.

W tym celu wybiera sie przycisk Sekcja podbierajgca m na terminalu traktora. Po tym
wyborze klawisz funkcyjny m zabarwi sie na zielono.

(3) Pole wyswietlacza sekcji podbierajgcej pokosu
(4) Klawisz funkcyjny sekcji podbierajgcej pokosu

Na polu wyswietlacza sekcji podbierajgcej pokosu (3) pokazywane sg aktualne obroty
sekcji podbierajgcej pokosu. Po wybraniu szarego przycisku w polu wyswietlacza
przechodzi sie do podmenu sekcji podbierajgcej pokosu.

rajgca pokosu.

. Klawiszem sekcji podbierajgcej pokosu przechodzi sie do podmenu Sekcja podbie-

(5) Klawisz funkcyjny obroty sekcja podbierajgca pokosu zwieksz
(6) Klawisz funkcyjny obroty sekcja podbierajgca pokosu zmniejsz
(7)  Klawisz funkcyjny obroty sekcja podbierajgca pokosu automatyka

248 | 554 ROPA



Praca
Sekcja podbierajgca

Nacisng¢ % klawisz (5) aby podwyzszy¢ obroty. Obroty tasmy dachowej sekcji pod-
bierajgcej pokosu ustawi¢ w zakresie od 50 min-' do 200 min-'.

Nacisng¢ klawisz (6) aby zmniejszy¢ obroty. Obroty tasmy dachowej sekcji podbieraja-
cej pokosu ustawi¢ w zakresie od 50 min-' do 200 min-'.

Klawiszem funkcyjnym automatyki sekcji podbierajgcej pokosu mozna wtgczy¢ lub

wylgczy¢ automatyke sekcji podbierajgcej pokosu. Jesli klawisz funkcyjny poka-
\ﬁff;. zywany jest na biato, to automatyka jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny {8
pokazywany jest na zielono, to automatyka jest aktywna. Mozna ustawi¢ procentowe
odchylenie tych obrotéw od obrotéw tasmy sitowej 1.

A NN

WSKAZOWKA

Sekcja podbierajgca dziata tylko z odcigzeniem nacisku na redliny. Gdy odcigzenie
nacisku na redliny jest aktywne, nalezy ustawi¢ odcigzenie nacisku na redliny w pozy-
cji ptywajacej (0 bar).

\

Programowe ustawienie szerokosci zagonu

W oprogramowaniu mozna ptynnie ustawi¢ szerokos¢ zagonu pomiedzy 750 mm do
3 000 mm, ustawienie podstawowe 1 500 mm.

Na terminalu traktora w menu ,Ustawienia podstawowe®, podmenu ,Pozostate” prze-
stawi¢ szerokos$¢ zagonu. To ustawienie jest niezbedne do prawidtowego pomiaru
powierzchni.

Sterowanie tasm

Pozostate

Czas smarowania [min]
Predkos¢ jazdy B47
Odstep rzedéw [mm] 750
Szeroko$¢ zagonu [mm] 1500
Obroty tasmy teciny 10
Elementy obstugi pokretto osi Ein
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6.12.4

Wariant sekcja podbierajgcej pokosu z lemieszami

(1)  Regulacja wysokosci sekcji podbierajgcej pokosu z lemieszami

Gtebokosc tej sekcji podbierajgcej pokosu mozna ustawi¢ mechanicznie przy pomocy
dwaéch korb (1) dla kazdej strony z osobna.

WSKAZOWKA

Sekcja podbierajgca dziata tylko z odcigzeniem nacisku na redliny. Gdy odcigzenie
nacisku na redliny jest aktywne, nalezy ustawi¢ odcigzenie nacisku na redliny w pozy-
cji ptywajacej (0 bar).

Programowe ustawienie szerokosci zagonu

W oprogramowaniu mozna ptynnie ustawi¢ szeroko$¢ zagonu pomiedzy 750 mm do
3 000 mm, ustawienie podstawowe 1 500 mm.

Na terminalu traktora w menu ,Ustawienia podstawowe®, podmenu ,Pozostate” prze-
stawi¢ szerokos$¢ zagonu. To ustawienie jest niezbedne do prawidtowego pomiaru
powierzchni.

Q
a

Sterowanie tasm

Lokaliz. sr. redliny

Prowadnik gtebokosci

Regulacja poziomu

Kontener wskaznik
Pozostate

Czas smarowania [min]
Predkosc¢ jazdy Ba7

|__Sterowanie tasm _|
zesobnik
| Lokaliz ot rediiny
|_Prowadnik gigbokosci |
|_Regulacjs poziomu |
|__Kontener wskaznik _|
|___Twisosus |

Pozostate

Odstep rzedéw [mm] 750
Szerokos$¢ zagonu [mm] 1500
Obroty tasmy teciny 10

Elementy obstugi pokretto osi Ein
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6.12.5 Wersja sekcja podbierajgca do marchwi

(1) Regulacja wysokosci sekcji podbierajacej do marchwi

Gtebokos¢ tej sekcji podbierajacej mozna ustawi¢ mechanicznie przy pomocy dwdéch
korb (1) dla kazdej strony osobno.

WSKAZOWKA

Sekcja podbierajgca dziata tylko z odcigzeniem nacisku na redliny. Gdy odcigzenie
* nacisku na redliny jest aktywne, nalezy ustawi¢ odcigzenie nacisku na redliny w pozy-

cji ptywajacej (0 bar).

Programowe ustawienie szerokosci zagonu

W oprogramowaniu mozna ptynnie ustawi¢ szerokos¢ zagonu pomiedzy 750 mm do
3 000 mm, ustawienie podstawowe 1 500 mm.

Na terminalu traktora w menu ,Ustawienia podstawowe®, podmenu ,Pozostate” prze-
stawi¢ szeroko$¢ zagonu. To ustawienie jest niezbedne do prawidtowego pomiaru
powierzchni.

Pozostate

Czas smarowania [min]
Predkos¢ jazdy BA7
Odstep rzedéw [mm] 750
Szeroko$¢ zagonu [mm] 1500
Obroty tasmy teciny 10
Elementy obstugi pokretto osi Ein
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6.12.6

Odciazenie nacisku na redliny

Im wyzsze jest ciSnienie odcigzenia, tym nizsze

!. !. jest cisnienie dziatajgce na redline.

(1)  Sitownik sekcja podbierajgca lewa strona

(2) Czujnik odcigzenia nacisku na redliny z lewej strony
(3)  Czujnik odcigzenia nacisku na redliny z prawej strony
(4) Sitownik sekcja podbierajgca prawa strona

W przypadku odcigzenia nacisku na redliny mozna kazdg ze stron sekcji podbierajgcej
z osobna odcigzy¢ hydraulicznie przy pomocy sitownikow sekcji i wspotpracujgcych

z nimi zbiornikdéw cisnieniowych. Cisnienie odcigzania pokazywana jest na terminalu
traktora.

Czesc¢ wagi sekcji podbierajgcej przenoszona jest na rame gtéwng przy pomocy sitow-
nikéw sekcji podbierajgcej z lewej (1) i z prawej (4) strony. Dwa czujniki ci$nienia
uktadu odcigzania nacisku na redliny z lewej (2) i z prawej (3) strony zamontowane sg
na przewodach do sitownikéw sekcji podbierajgcej z lewej (1) i z prawej (4) strony.

Cisnienie odcigzania mozna ustawi¢ dla kazdego rzedu osobno na terminalu trak-
tora w zakresie od 0 bar do 50 bar. Odcigzenie nacisku na redliny nalezy ustawi¢ w
ten sposdb, zeby rolki redlin toczyty sie swobodnie po redlinie, a nie przesuwaty i nie
zageszczaly jej.

Po ustawieniu cisnienia odcigzania nacisku na redliny nalezy skontrolowac gtebokosc
kopania.
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Przyktad:

0 bar odpowiada potozeniu ptywajgcym.
Przy mokrych lub ciezkich glebach.

— Maksymalne cisnienie odcigzania 50 bar.
W suchych warunkach celem pewnego wciggania i famania zaskorupionej ziemi.

— Minimalne ci$nienie odcigzania 20 bar.

WSKAZOWKA

W zaleznosci od warunkéw zewnetrznych, regulacja nacisku na redliny (patrz
Strona 228) lub odcigzenie nacisku na redliny moze dziata¢ lepiej. Warianty sekciji
podbierajgcej pokosu oraz sekcje podbierajgce do upraw specjalnych dziatajg tylko z
odcigzeniem nacisku na redliny.

(5) Automatyka odcigzania nacisku na redliny

Na polu wyswietlacza automatyk pokazywany jest aktualny stan odcigzania nacisku
na redliny (5).

Automatyka odcigzania nacisku na redliny jest dezaktywowana.

Automatyka odcigzania nacisku na redliny jest wybrana wstepnie. Opuszczajgc sekcje
podbierajgca przy pomocy przycisku poczatku pola na elemencie obstugi kopania
po krétkim czasie aktywacji aktywuje sie odcigzenie nacisku na redliny.

Automatyka odcigzania nacisku na redliny jest aktywna. Podnoszgc sekcje podbiera-
jaca przy pomocy przycisku konca pola na elemencie obstugi kopania powoduje
sie powrot odcigzenia nacisku na redliny do stanu wybrana wstepnie.

Cisnienie odcigzania nacisku na redliny mozna ustawi¢ w menu Sekcja podbierajgca.
W tym celu wybiera sie przycisk Sekcja podbierajgca m na terminalu traktora. Po tym
wyborze klawisz funkcyjny m zabarwi sie na zielono.
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(6) Pole wyswietlacza nacisku na redliny
(7)  Klawisz funkcyjny odcigzenia nacisku na redliny

Na polu wyswietlacza regulacji nacisku na redliny (6) pokazywana jest

aktualne cisnienie aktywnej automatyki gtebokosci, regulacji nacisku na redliny lub

odcigzania nacisku na redliny. Po wybraniu szarego przycisku w polu wyswietlacza
przechodzi sie tu bezposrednio do podmenu aktywnej automatyki gtebokosci, gdzie
mozna ustawi¢ pozgdane cisnienie.

Klawiszem funkcyjnym odcigzania nacisku na redliny przechodzi sie do podmenu
Odcigzanie nacisku na redliny. Klawisz funkcyjny regulacji odcigzania nacisku na
redliny H mozna wybra¢ tylko wtedy, gdy automatyki odcigzania nacisku na redliny
ustawione sg na wybrane wstepnie [&] lub aktywne [&].

(8) Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny z lewej zwieksz

(9) Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny z lewej zmniejsz

(10) Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny prawa strona zmniejsz
(11) Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny prawa strona zwieksz
(12) Klawisz funkcyjny zsynchronizowane odcigzenie nacisku na redliny
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Nacisng¢ % aby podwyzszy¢ cisnienie z prawej strony. Cisnienie regulowane jest
stopniowo, przy czym 0 bar to pozycja ptywajaca, 20 bar minimalne ci$nienie odcigza-
nia i 50 bar maksymalne cisnienie odcigzania.

Nacisng¢ % aby obnizy¢ cisnienie z prawej strony. Cisnienie regulowane jest stop-
niowo, przy czym 0 bar to pozycja ptywajgca, 20 bar minimalne cisnienie odcigzania i
50 bar maksymalne ci$nienie odcigzania.

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ cisnienie z lewej strony. Cisnienie regulowane
jest stopniowo, przy czym 0 bar to pozycja ptywajgca, 20 bar minimalne cisnienie
odcigzania i 50 bar maksymalne cisnienie odcigzania.

Nacisng¢ klawisz % aby obnizy¢ cisnienie z lewej strony. Cisnienie regulowane jest
stopniowo, przy czym 0 bar to pozycja ptywajgca, 20 bar minimalne cisnienie odcigza-
nia i 50 bar maksymalne ci$nienie odcigzania.

Klawiszem funkcyjnym synchronicznej regulacji odcigzenia nacisku na redliny prze-
tacza sie miedzy regulacjg odcigzenia nacisku na redliny dla kazdej strony z osobna

i regulacjg zsynchronizowang regulacjg odcigzenia nacisku na redliny. Jesli klawisz
funkcyjny feg wyswietlany jest na biato oznacza to, ze zsynchronizowana regulacja
gtebokosci kopania jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny g wyswietlany jest
na zielono oznacza to, ze zsynchronizowana regulacja jest aktywna.

(13) Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny zwigksz
(14) Klawisz funkcyjny odcigzenie nacisku na redliny zmniejsz
(15) Klawisz funkcyjny zsynchronizowane odcigzenie nacisku na redliny

Nacisng¢ przycisk , aby synchronicznie podwyzszy¢ cisnienie. Ci$nienie regulo-
wane jest stopniowo, przy czym 0 bar to pozycja ptywajgca, 20 bar minimalne cisnie-
nie odcigzania i 50 bar maksymalne cisnienie odcigzania.

Nacisng¢ = aby synchronicznie obnizy¢ cisnienie. Cisnienie regulowane jest stop-
niowo, przy czym 0 bar to pozycja ptywajgca, 20 bar minimalne cisnienie odcigzania i
50 bar maksymalne ci$nienie odcigzania.
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Przyciskiem automatyki gteboko$ci Q na elemencie obstugi kopania mozna aktywo-
wac odcigzanie nacisku na redliny. Aktywacje te wykona¢ mozna przy opuszczonej
sekcji podbierajgcej wychodzgc ze stanu automatycznego "wybrana wstepnie” B
Jest to konieczne, gdy sekcja podbierajgca nie jest opuszczana przy pomocy przyci-
sku poczgtku pola . Jesli nacisniety zostanie przycisk automatyki gtebokosci na
elemencie obstugi kopania przy aktywnym odcigzaniu nacisku na redliny B automa-
tyka ta przechodzi z powrotem do stanu wybrana wstepnie.

Ustawianie szybkosci reakcji

W menu Ustawienia podstawowe w podmenu Prowadnik gtebokosci mozna ustawi¢
predkos$c¢ reakcji tej regulacji w 10 stopniach.

Prowadnik gtebokosci

Szybkosc reakcji
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6.13

6.13.1

Czyszczenie

Uktad czyszczenia sktada sie z kanatu sitowego i uktadu oddzielania teciny, sekcji
separacji i sekcji selekciji.

Kanat sitowy i uktad oddzielania teciny

Kanat sitowy sklada sie z opcjonalnej tasmy przesiewajgcej z opcjonalnym watkiem
czyszczacym, tasmy sitowej 1 z opcjonalnym watkiem czyszczgcym, wytrzgsacza i
tasmy sitowej 2, ktéry wraz z przednig czescig tasmy teciny znajduje sie w przejsciu z
kanatu sitowego do uktadu separacji tecin.

Do uktadu oddzielania teciny nalezg tasma teciny, zgarniacze tetéw i prety obrywajgce.
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6.13.1.1 Tasma przesiewajaca (opcja)

(1) Tasma przesiewajaca

(2) Tasma sitowa 1

Opcjonalnie mozna wyposazy¢ maszyne w tasme przesiewajacg (1).
Tasma przesiewajgca jest dostepna z podziatkami 36, 40 i 45.

Tasma przesiewajgca napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny. Naped
ten rozumiany jest jako naped pretow, ktérego obroty mogg by¢ regulowane w sposéb
bezstopniowy.

(3)  Pokretto regulacji obrotéw tasmy przesiewajgcej do tasmy sitowej 1

Regulacja obrotéw tasmy przesiewajgcej odbywa sie wraz z regulacjg tasmy sitowej 1
przez terminal ciggnika lub po jego odblokowaniu przez terminal stanowiska selekcyj-
nego. Ponadto obroty tasmy przesiewajgcej mozna zwiekszy¢ w stosunku do predko-
Sci obrotowej tasmy sitowej 1 za pomoca regulatora recznego (3).
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6.13.1.2

Tasma sitowa 1

(1) Tasma sitowa 1

Tasma sitowa 1 jest do nabycia z odstepami pretow 32, 36, 40, 45 i 50.

Tasma sitowa 1 napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny. Naped ten
rozumiany jest jako naped pretow, kérego obroty mogg by¢ regulowane w sposéb
bezstopniowy.

Regulacja obrotéw tasmy sitowej 1 odbywa sie przez terminal traktora lub po jego

odblokowaniu przez terminal stanowiska selekcyjnego. Informacja zwrotna nastepuje
za posrednictwem zamontowanego w silniku hydraulicznym sensora obrotow.

Regulacja obrotéw tasmy sitowej 1 przez terminal traktora

Obroty tasmy sitowej 1 mozna ustawi¢ w menu Kanat sitowy. W tym celu wybiera sie
przycisk Kanat sitowy [ na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funkcyjny [
zabarwi sie na zielono.
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(2) Pole wyswietlacza obrotow kanatu sitowego

(3) Pole wyswietlacza obrotow tasmy sitowej 1

(4) Pole wyswietlacza obrotow tasmy sitowej 2

(5) Wskaznik odchylenia tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2
(6) Klawisz funkcyjny obroty kanat sitowy

Na polu wyswietlacza obrotéw kanatu sitowego (2) pokazywane sg obroty

tasmy sitowej 1 (3), tasmy sitowej 2 (4) i wyrazone w procentach odchylenie obro-
téw tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2 (5). Po wybraniu szarego przycisku w
polu wyswietlacza przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy regulacja obrotow.

Q Przyciskiem obrotéw kanatu sitowego przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy
regulacja obrotéw.

{/
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(7)  Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 1 zwieksz

(8) Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 1 zmniejsz

(9) Klawisz funkcyjny automatyka tasm sitowych

(10) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zmniejsz

(11) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zwieksz

(12) Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 2 zmniejsz

(13) Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 2 zwieksz

(14) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm sitowych

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy sitowej 1
wynoszg 200 min-'.

Nacisng¢ klawisz Z aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy sitowej 1 wyno-
szg 50 min-.

Do regulacji obrotéow tasmy sitowej 1 synchroniczna regulacja obrotéw tasm sitowych
musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obrotéw
tasm sitowych wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regulacja
obrotow tasm sitowych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej
regulacji obrotow tasm sitowych wyswietlany jest na zielono oznacza to, ze syn-
chroniczna regulacja obrotéow tasm sitowych jest aktywna.

A
P

Cisnienie w napedzie hydraulicznym tasmy sitowej 1 jest stale kontrolowane i poka-
zywane na terminalu traktora. Po przekroczeniu ustawionej przez operatora procento-
wej granicy ostrzegania maksymalnego cisnienia na terminalu pojawi sie¢ wskazéwka
ostrzegawcza - i zabrzmi jednoczesnie sygnat ostrzegawczy.

Jesli tasma sitowa 1 zablokowana zostanie przez ciato obce, na terminalu traktora
pojawi sie symbol ostrzegawczy - i zabrzmi dodatkowo ciggty sygnat alarmujgcy. W
przypadku blokady tasma sitowa 1 wytgcza sie automatycznie, aby zapobiec uszko-
dzeniom i ich nastepstwom. Po usunieciu blokady dalsza praca jest mozliwa.

ROPA 261/ 554



Praca

Czyszczenie

Regulacja obrotéw tasmy sitowej 1 przez terminal stanowiska selekcyjnego

(15) Klawisz funkcyjny tasma sitowa 1

(16) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(17) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(18) Klawisz funkcyjny tasma teciny

(19) Klawisz funkcyjny tasma sitowa 2

(20) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm sitowych

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wing¢ strone w lewo Ll Na strone do regulacji obrotéow kanatu sitowego. Wybraé
tasme sitowg 1 klawiszem funkcyjnym tasmy sitowe;j 1 .

(21) Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 1 zwieksz
(22) Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 1 zmniejsz

Nacisngc¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy sitowej 1
wynoszg 200 min'.

Nacisngc¢ klawisz E aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy sitowej 1 wyno-
szg 50 min-.
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6.13.1.3 Blachy ze stali nierdzewnej w kanale sitowym (opcja)

(1)  Blacha stalowa nierdzewna w kanale sitowym

W przedniej czesci kanatu sitowego nad farncuchem sitowym 1, blachy ze stali nie-
rdzewnej mogg by¢ opcjonalnie montowane na $cianach bocznych po lewej i prawej
stronie. Blachy ze stali nierdzewnej stuzg jako ptyty zuzywajgce i chronig w ten spo-
séb rame kanatu sitowego. Ziemia nie przykleja sie tak szybko do blach ze stali nie-
rdzewne;j.

6.13.1.4 tamacz grud tasmy sitowej 1 (opcja)

(1) tamacz grud tasmy sitowej 1

tamacz grud jest opcjonalny i moze by¢ zamontowana wewnagtrz przedniego ugie-
cia fancucha sitowego 1. tamacz grud tamie grudy, ktére toczg sie w obrebie przed-
niego ugiecia tancucha sitowego 1 i tym samym zapobiega zatkaniu sie ziemig przed-
niej czesci fancucha sitowego 1.
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6.13.1.5 Walek czyszczacy tasmy sitowej 1 (opcja)

Watek czyszczacy dostepny jest opcjonalnie od roku produkcji 2016 i jego zadaniem
jest zapobieganie zapychania tasmy sitowej 1.

(1)  Watek czyszczacy tasmy sitowej 1 rok prod. 2016 do roku prod. 2020

Watek czyszczacy (1) w latach produkcji od 2016 do 2020 jest zintegrowany z napina-
czem tasmy sitowej i niezaleznie od podziatu tadmy sitowej 1. Tutaj nalezy zdemonto-
wac watek czyszczacy, jesli nie jest potrzebny.

(2) Watek czyszczacy tasmy sitowej 1 odczepiany od roku prod. 2021

Od roku prod. 2021 watek czyszczacy (2) mozna wyczepié, jesli jest niepotrzebny.
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6.13.1.6 Watek z gumowymi skrzydtami tasma sitowa 1 (opcja)
(1)  Watek z gumowymi skrzydtami tasma sitowa 1
Watek z gumowymi skrzydtami jest opcjonalny i mozna go zamontowaé na wale nape-
dowym tancucha sitowego 1 (1). Watek z gumowymi skrzydtami zapobiega przylega-
niu klejgcej ziemi oraz plgtaniu sie tecin na wale napedowym taricucha sitowego 1.
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6.13.1.7 Wstrzgsacz

(1) Wstrzgsacz

W wersji standardowej maszyna wyposazona jest w wstrzgsacz. Znajduje sie on w
obrebie tasmy sitowej 1. Przy jego pomocy mozliwe jest oddziatywanie rolek gumo-
wych na pasy tasmy sitowej 1. Dzieki temu tasma sitowa 1 wprowadzona jest w drga-
nie, dzieki czemu rozbite zostajg grudy ziemi i tym samym mogg by¢ one tatwiej prze-
siewane.

Wstrzgsacz jest bardzo pomocny przy trudnych warunkach glebowych. Wstrza-
sacz regulowany jest stopniowo w skali od 0 do 20. Przy tym poziom 0 = wytgczony i
poziom 20 = maksymalna intensywnosgé.

UWAGA

, Aby unikng¢ uszkodzenia bulw zaleca sie jak najnizsze obroty wstrzgsacza. Jesli nie-
ﬁn. zbedne jest mocniejsze odsiewanie lub silniejsze oczyszczanie, mozna lekko pod-
‘“ nie$¢ obroty wstrzgsacza i kontrolowac osiggniety w ten sposéb wynik. Im wyzsze
obroty wstrzgsacza, tym wieksze jest ryzyko uszkodzenia bulw.

Regulacja wstrzasacza przez terminal traktora

Intensywnos$¢ wstrzgsacza ustawia sie w menu Kanat sitowy. W tym celu wybiera sie
\ przycisk kanat sitowy [ na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funkcyjny |
zabarwi sie na zielono.
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4

(2) Klawisz funkcyjny wstrzgsacz
(3) Pole wyswietlacza wstrzgsacza

Na polu wyswietlacza wstrzgsacza pokazywany jest poziom wstrzgsacza. Po wybra-
niu szarego przycisku w polu wyswietlacza wstrzgsacza (3) przechodzi sie do pod-
menu Wstrzgsacz.

Klawiszem funkcyjnym wstrzgsacza przechodzi sie do podmenu Wstrzgsacz.

(4) Klawisz funkcyjny obroty wstrzgsacz zwieksz
(5) Klawisz funkcyjny obroty wstrzgsacz zmniejsz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszyc¢ intensywnos¢. Maksymalna intensywno$c¢
wstrzgsacza to poziom 20.

ROPA
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Nacisng¢ klawisz Z aby zmniejszy¢ intensywno$¢. Maksymalna intensywnos$¢
! wstrzgsacza to poziom 1. Poziom 0 oznacza wylgczenie wstrzgsacza, wstrzgsacz nie

pracuije.

Regulacja wstrzasacza przez terminal stanowiska selekcyjnego

(6) Klawisz funkcyjny wstrzgsacz

(7)  Klawisz funkcyjny obroty UFK 1

(8) Klawisz funkcyjny reflektory robocze

(9) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
(10) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo
(11) Klawisz funkcyjny obroty UFK 2

(12) Klawisz funkcyjny tasmy odpadow

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wing¢ strone w lewo Ll Na strone do regulacji wstrzgsacza. Klawiszem funkcyjnym
wstrzgsacza Jg}j wybra¢ wstrzgsacz.

(13) Klawisz funkcyjny obroty wstrzgsacz zwieksz
(14) Klawisz funkcyjny obroty wstrzgsacz zmniejsz
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6.13.1.8

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszyc¢ intensywnos¢. Maksymalna intensywno$c¢
wstrzgsacza to poziom 20.

Nacisng¢ klawisz E aby zmniejszy¢ intensywnos¢. Maksymalna intensywnosé
wstrzgsacza to poziom 1. Poziom 0 oznacza wytgczenie wstrzgsacza, wstrzgsacz nie
pracuje.

Tasma sitowa 2

(1) Tasma sitowa 2

Tasma sitowa 2 jest do nabycia z odstepami pretow 28, 32, 36 i 40.

Tasma sitowa 2 napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny. Naped ten
rozumiany jest jako naped pretow, ktérego obroty moga by¢ regulowane w sposéb
bezstopniowy.

Regulacja obrotéw tasmy sitowej 2 odbywa sie przez terminal traktora lub po jego
odblokowaniu przez terminal stanowiska selekcyjnego. Informacja zwrotna nastepuje
za posrednictwem zamontowanego w silniku hydraulicznym sensora obrotow.

Regulacja obrotéw tasmy sitowej 2 przez terminal traktora

Obroty tasmy sitowej 2 mozna ustawi¢ w menu Kanat sitowy. W tym celu wybiera sie
przycisk Kanat sitowy na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funkcyjny '
zabarwi sie na zielono.
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(2) Pole wyswietlacza obrotow kanatu sitowego

(3) Pole wyswietlacza obrotow tasmy sitowej 1

(4) Pole wyswietlacza obrotow tasmy sitowej 2

(5) Wskaznik odchylenia tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2
(6) Klawisz funkcyjny obroty kanat sitowy

Na polu wyswietlacza obrotéw kanatu sitowego (2) pokazywane sg obroty

tasmy sitowej 1 (3), tasmy sitowej 2 (4) i wyrazone w procentach odchylenie obro-
téw tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2 (5). Po wybraniu szarego przycisku w
polu wyswietlacza przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy regulacja obrotow.

Q Przyciskiem obrotéw kanatu sitowego przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy
regulacja obrotéw.

{/
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(7)  Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 1 zwieksz

(8) Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 1 zmniejsz

(9) Klawisz funkcyjny automatyka tasm sitowych

(10) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zmniejsz

(11) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zwieksz

(12) Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 2 zmniejsz

(13) Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 2 zwieksz

(14) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm sitowych

Nacisng¢ klawisz % aby podwyZzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy sitowej 2
wynoszg 200 min-'.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy sitowej 2 wyno-
szg 50 min-.

Do regulacji obrotéow tasmy sitowej 2 synchroniczna regulacja obrotéw tasm sitowych
musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obrotéw
tasm sitowych wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regulacja
obrotow tasm sitowych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej
regulacji obrotow tasm sitowych wyswietlany jest na zielono oznacza to, ze syn-
chroniczna regulacja obrotéow tasm sitowych jest aktywna.

24
oL

Cisnienie w napedzie hydraulicznym tasmy sitowej 2 jest stale kontrolowane i poka-
zywane na terminalu traktora. Po przekroczeniu ustawionej przez operatora procento-
wej granicy ostrzegania maksymalnego cisnienia na terminalu pojawi sie¢ wskazéwka
ostrzegawcza - i zabrzmi jednoczesnie sygnat ostrzegawczy.

Jesli tasma sitowa 2 lub tancuch teciny zablokowane zostang przez ciato obce, na ter-
minalu traktora pojawi sie symbol ostrzegawczy - i zabrzmi dodatkowo ciggty sygnat
alarmujgcy. W przypadku blokady tasma sitowa 1, tasma sitowa 2 i tasma teciny wyta-
czajg sie automatycznie, aby zapobiec uszkodzeniom i ich nastepstwom. Po usunieciu
blokady dalsza praca jest mozliwa.
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Regulacja obrotéw tasmy sitowej 2 przez terminal stanowiska selekcyjnego

(15) Klawisz funkcyjny tasma sitowa 1

(16) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(17) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(18) Klawisz funkcyjny tasma teciny

(19) Klawisz funkcyjny tasma sitowa 2

(20) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm sitowych

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wing¢ strone w lewo Ll Na strone do regulacji obrotéow kanatu sitowego. Wybraé
tasme sitowg 2 klawiszem funkcyjnym tasmy sitowej 2 .

(21) Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 2 zwieksz
(22) Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 2 zmniejsz

Nacisngc¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy sitowej 2
wynoszg 200 min'.

Nacisngc¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy sitowej 2 wyno-
szg 50 min-.

272 /554

ROPA



Praca
Czyszczenie

6.13.1.9 tamacz grud tasmy sitowej 2 (opcja)

(1) kamacz grud tasmy sitowej 2
tamacz grud jest opcjonalny i moze by¢ zamontowany wewnatrz przedniego ugiecia

tancucha sitowego 2. tamacz grud tamie zgarniete grudy, i zapobiega zatkaniu sie zie-
mig przedniej czesci fancucha sitowego 2.

6.13.1.10 Zamkniecie przejsciowe tasmy sitowej 2 (opcja)

(1)  Zamkniecie przejsciowe tasmy sitowej 2

tamacz grud jest opcjonalny i moze by¢ zamontowany z przodu miedzy tasmg sitowg
2 a tasma feciny. Zamkniecie przejsciowe zapobiega przy matej predkosci fancucha
sitowego 2 i tasmy teciny 2 wypadaniu ziemniakéw przez tancuch sitowy 2 i tasme
teciny.
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6.13.1.11

W

\

Tasmy sitowe ustawianie zsynchronizowane

Tasmy sitowe ustawianie zsynchronizowane przez terminal traktora

Obroty ustawiane sg w trybie zsynchronizowanym w menu Kanat sitowy. W tym celu
wybiera sie przycisk kanat sitowy na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz
funkcyjny ' zabarwi sie na zielono.

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

ROPA

BAR

Pole wyswietlacza obrotow kanatu sitowego

Pole wyswietlacza obrotéw tasmy sitowej 1

Pole wyswietlacza obrotéw tasmy sitowej 2

Wskaznik odchylenia tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2
Klawisz funkcyjny obroty kanat sitowy

Na polu wyswietlacza obrotéw kanatu sitowego (1) pokazywane sg obroty

tasmy sitowej 1 (2), tasmy sitowej 2 (3) i wyrazone w procentach odchylenie obro-
téw tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2 (4). Po wybraniu szarego przycisku w
polu wyswietlacza przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy regulacja obrotow.

Przyciskiem obrotéw kanatu sitowego przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy
regulacja obrotéw.
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(6) Klawisz funkcyjny obroty tadmy sitowe zwigksz

(7)  Klawisz funkcyjny obroty tadmy sitowe zmniejsz

(8) Klawisz funkcyjny automatyka tasm sitowych

(9) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zmniejsz

(10) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zwieksz

(11) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm sitowych

Obroty tasmy sitowej 1 i tadmy sitowej 2 moga by¢ ustawiane wspdlnie w trybie syn-
chronicznym.

Nacisng¢ klawisz ﬂ aby synchronicznie podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tych
tasm 200 min-'. Jesli obroty jednej z tasm osiggnety te warto$¢ bedg dalej podno-
szone, to jej obroty zblizg sie do obrotéw innych tasm.

Nacisng¢ klawisz = aby synchronicznie zmniejszyé obroty. Minimalne obroty tasm
wynoszg 50 min-'. Jesli obroty jednej z tasm osiggnely te warto$¢ bedg dalej obnizane,
to jej obroty zblizajg sie do obrotéw innych tasm.

Aby ustawi¢ synchronicznie obroty tasm sitowych, regulacja synchroniczna obrotow
tasm sitowych musi by¢ aktywna. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulaciji
obrotéw tasm sitowych wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna
regulacja obrotéw tasm sitowych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotéw tasm sitowych wyswietlany jest na zielono oznacza to, ze
synchroniczna regulacja obrotéw tasm sitowych jest aktywna.
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Tasmy sitowe ustawianie zsynchronizowane przez terminal stanowiska selekcyj-
nego

(12) Klawisz funkcyjny tasma sitowa 1

(13) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(14) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(15) Klawisz funkcyjny tasma teciny

(16) Klawisz funkcyjny tasma sitowa 2

(17) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm sitowych

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania przewi-
nac¢ strone w lewo na strone do regulacji obrotéw kanatu sitowego. Wybrac¢ klawi-

szem funkcyjnym synchroniczng regulacje obrotow tasm sitowych.

(18) Klawisz funkcyjny obroty tasmy sitowe zwieksz

(19) Klawisz funkcyjny obroty tasmy sitowe zmniejsz

(20) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(21) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(22) Klawisz funkcyjny tasma feciny

(23) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm sitowych

276 / 554

ROPA



Praca
Czyszczenie

Nacisng¢ klawisz g aby synchronicznie podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tych
tasm 200 min-'. Jesli obroty jednej z tasm osiggnety te warto$¢ bedg dalej podno-
szone, to jej obroty zblizg sie do obrotéw innych tasm.

Nacisng¢ klawisz = aby synchronicznie zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasm
wynoszg 50 min-'. Jesli obroty jednej z tasm osiggnely te wartos¢ bedg dalej obnizane,
to jej obroty zblizajg sie do obrotéw innych tasm.

. Aby ustawi¢ synchronicznie obroty tasm sitowych, regulacja synchroniczna obrotow
_ tasm sitowych musi by¢ aktywna. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji
obrotéw tadm sitowych wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna
regulacja obrotow tasm sitowych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotow tasm sitowych wyswietlany jest na zielono oznacza to, ze
synchroniczna regulacja obrotéw tasm sitowych jest aktywna.

6.13.1.12 Automatyka tasm sitowych zalezna od predkosci jazdy

Aktywacja i regulacja automatyki tasm sitowych przez terminal traktora

Automatyka tasm sitowych zalezna od predkosci jazdy jest aktywowana i dezaktywo-
wana w menu Kanat sitowy w punkcie Kanat sitowy obroty. W tym celu wybiera sie
przycisk kanat sitowy na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funkcyjny '
zabarwi sie na zielono.

ROPA

(1) Pole wyswietlacza obrotéow kanatu sitowego

(2) Pole wyswietlacza obrotow tasmy sitowej 1

(3) Pole wyswietlacza obrotéow tasmy sitowej 2

(4) Wskaznik odchylenia tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2
(5) Klawisz funkcyjny obroty kanat sitowy

Na polu wyswietlacza obrotéw kanatu sitowego (1) pokazywane sg obroty

tasmy sitowej 1 (2), tasmy sitowej 2 (3) i wyrazone w procentach odchylenie obro-
téw tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2 (4). Po wybraniu szarego przycisku w
polu wyswietlacza przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy regulacja obrotow.
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Przyciskiem obrotéw kanatu sitowego przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy

regulacja obrotéw.

ROPA

Automatyka tasm sitowych zalezna od predko$ci jazdy dezaktywowana przy
pojedynczej regulacji

ROPA

Automatyka tasm sitowych zalezna od predkosci jazdy aktywowana przy pojedynczej
regulacji

(6)
(7)
(8)
(9)
(10)
(11)
(12)
(13)

Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 1 zwieksz

Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 1 zmniejsz

Klawisz funkcyjny automatyki tasm sitowych zaleznej od predkosci jazdy
Klawisz funkcyjny obroty tasmy teciny zmniejsz

Klawisz funkcyjny obroty tasmy teciny zwieksz

Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 2 zmniejsz

Klawisz funkcyjny obroty tasma sitowa 2 zwieksz

Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéow tasm sitowych
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Automatyka tasm sitowych zalezna od predkosci jazdy dezaktywowana przy regulacji
synchronicznej

Automatyka tasm sitowych zalezna od predkosci jazdy aktywowana przy regulacji

synchronicznej

(14) Klawisz funkcyjny obroty tasmy sitowe zwieksz

(15) Klawisz funkcyjny obroty tasmy sitowe zmniejsz

(16) Klawisz funkcyjny automatyki tasm sitowych zaleznej od predkosci jazdy
(17) Klawisz funkcyjny obroty tasmy teciny zmniejsz

(18) Klawisz funkcyjny obroty tasmy teciny zwieksz

(19) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm sitowych

ROPA
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A&

Klawiszem funkcyjnym B aktywowana i dezaktywowana jest automatyka tasm sito-

wych zalezna od predkosci jazdy dla pojedynczej i synchronicznej regulacji obrotow.

Aktywny klawisz funkcyjny podswietlany jest na zielono , dezaktywowany klawisz

podswietlany jest na biato. Nastepnie ustawia sie wartos¢ procentowg zalezng od
predkosci jazdy. Automatyka moze by¢ ustawiana w zakresie od -95% do 95%.

Przy aktywnej automatyce tasm sitowych zaleznej od predkosci jazdy obroty tasm sito-
wych dopasowujg sie do aktualnej predkosci jazdy. Mozliwe jest procentowe dopaso-
wywanie obrotéw tasm sitowych pojedynczo lub synchronicznie do predkosci jazdy.
Przy czym 0 % odchylenia oznacza zréwnanie obrotéw z aktualng predkoscig jazdy,

- % oznacza wolniejszy bieg tasm w stosunku do predkosci jazdy i + % szybszy bieg
tasm w stosunku do predkosci jazdy. Obroty tancucha teciny mogg by¢ redukowane
tzn. hamowane w stosunku do tasmy sitowej 2.

Sterowanie tasm

Lokaliz. sr. redliny
Prowadnik gtebokosci

Regulacja poziomu

Kontener wskaznik

Czasy ruchu bezwl.
Automatyka tasm sitowych

Pozostate

Automatyka tasmy sit

IMin. tasma sit. [1/min]
|Max. tasma sit. [1/min] o0

ROPA

W menu gtéwnym w menu Ustawienia podstawowe, podmenu Sterowanie tasm, Auto-
matyka tasm sitowych mozna ustawi¢ minimalne i maksymalne obroty tadm sitowych
przy aktywnej automatyce tasm sitowych. Podczas wolnej jazdy obroty tadm sitowych
nie spadajg ponizej ustawionej wartosci minimalnej. Podczas szybkiej jazdy obroty
tasm sitowych nie podnoszg sie ponad ustawiong warto$¢ maksymalng. Ustawienia
podstawowe to 50 min-' przy obrotach minimalnych i 200 min-' przy maksymalnych.
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Aktywacja i regulacja automatyki tasm sitowych przez terminal stanowiska
selekcyjnego

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewingc¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania przewi-
nac¢ strone w lewo na strone do regulacji obrotéw kanatu sitowego. Przy aktywnej
automatyce tasm sitowych zaleznej od predkosci jazdy na terminalu traktora mozna
procentowo dopasowac obroty tasmy sitowej 1 i taSmy sitowej 2 do predkosci jazdy,
pojedynczo i synchronicznie.

Stanowisko selekcyjne Automatyka tasm sitowych zalezna od predkosci jazdy
Pojedyncza regulacja

Stanowisko selekcyjne Automatyka tasm sitowych zalezna od predkosci jazdy
Regulacja synchroniczna

ROPA
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6.13.1.13

Tasma teciny

(1)  Tasma teciny z wciggnietymi sznurami feciny

Tasma feciny jest osiggalna z odstepami pretéw 200, 250 i 300.

Tasma teciny odpowiada za separacje pozostatosci roslin. Plon przechodzi przez
oczka przy czym todygi i liScie teciny przesuwane sg przez te oczka na zewnatrz.
Tasma teciny sktada sie z gumowych paséw bocznych, paséw srodkowych i zabiera-
kow. Wciggniete sznury teciny (1) zmniejszajg srednice oczek i mogg by¢ usuwane od
wewnatrz na zewnatrz.

Obroty tasmy teciny mozna redukowac tzn. hamowac hydraulicznie w stosunku do
obrotow tasmy sitowej 2. Informacja zwrotna nastepuje za posrednictwem wbudowa-
nego w silniku olejowym tasmy teciny czujnika obrotéw i czujnika obrotéw zamontowa-
nego w tadmie sitowej 2. Tadma teciny moze maksymalnie pracowac tak szybko jak
tasma sitowa 2, az do pewnego odchylenia réwniez wolniej. Dzieki takiemu rozwigza-
niu w okreslonych warunkach mozna uzyska¢ dodatkowy efekt czyszczenia.

Regulacja odchylenia tasmy teciny do tasmy sitowej 2 odbywa sie przez terminal trak-
tora lub po jego odblokowaniu przez terminal stanowiska selekcyjnego. Informacja
zwrotna o odchyleniu nastepuje procentowo za posrednictwem zamontowanego w sil-
niku hydraulicznym sensora obrotéw. JeSli przestawia sie obroty tasmy sitowej 2, to
obroty tasmy teciny zachowujg automatycznie ustawione procentowe odchylenie.
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Regulacja obrotéw tasmy teciny przez terminal traktora

Procentowe odchylenie obrotow tasmy feciny z stosunku do tadmy sitowej 2 mozna
ustawi¢ w menu Kanat sitowy. W tym celu wybiera sie przycisk funkcyjny na termi-
nalu traktora. Po tym wyborze klawisz funkcyjny E zabarwi sie na zielono.

(2) Pole wyswietlacza obrotéow kanatu sitowego

(3) Pole wyswietlacza obrotow tasmy sitowej 1

(4) Pole wyswietlacza obrotow tasmy sitowej 2

(5) Wskaznik odchylenia tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2
(6) Klawisz funkcyjny obroty kanat sitowy

Na polu wyswietlacza obrotéw kanatu sitowego (2) pokazywane sg obroty

tasmy sitowej 1 (3), tasmy sitowej 2 (4) i wyrazone w procentach odchylenie obro-
téw tasmy teciny w stosunku do tasmy sitowej 2 (5). Po wybraniu szarego przycisku w
polu wyswietlacza przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy regulacja obrotow.

Przyciskiem obrotéw kanatu sitowego przechodzi sie do podmenu Kanat sitowy
regulacja obrotéw.
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N AN

(7)

(8)

(9)

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)

Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 1 zwieksz

Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 1 zmniejsz

Klawisz funkcyjny automatyka tasm sitowych

Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zmniejsz

Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zwieksz

Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 2 zmniejsz

Klawisz funkcyjny obroty tadma sitowa 2 zwieksz

Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm sitowych
Klawisz funkcyjny obroty tasmy sitowe zwigksz

Klawisz funkcyjny obroty tasmy sitowe zmniejsz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. W przypadku tych samych obrotow
tasmy teciny i tasmy sitowej 2 osiggniete sg maksymalne obroty tasmy feciny i poka-
zywane jest odchylenie rzedu 0 %. Jesli przestawia sie obroty tasmy sitowej 2, to usta-
wiona procentowa réznica w stosunku do tasmy feciny pozostaje bez zmiany.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. W przypadku odchylenia o -10 % osig-
gniete sg minimalne obroty tasmy teciny w stosunku o tadmy sitowej 2. Jesli przesta-
wia sie obroty tasmy sitowej 2, to ustawiona procentowa réznica w stosunku do tasmy
teciny pozostaje bez zmiany.
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Ustawianie pracy synchronicznej tasmy teciny wzgledem tasmy sitowej 2

Jesli w terminalu traktora jest ustawione przesuniecie 0 % réwnomiernego biegu i
mimo tego predkosé obwodowa tasmy teciny rézni sie od predkosci tasmy sitowej 2,
mozna ustawi¢ predkos¢ obrotowg tasmy teciny wzgledem tasmy sitowej 2 w ,menu
gtdwnym”, menu ,Ustawienia podstawowe”, podmenu ,Inne” w punkcie ,Obroty tasmy
teciny”.

Pozostate

Czas smarowania [min]
Predkosc¢ jazdy B47
Odstep rzedéw [mm] 750

Szerokos$¢ zagonu [mm] 1500
Obroty tasmy teciny 10
Elementy obstugi pokretto osi Ein
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Regulacja obrotéw tasmy leciny przez terminal stanowiska selekcyjnego

(17)
(18)
(19)
(20)
(21)
(22)
(23)
(24)

Klawisz funkcyjny tadma sitowa 1

Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

Klawisz funkcyjny tasma teciny

Klawisz funkcyjny tadma sitowa 2

Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm sitowych
Klawisz funkcyjny obroty tasmy sitowe zwigksz

Klawisz funkcyjny obroty tasmy sitowe zmniejsz

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewingc¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania przewi-
nac strone w lewo na strone do regulacji obrotow kanatu sitowego. Wybraé tasme
teciny przyciskiem funkcyjnym pa)-
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(25) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zwieksz
(26) Klawisz funkcyjny obroty tasmy feciny zmniejsz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. W przypadku tych samych obrotéw
tasmy teciny i tasmy sitowej 2 osiggniete sg maksymalne obroty tasmy feciny i poka-
zywane jest odchylenie rzedu 0 %. Jesli przestawia sie obroty tasmy sitowej 2, to usta-
wiona procentowa réznica w stosunku do tasmy teciny pozostaje bez zmiany.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. W przypadku odchylenia o -10 % osig-
gniete sg minimalne obroty tasmy teciny w stosunku o tadmy sitowej 2. Jesli przesta-
wia sie obroty tasmy sitowej 2, to ustawiona procentowa réznica w stosunku do tasmy

teciny pozostaje bez zmiany.
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6.13.1.14

o

g

Zgarniacze tetow

(1)  Przedni zgarniacz tetéw
(2) Tylny zgarniacz tetéw

Nad tasmg teciny zamontowane jest 6 rzedéw (opcjonalnie 7 rzedéw) regulowanych
zgarniaczy teciny z pojedynczymi sprezynami feciny, po to aby zatrzymacé pozostate
w fecinie lub zwisajgce jeszcze na tetach kartofle. Ziemniaki przesiewane sg przez
tasme teciny i spadajg bezposrednio na tasme sitowg 2 lub na przebiegajgcg wzdtuz
tasme kolczastg 1.

Zgarniacze tetéw podzielone sg na dwa niezaleznie od siebie ustawialne segmenty,
3 rzedowy przedni zgarniacz tetéw (1) i 3 rzedowy (opcjonalnie 4 rzedy) tylny zgar-
niacz tetéw (2). Regulacja odbywa sie przez terminal traktora lub po jego odblokowa-
niu przez terminal stanowiska selekcyjnego.

Jesli fety sg mtode i jeszcze zielone i bulwy ziemniakédw mocno przylegajg do teciny

to zgarniacze tetéw powinny byé ustawione w miare blisko do tasmy teciny. Jesli fety
sg suche i wiotkie i bulwy ziemniakéw tatwo odrywaja sie od teciny to zgarniacze tetéw
moga by¢ ustawione nieco dalej od tasmy teciny, po to aby w oczkach pozostato jak
najmniej pozostatosci feciny.

UWAGA

Zwiekszone zuzycie i uszkodzenie plonu.

Przy agresywnie ustawionych zgarniaczach fetéw, ktére wchodzg do tasmy teciny ist-
nieje ryzyko zwigkszonego zuzywania si¢ zgarniaczy i fancucha tetéw. Zwigksza sie
réwniez ryzyko uszkodzenia plonu.

— Prosze zadbac o to, aby zgarniacze wchodzity w tasme teciny tylko tyle, na ile to
konieczne i jednoczesnie kontrolowa¢ i regulowag ich stopien czyszczenia.

Regulacja zgarniaczy teciny przez terminal traktora

Regulacje zgarniaczy teciny wywota¢ mozna w menu Kanat sitowy. W tym celu
wybiera sie przycisk kanat sitowy na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz
funkcyjny . zabarwi sie na zielono.
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(3) Pole wyswietlacza zgarniaczy tetow

(4) Pole wyswietlacza przednich zgarniaczy tetow

(5) Pole wyswietlacza wysokosci tylnego zgarniacza tetow
(6) Klawisz funkcyjny zgarniacz tetow

Na polu wyswietlacza zgarniaczy tetéw (3) pokazywane sg wysokosci przednich zgar-
niaczy (4) i wysokosci tylnych zgarniaczy (5). Po wybraniu szarego przycisku w polu
wyswietlacza przechodzi sie do podmenu zgarniaczy tetéw.

Klawiszem funkcyjnym zgarniaczy tetéw przechodzi sie do podmenu Zgarniacze
tetow.

(7)  Klawisz funkcyjny przednie zgarniacze tetéw podnie$
(8) Klawisz funkcyjny przednie zgarniacze tetéw opusc
(9) Klawisz funkcyjny tylne zgarniacze tetéw opusc

(10) Klawisz funkcyjny tylne zgarniacze tetéw podnie$
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AN AN AN AN

Nacisng¢ klawisz m aby podnies¢ przednie zgarniacze tetéw. Przy wskazniku 0 zgar-
niacze tetow sg bardzo blisko tasmy teciny i przy wskazniku 20 sg zgarniacze tetéw
bardzo daleko od tasmy teciny.

Nacisng¢ klawisz % aby opusci¢ przednie zgarniacze tetow. Przy wskazniku 0 zgar-
niacze tetow sg bardzo blisko tasmy teciny i przy wskazniku 20 sg zgarniacze tetéw
bardzo daleko od tasmy feciny.

Nacisngc¢ klawisz % aby podnies¢ tylne zgarniacze fetéow. Przy wskazniku 0 zgarnia-
cze tetdow sg bardzo blisko tasmy teciny i przy wskazniku 20 sg zgarniacze tetéw bar-
dzo daleko od tasmy teciny.

Nacisng¢ klawisz % aby opuscic¢ tylne zgarniacze tetéw. Przy wskazniku 0 zgarniacze
tetdbw sg bardzo blisko tasmy teciny i przy wskazniku 20 sg zgarniacze tetéw bardzo
daleko od tasmy teciny.

Regulacja zgarniaczy teciny przez terminal stanowiska selekcyjnego

(11) Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 1/2
(12) Klawisz funkcyjny przedni zgarniacz tetéw

(13) Klawisz funkcyjny gtebokosé¢ kopania strona lewa
(14) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(15) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(16) Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania prawa

(17) Klawisz funkcyjny tylny zgarniacz tetéw

(18) Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 4

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewingc¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wingc¢ strone w lewo L Na strone do regulacji zgarniaczy tetow. Wybraé zgarniacze
teciny przyciskiem funkcyjnym przednich zgarniaczy tetéw lub przyciskiem funkcyj-
nym tylnych zgarniaczy tetow [&J.
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(19) Klawisz funkcyjny przednie zgarniacze tetéw podnie$
(20) Klawisz funkcyjny przednie zgarniacze tetéw opuéc
(21) Klawisz funkcyjny tylne zgarniacze tetéw opusc

(22) Klawisz funkcyjny tylne zgarniacze tetéw podnie$

Nacisng¢ klawisz % aby podnies¢ przednie zgarniacze tetéw. Przy wskazniku O zgar-
niacze fetow sg bardzo blisko tasmy feciny i przy wskazniku 20 sg zgarniacze fetow
bardzo daleko od tasmy teciny.

Nacisng¢ klawisz % aby opusci¢ przednie zgarniacze tetow. Przy wskazniku 0 zgar-
niacze tetow sg bardzo blisko tasmy teciny i przy wskazniku 20 sg zgarniacze tetéw
bardzo daleko od tasmy teciny.

Nacisng¢ klawisz % aby podnies¢ tylne zgarniacze tetéow. Przy wskazniku 0 zgarnia-
cze tetdw sg bardzo blisko tasmy teciny i przy wskazniku 20 sg zgarniacze tetéw bar-
dzo daleko od tasmy teciny.

Nacisng¢ klawisz % aby opuscic¢ tylne zgarniacze tetéw. Przy wskazniku O zgarniacze
tetébw sg bardzo blisko tasmy teciny i przy wskazniku 20 sg zgarniacze tetéw bardzo
daleko od tasmy teciny.
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6.13.1.15

Prety odrywania w uktadzie oddzielania teciny

(1)  Pozycje robocze pretéw odrywania u gory
(2) Potozenie pretéw odrywania u gory
(3) Pret odrywajacy dolny

Jesli ziemniaki nie odpadajg pomimo ustawionych agresywnie zgarniaczy teciny, ist-
nieje mozliwo$¢ montazu pretéw odrywajgcych u gory (1) i to w 3 miejscach. Dzieki
temu kartofle zatrzymywane sg miedzy pretami odrywania, zgarniaczami teciny i
tasma teciny i w ten sposob zapewnia sie ich oderwanie od teciny. Jesli prety odrywa-
nia nie sg potrzebne mozna je przechowywa¢ na maszynie (2). W celu ochrony kartofli
przed uszkodzeniami prety odrywania powleczone sg rurg z tworzywa sztucznego.

Opcjonalny pret odrywajgcy dolny (3) zapobiega zaplataniu sie tecin w tasmie feciny.
W zaleznosci od potrzeb mozna ustawi¢ pret odrywajacy dolny (3) blizej lub dalej od
tasmy feciny. Jesli pret odrywajgcy dolny (3) jest niepotrzebny, mozna go zdemonto-
wac.

UWAGA

Zwigkszone zuzycie i uszkodzenie plonu.

Stosujgc prety odrywania zwieksza sie zuzycie tasmy teciny i zgarniaczy tetéw.
Zwigksza sie rowniez ryzyko uszkodzenia plonu.
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6.13.2 Separacja

Uktad separacji sktada sie z tasmy kolczastej 1 z watkiem odprowadzajgcym 1 i tadma
odprowadzajgcg zanieczyszczenia, z tasmy kolczastej 2 z watkiem odprowadzajgcym
2 lub opcjonalnym obiegowym grzebieniem palczastym DoubleSelect, z tasmy sito-
wej 3 z watkiem odprowadzajgcym 3, z tasmy kolczastej 4 z obiegowym grzebieniem
palczastym (UFK) lub opcjonalnym watkiem odprowadzajgcym 4, z uktadu nachylania
tasmy kolczastej 1/2 i z uktadu nachylania tasmy kolczastej 4.

6.13.2.1 Tasma kolczasta 1

(1) Tasma kolczasta 1
(2) Watek odprowadzajgcy 1

Tasma kolczasta 1 jest dostepna w dziatach 36 i 40.

Tasma kolczasta 1 (1) wyposazona jest standardowo w gumowane prety palcza-

ste usytuowane ksztatcie profilu V. Tasma kolczasta 1 jest opcjonalnie dostepna w
uktadzie palcow o profilu H. Powyzej umieszczony jest watek odprowadzajacy 1 (2).
Niewielkie ilosci zanieczyszczen i feciny przesuwane sg przez gumowe palce pod
watkiem odprowadzajgcym 1 i odprowadzone sg na zewnatrz. Regulacja obrotéw
tasmy kolczastej 1 odbywa sie przez terminal traktora lub po jego odblokowaniu przez
terminal stanowiska selekcyjnego.

Regulacja obrotow tasmy kolczastej 1 przez terminal traktora

S Obroty tasmy kolczastej 1 mozna ustawi¢ w menu Separacja. W tym celu wybiera sie
2 przycisk funkcyjny separacji & na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funk-
/

cyjny . zabarwi sie na zielono.

ROPA 293 / 554



Praca
Czyszczenie

(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)

Pole wyswietlacza obroty tasm kolczastych
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 1
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 2
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 3
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 4
Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych

Na polu wyswietlacza tasm kolczastych (3) pokazywane sg obroty tasmy kolczastej 1
(4), tasmy kolczastej 2 (5), tasmy kolczastej 3 (6) i tasmy kolczastej 4 (7). Po wybra-
niu szarego przycisku w polu wyswietlacza przechodzi sie bezposrednio do podmenu
Tasmy kolczaste regulacja obrotow.

Przyciskiem obrotéw tasm kolczastych &l przechodzi sie do podmenu Tasmy kolcza-

EW‘ ste regulacja obrotow.
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(9) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 2 zwieksz

(10) Klawisz funkcyjny obroty ta8ma kolczasta 2 zmniejsz

(11) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 3 zwieksz

(12) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 3 zmniejsz

(13) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 4 zmniejsz

(14) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 4 zwieksz

(15) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 1 zmniejsz

(16) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 1 zwieksz

(17) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm kolczastych /

Automatyka tasm kolczastych

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy kolczastej 1
wynoszg 250 min-'.

Nacisng¢ klawisz Z aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy kolczastej 1
wynoszg 50 min-'.

Do regulacji obrotow tasmy kolczastej 1 synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolcza-
stych musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obro-
téw tasm koIczastych% wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regu-
lacja obrotow tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotéow tasm kolczastych% wyswietlany jest na zielono oznacza to,
ze synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolczastych jest aktywna.

Cisnienie w napedzie hydraulicznym tasmy kolczastej 1 jest stale kontrolowane i poka-
zywane na terminalu traktora. Po przekroczeniu ustawionej przez operatora procento-
wej granicy ostrzegania maksymalnego cisnienia na terminalu pojawi sie¢ wskazéwka
ostrzegawcza . i zabrzmi jednoczesnie sygnat ostrzegawczy.

Jesli tasma kolczasta 1 zablokowana zostanie przez ciato obce, na terminalu traktora
pojawi sie symbol ostrzegawczy I i zabrzmi dodatkowo ciggty sygnat alarmujgcy. W
przypadku blokady tasma sitowa 1, tasma sitowa 2, tasma teciny, tasma kolczasta 1 i
watek odprowadzajacy 1 wytaczajg sie automatycznie, po to aby zapobiec uszkodze-
niom i ich nastepstwom. Po usunieciu blokady dalsza praca jest mozliwa.
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Regulacja obrotéw tasmy kolczastej 1 przez terminal stanowiska selekcyjnego

(18) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 2

(19) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 3

(20) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(21) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(22) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4

(23) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1

(24) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm kolczastych

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wing¢ strone w lewo Ll Na strone do regulacji obrotow tasm kolczastych. Wybrac
tasme kolczastg 1 klawiszem funkcyjnym .

(25) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 1 zwieksz
(26) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 1 zmniejsz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy kolczastej 1
Vﬂ wynoszg 250 min-.
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Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy kolczastej 1
wynoszg 50 min-'.

Do regulacji obrotow tasmy kolczastej 1 synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolcza-
stych musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obro-
téw tasm kolczastych wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regu-
lacja obrotow tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotéw tasm kolczastych wyswietlany jest na zielono oznacza to,
ze synchroniczna regulacja obrotéow tasm kolczastych jest aktywna.

6.13.2.2 Automatyka jeza zalezna od predkosci jazdy

Aktywowac¢ i ustawi¢ automatyke jeza przez terminal traktora

Automatyke jeza zalezng od predkosci jazdy aktywuje sie i dezaktywuje w menu sepa-
racji w punkcie Obroty tadmy kolczastej. W tym celu wybiera sie przycisk funkcyjny
separacji R na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funkcyjny . zabarwi sie
na zielono.

(1) Pole wyswietlacza obroty tasm kolczastych
(2) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 1
(3) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 2
(4) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 3
(5) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 4
(6) Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych

Na polu wyswietlacza predkosci obrotowej tasm kolczastych (1) wyswietla sie pred-
kos¢ obrotowa tasmy kolczastej 1 (2), tasmy kolczastej 2 (3), tasmy kolczastej 3 (4) i
tasmy kolczastej 4 (5). Po wybraniu szarego przycisku w polu wyswietlacza przecho-
dzi sie do podmenu Tasmy kolczaste regulacja obrotow.

Przyciskiem obrotow tasm kolczastych

EW‘ ste regulacja obrotow.

&l przechodzi sie do podmenu Tasmy kolcza-
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Automatyka jeza zdezaktywowana
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Automatyka jeza aktywna

(7)
(8)
(9)
(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)

Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 2 zwieksz

Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 2 zmniejsz

Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 3 zwieksz

Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 3 zmniejsz

Klawisz funkcyjny automatyki jeza zaleznej od predkosci jazdy
Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 4 zmniejsz

Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 4 zwieksz

Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 1 zmniejsz

Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 1 zwieksz
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Za pomocg przycisku wykonuje sie aktywacje i dezaktywacje automatyki jeza
zalezng od predkosci jazdy. Moze by¢ aktywna tylko automatyka jeza zalezna od pred-
kosci jazdy lub zsynchronizowanej regulacji jeza, nigdy oba te ustawienia. Aktywny
przycisk ﬁ automatyki jeza zaleznej od predkosci jazdy ma kolor zielony, a nieak-
tywny przycisk ma kolor biaty. Nastepnie ustawia sie wartos¢ procentowg zalezng
od predkosci jazdy. Automatyka moze by¢ ustawiana w zakresie od -95% do 95%.

Przy aktywnej automatyce jeza zaleznej od predkosci jazdy obroty tasmy kolczastej
1 dopasowujg sie do aktualnej predkosci jazdy. Przy czym 0 % odchylenia oznacza
zréwnanie obrotéw z aktualng predkoscig jazdy, - % oznacza wolniejszy bieg tasmy
kolczastej 1 w stosunku do predkosci jazdy i + % szybszy bieg tasmy kolczastej 1 w
stosunku do predkosci jazdy.

Czasy ruchu bezwl.
Automatyka tasm sitowych

Automatyka jeza

IMin. Jez [1/min]
maks. Jez [1/min] 180

W menu gtéwnym w menu Ustawienia podstawowe, podmenu Sterowanie tasm, Auto-
matyka tasm sitowych mozna ustawi¢ minimalne i maksymalne obroty tadmy kolcza-
stej 1 przy aktywnej automatyce automatyki jeza. Podczas wolnej jazdy obroty tasmy
kolczastej 1 nie spadajg ponizej ustawionej wartosci minimalnej. Podczas szybkiej
jazdy obroty tasmy kolczastej 1 nie podnoszg sie ponad ustawiong warto$¢ maksy-
malng. Ustawienia podstawowe to 50 min-' przy obrotach minimalnych i 250 min-' przy
maksymalnych.
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6.13.2.3

Aktywowac¢ i ustawi¢ automatyke jeza przez terminal stanowiska selekcyjnego

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania przewi-
naé strone w lewo na strone do regulacji obrotow tasm kolczastych. Przy aktywnej
automatyce jeza zaleznej od predkosci jazdy na terminalu traktora mozna dopasowac
procentowo obroty tadmy kolczastej 1 do predkos$ci jazdy maszyny.

Stanowisko selekcyjne Automatyka jeza zalezna od predkosci jazdy

Waltek odprowadzajacy 1

(1) Elektryczne ustawianie wysokosci watka odprowadzajgcego 1
(2) Watek odprowadzajgcy 1

Watek odprowadzajacy 1 napedzany jest hydraulicznie niezaleznie od obrotéw
tasmy kolczastej 1. Jesli obroty tasmy kolczastej 1 zostang zmienione, zmie-

niajg sie tym samym réowniez obroty watka odprowadzajgcego 1. Wysokosc¢

watka odprowadzajgcego 1 mozna ustawic elektrycznie na terminalu traktora lub po
odblokowaniu przy pomocy przycisku réwniez na stanowisku selekcyjnym i funkcjo-
nuje jako watek odprowadzajacy potréjny. Dolny watek moze by¢ opcjonalnie usta-
wiony jako watek spiralny.
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UWAGA

ﬁ, Ryzyko utraty plonu i uszkodzenia maszyny.

Im wiekszy jest odstep miedzy tasma kolczastg 1 i watkiem odprowadzajgcym 1,

tym wieksze jest ryzyko strat plonu. Im mniejszy jest ustawiony odstep miedzy

tasmg kolczastg 1 i watkiem odprowadzajgcym 1, tym wieksze jest ryzyko szybszego
ich zuzycia, poniewaz watek odprowadzajgcy 1 i taSma kolczasta 1 mogg sie dotykac
dzieki przyklejonym grudom ziemi.

Regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego 1 przez terminal traktora

S Wysokos$¢ watka odprowadzajgcego 1 mozna ustawi¢ w menu Separacja. W tym celu

BAR

(3) Pole wyswietlacza wysokos$¢ watkéw odprowadzajgcych
(4) Wskaznik wysoko$ci watka odprowadzajgcego 1
(5) Wskaznik wysokosci watka odprowadzajgcego 2
(6) Wskaznik wysokosci watka odprowadzajgcego 3
(7) Klawisz funkcyjny wysokosé watkéw odprowadzajgcych

Na polu wyswietlacza watkéw odprowadzajgcych (3) pokazywana jest

wysoko$¢ watka odprowadzajgcego 1 (4), watka odprowadzajgcego 2 (5) i

watka odprowadzajgcego 3 (6). Po wybraniu szarego przycisku przechodzi sie stgd do
podmenu Walki odprowadzajgce regulacja wysokosci.

Klawiszem funkcyjnym wysokosci watkéw odprowadzajgcych przechodzi sie stad
do podmenu Walki odprowadzajgce regulacja wysokosci.
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(8) Klawisz funkcyjny wysokosé watek odprowadzajgcy 2 podnies
(9) Klawisz funkcyjny wysokos$é¢ watek odprowadzajgcy 2 obniz
(10) Klawisz funkcyjny wysokos$é watek odprowadzajgcy 3 podnies
(11) Klawisz funkcyjny wysokos$¢ watek odprowadzajgcy 3 obniz
(12) Klawisz funkcyjny wysokos¢ watek odprowadzajgcy 1 obniz
(13) Klawisz funkcyjny wysokos$é watek odprowadzajgcy 1 podnies

Nacisng¢ klawisz % aby podnies¢ watek odprowadzajgcy 1. Maksymalny odstep
tasmy kolczastej 1 od watka odprowadzajgcego 1 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz m aby obnizy¢ watek odprowadzajgcy 1. Minimalny odstep
tasmy kolczastej 1 od watka odprowadzajgcego 1 wynosi 0.
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6.13.2.4

Regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego 1 przez terminal stanowiska
selekcyjnego

(14) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 1 wyzej
(15) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 2 wyzej
(16) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 3 wyzej
(17) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 3 nizej
(18) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 2 nizej
(19) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 1 nizej

Nacisng¢ klawisz (14) aby podnies¢ watek odprowadzajgcy 1. Maksymalny odstep
tasmy kolczastej 1 od watka odprowadzajacego 1 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz (19) aby opusci¢ watek odprowadzajgcy 1. Minimalny odstep
tasmy kolczastej 1 od watka odprowadzajgcego 1 wynosi 0.

Jesli klawisz funkcyjny & na terminalu traktora pod$wietlany jest na zielono oznacza

to, ze regulacja watka odprowadzajgcego 1 mozliwa jest z stanowiska selekcyjnego.

Tasma odprowadzajgca zanieczyszczenia

(1) Tasma odprowadzajgca zanieczyszczenia

Tasma wynoszenia brudu (1) dotgczona jest hydraulicznie szeregowo do obrotow
tasmy kolczastej 1. Jesli przestawiane sg obroty tasmy kolczastej 1, to przestawiajg
sie jednoczesnie obroty tasmy wynoszenia brudu.

ROPA

303 /554



Praca
Czyszczenie

6.13.2.5

Tasma kolczasta 2

(1)  Watek odprowadzajgcy 2
(2) Tasma kolczasta 2

Tasma kolczasta 2 jest dostepna w dziatach 36 i 40.

Tasma kolczasta 2 (2) wyposazona jest standardowo w gumowane prety palcza-

ste usytuowane ksztatcie profilu V. Tasma kolczasta 2 jest opcjonalnie dostepna w
ukfadzie palcow o profilu H. Powyzej umieszczony jest watek odprowadzajacy 2 (1).
Niewielkie ilosci zanieczyszczenh i feciny przesuwane sg przez gumowe palce pod
watkiem odprowadzajgcym 2 i odprowadzone sg na zewnatrz. Regulacja obrotéw
tasmy kolczastej 2 odbywa sie przez terminal traktora lub po jego odblokowaniu przez
terminal stanowiska selekcyjnego.
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Regulacja obrotéw tasmy kolczastej 2 przez terminal traktora

Obroty tasmy kolczastej 2 mozna ustawi¢ w menu Separacja. W tym celu wybiera sie
przycisk funkcyjny separacji na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funk-
cyjny K& zabarwi sie na zielono.

(3) Pole wyswietlacza obroty tasm kolczastych
(4) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 1
(5) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 2
(6) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 3
(7)  Wskaznik obroty tasmy kolczastej 4
(8) Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych

Na polu wyswietlacza tasm kolczastych (3) pokazywane sg obroty tasmy kolczastej 1
(4), tasmy kolczastej 2 (5), tasmy kolczastej 3 (6) i tasmy kolczastej 4 (7). Po wybra-
niu szarego przycisku w polu wyswietlacza przechodzi sie bezposrednio do podmenu
Tasmy kolczaste regulacja obrotéw.

Przyciskiem obrotow tasm kolczastych

EW‘ ste regulacja obrotow.

&l przechodzi sie do podmenu Tasmy kolcza-
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(9) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 2 zwieksz

(10) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 2 zmniejsz

(11) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 3 zwieksz

(12) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 3 zmniejsz

(13) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 4 zmniejsz

(14) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 4 zwieksz

(15) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 1 zmniejsz

(16) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 1 zwieksz

(17) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm kolczastych /

Automatyka tasm kolczastych

Nacisng¢ klawisz % aby podwyZzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy kolczastej 2
wynoszg 250 min-.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy kolczastej 2
wynoszg 50 min-'.

Do regulacji obrotow tasmy kolczastej 2 synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolcza-
stych musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obro-
téw tasm koIczastych% wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regu-
lacja obrotow tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotow tasm koIczastych% wyswietlany jest na zielono oznacza to,
ze synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolczastych jest aktywna.

Cisnienie w napedzie hydraulicznym tasmy kolczastej 2 jest stale kontrolowane i poka-
zywane na terminalu traktora. Po przekroczeniu ustawionej przez operatora procento-
wej granicy ostrzegania maksymalnego cisnienia na terminalu pojawi sie wskazéwka
ostrzegawcza . i zabrzmi jednoczesnie sygnat ostrzegawczy.

Jesli tasma kolczasta 2 zablokowana zostanie przez ciato obce, na terminalu trak-

tora pojawi sie symbol ostrzegawczy n i zabrzmi ciggty sygnat alarmujacy. W przy-
padku blokady tasma sitowa 1, tasma sitowa 2, tasma teciny, tasma kolczasta 1,
watek odprowadzajacy 1, tasma kolczasta 2, watek odprowadzajgcy 2,

tasma kolczasta 3, watek odprowadzajacy 3 i taSma kolczasta 4 wylgczajg sie automa-
tycznie, po to aby zapobiec uszkodzeniom i ich nastepstwom. Po usunieciu blokady
dalsza praca jest mozliwa.
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Regulacja obrotéw tasmy kolczastej 2 przez terminal stanowiska selekcyjnego

[T
i
T

(18) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 2

(19) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 3

(20) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(21) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(22) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4

(23) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1

(24) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm kolczastych

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wing¢ strone w lewo Ll Na strone do regulacji obrotéw tasm kolczastych. Wybrac
tasme kolczastg 2 klawiszem funkcyjnym .

(25) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 2 zwieksz
(26) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 2 zmniejsz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy kolczastej 2
wynoszg 250 min-'.
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6.13.2.6
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Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy kolczastej 2
wynoszg 50 min-'.

Do regulacji obrotow tasmy kolczastej 2 synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolcza-
stych musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obro-
téw tasm kolczastych wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regu-
lacja obrotow tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotow tasm kolczastych wyswietlany jest na zielono oznacza to,
ze synchroniczna regulacja obrotow tasm kolczastych jest aktywna.

Walek odprowadzajacy 2

(1)  Elektryczne ustawianie wysokosci watka odprowadzajgcego 2
(2) Watek odprowadzajacy 2

Watek odprowadzajgcy 2 napedzany jest hydraulicznie niezaleznie od obrotéw
tasmy kolczastej 2. Jesli obroty tasmy kolczastej 2 zostang zmienione, zmie-

niajg sie tym samym réwniez obroty watka odprowadzajgcego 2. Wysoko$¢

watka odprowadzajgcego 2 mozna ustawi¢ elektrycznie na terminalu traktora lub po
odblokowaniu przy pomocy przycisku réwniez na stanowisku selekcyjnym i funkcjo-
nuje jako watek odprowadzajgcy podwajny.

Dolny watek moze by¢ opcjonalnie ustawiony jako watek spiralny.

UWAGA

Ryzyko utraty plonu i uszkodzenia maszyny.

Im wigkszy jest odstep miedzy tasmag kolczastg 2 i watkiem odprowadzajgcym 2,

tym wieksze jest ryzyko strat plonu. Im mniejszy jest ustawiony odstep miedzy

tasmag kolczastg 2 i watkiem odprowadzajgcym 2, tym wieksze jest ryzyko szybszego
ich zuzycia, poniewaz watek odprowadzajgcy 2 i taSma kolczasta 2 mogg sie dotykaé
dzieki przyklejonym grudom ziemi.

Regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego 2 przez terminal traktora

Wysokos¢ watka odprowadzajgcego 2 mozna ustawi¢ w menu Separacja. W tym celu
wybiera sie przycisk funkcyjny separaciji & na terminalu traktora. Po tym wyborze kla-
wisz funkcyjny . zabarwi sie na zielono.
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(3) Pole wyswietlacza wysokos¢ watkéw odprowadzajgcych
(4) Wskaznik wysokosci watka odprowadzajgcego 1
(5) Wskaznik wysokosci watka odprowadzajgcego 2
(6) Wskaznik wysokosci watka odprowadzajgcego 3
(7) Klawisz funkcyjny wysokos$é¢ watkéw odprowadzajgcych

Na polu wyswietlacza watkéw odprowadzajgcych (3) pokazywana jest

wysokos¢ watka odprowadzajgcego 1 (4), watka odprowadzajgcego 2 (5) i

watka odprowadzajgcego 3 (6). Po wybraniu szarego przycisku przechodzi sie stgd do
podmenu Walki odprowadzajgce regulacja wysokosci.

Klawiszem funkcyjnym wysokosci watkéw odprowadzajgcych przechodzi sie stad
do podmenu Walki odprowadzajgce regulacja wysokosci.
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(8) Klawisz funkcyjny wysokosé watek odprowadzajgcy 2 podnies
(9) Klawisz funkcyjny wysokos$é¢ watek odprowadzajgcy 2 obniz
(10) Klawisz funkcyjny wysokos$é watek odprowadzajgcy 3 podnies
(11) Klawisz funkcyjny wysokos$¢ watek odprowadzajgcy 3 obniz
(12) Klawisz funkcyjny wysokos¢ watek odprowadzajgcy 1 obniz
(13) Klawisz funkcyjny wysokos$é watek odprowadzajgcy 1 podnies

Nacisng¢ klawisz % aby podnies¢ watek odprowadzajgcy 2. Maksymalny odstep
tasmy kolczastej 2 od watka odprowadzajgcego 2 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz % aby obnizy¢ watek odprowadzajgcy 2. Minimalny odstep
tasmy kolczastej 2 od watka odprowadzajgcego 2 wynosi 0.
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Regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego 2 przez terminal stanowiska
selekcyjnego

(14) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 1 wyzej
(15) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 2 wyzej
(16) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 3 wyzej
(17) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 3 nizej
(18) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 2 nizej
(19) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 1 nizej

Nacisng¢ klawisz (15) aby podnies¢ watek odprowadzajgcy 2. Maksymalny odstep
miedzy tasma kolczastg 2 i watkiem odprowadzajgcym 2 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz (18) aby opusci¢ watek odprowadzajgcy 2. Minimalny odstep
tasmy kolczastej 2 od watka odprowadzajgcego 2 wynosi 0.

Jesli klawisz funkcyjny & na terminalu traktora pod$wietlany jest na zielono oznacza

to, ze regulacja watka odprowadzajgcego 2 mozliwa jest z stanowiska selekcyjnego.

ROPA
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Przebudowa watka odprowadzajacego 2 w przypadku probleméw z chwastami

(20) utwor posredni watek odprowadzajgcy 2

(21) Pozycja napedu srubowego dzwignika z grzebieniem odprowadzajgcym
(22) Pozycja napedu srubowego dzwignika bez grzebienia odprowadzajgcego
(23) grzebien odprowadzajgcy

W okreslonych warunkach zniwnych istnieje mozliwos$¢, ze podczas przejscia z tasmy
kolczastej 1 na tasme kolczastg 2 w narozniku grzebienia odprowadzajgcego (23)
zbiorg sie teciny.

Aby temu zapobiega¢, mozna zdemontowac grzebien odprowadzajgcy (23) i przesu-
na¢ watek odprowadzajgcy 2.

Demontowac¢ grzebien odprowadzajacy:

— Grzebien odprowadzajgcy (23) demontowac.

— Demontowac wat odprowadzajacy 2 od utworu posredniego watka odprowadzaja-
cego 2 (20).

— Utwor posredni watek odprowadzajacy 2 (20) demontowac.

— Przemontowac¢ naped Srubowy dzwignika z pozycji z grzebieniem odprowadzaja-
cym (21) do pozycji bez grzebienia odprowadzajgcego (22).

— Zamontowac¢ wat odprowadzajgcy 2 w miejscu, w ktérym wczesniej byt zamonto-
wany posredni watek odprowadzajacy 2 (20).

— Sprawdzi¢ pozycje powyzej i ponizej watu odprowadzajgcego 2 i w razie potrzeby
na nowo przyuczy¢ za pomocg czujnika BS56 w trybie przyuczania.

Zamontowac grzebien odprowadzajacy:

— Zdemontowa¢ wat odprowadzajgcy 2 w miejscu, w ktérym ma zosta¢ zamonto-
wany posredni watek odprowadzajacy 2 (20).

— Przemontowac naped srubowy dzwignika z pozycji bez watu odprowadzajgcego
(22) w pozycje z grzebieniem odprowadzajgcym (21).

— Utwor posredni watek odprowadzajacy 2 (20) zamontowac.

— Zamontowac¢ wat odprowadzajacy 2 do utwoéru posredniego watka odprowadzaja-
cego 2 (20).

— Zamontowac¢ grzebieh odprowadzajacy (23).

— Sprawdzi¢ pozycje powyzej i ponizej watu odprowadzajgcego 2 i w razie potrzeby
na nowo przyuczy¢ za pomocg czujnika B556 w trybie przyuczania.

312/ 554 ROPA



Praca
Czyszczenie

6.13.2.7 DoubleSelect (opcja)

Jesli zamontowana jest opcja DoubleSelect, nad tasmg kolczastg 2 zamiast watka
odprowadzajgcego 2 zamontowany jest obiegowy grzebien palczasty (UFK) z watkiem
odprowadzajgcym. Na lewo od tasmy kolczastej 3 biegnie dodatkowa tasma odpadow
(12), do ktorej prowadzi platforma.

WSKAZOWKA

Maszyny z opcjg DoubleSelect majg szerokos¢ zewnetrzng 3,30 m.

(1) UFK 1 nad tadma kolczastg 2

(2) UFK 2 nad tadma kolczastg 2

(3) Watek odprowadzajgcy 2

(4) Regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego nad tasmg kolczastg 2 z
zabezpieczeniem

(5) Regulacja wysokosci UFK 1 nad tasma kolczastg 2

(6) Regulacja predkosci obrotowej UFK 2 nad tasmg kolczastg 2

(7) Regulacja predkosci obrotowej UFK 1 nad tasmg kolczastg 2

(8) Podnoszenie UFK 2 nad tasma kolczastg 2

(9) Opuszczanie UFK 2 nad tasma kolczastg 2

(10) Wylgcznik awaryjny

(11) Regulacja predkosci obrotowej tasmy odpadéw DoubleSelect
(12) Tasma odpaddéw DoubleSelect
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6.13.2.8

Regulacja predkosci tasmy odpadéw DoubleSelect (12) odbywa sie za pomocg regu-
latora recznego (11).

Regulacja predkosci UFK 1 (7) nad tasma kolczastg 2 i UFK 2 (6) nad tasma kolcza-
stg 2 odbywa sie za pomocg regulatora recznego.

Wysokos¢ UFK 1 reguluje sie bezstopniowo za pomocg ciegna Bowdena z korbg (5).

Wysokos¢ UFK 2 reguluje sie elektrycznie za pomocg przycisku podnoszenia UFK 2
nad tasma kolczastg 2 (8) i przycisku opuszczania UFK 2 nad tasmg kolczastg 2 (9).

Wysokos¢ watka odprowadzajgcego (4) mozna ustawi¢ na 11 poziomach.

Tasma kolczasta 1/2 nachylenie

9 .l?t'a'“’/ ’h- |
R
2K

(1) Wahacz tasma kolczasta 1/2 nachylenie (seria do roku prod. 2020)
(2) Sitownik tasma kolczasta 1/2 nachylenie (opcja, seria od roku prod. 2021)

Tasma kolczasta 1/2 do roku prod. 2020 jest standardowo wyposazona w wahacz
gorny do ustawiania nachylenia (1). Nachylenie tadmy kolczastej 1/2 wykonywane jest
tu recznie poprzez krecenie wahacza.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia przez poruszajace si¢ elementy maszyny!

Przestawianie wahacza tasmy kolczastej 1/2 dozwolone jest tylko i wylgcznie przy
wytgczonym i zabezpieczonym przed ponownym witgczeniem napedzie maszyny i
przy maszynie zabezpieczonej przed samowolnym odjechaniem. Przy pracujacej
maszynie istnieje niebezpieczenstwo $miertelnych obrazen przez oberwanie czesci
ciata.

Opcjonalnie, seria od roku prod. 2021 mozna tasme kolczastg 1/2 wyposazy¢ w sitow-
nik hydrauliczny (2). W tym przypadku mozna ustawi¢ nachylenie tasmy kolczastej 1/2
hydraulicznie podczas pracy maszyny przez terminal traktora lub po jego odblokowa-
niu przez terminal stanowiska selekcyjnego.

Przy aktywnej automatyce jeza . nachylenie tasmy kolczastej 1/2 utrzymywane jest
zawsze pod tym samym kgtem w stosunku do podtoza, w zakresie mozliwej regulacji
nachylenia tasmy kolczastej 1/2.
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Regulacja nachylenia tasmy kolczastej 1/2 przez terminal traktora

Obroty tasmy kolczastej 1/2 mozna ustawi¢ w menu Separacja. W tym celu wybiera
sie przycisk funkcyjny R& na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funkcyjny .
zabarwi sie na zielono.

1/mini

1/min:

BAR

(3) Klawisz funkcyjny tasmy kolczaste wysokos¢

Przyciskiem funkcyjnym wysokosci tasm kolczastych g ¥l przechodzi sie do podmenu
Tasmy kolczaste wysokosé.

(4) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1/2 wyzej
(5) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1/2 nizej
(6) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4 nizej
(7) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4 wyzej
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Nacisng¢ klawisz m aby podnies¢ tasme kolczastg 1/2. Maksymalna wysokos¢
tasmy kolczastej 1/2 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz % aby opusci¢ tasme kolczastg 1/2. Minimalna wysokos$¢é
tasmy kolczastej 1/2 wynosi 0.

Regulacja nachylenia tasmy kolczastej 1/2 przez terminal stanowiska selekcyj-

nego

(8)

(9)

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)

Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 1/2
Klawisz funkcyjny przedni zgarniacz tetow
Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania strona lewa
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo
Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania prawa
Klawisz funkcyjny tylny zgarniacz tetow

Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 4

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewingc¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wingc¢ strone w lewo gl Na strone do regulacji wysokosci tasm kolczastych. Wybraé
wysokos$¢ tasmy kolczastej 1/2 klawiszem funkcyjnym .
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(16) Klawisz funkcyjny tadma kolczasta 1/2 podnies
(17) Klawisz funkcyjny tadma kolczasta 1/2 opusc¢

Nacisng¢ klawisz m aby podnies¢ tasme kolczastg 1/2. Maksymalna wysokos$¢
tasmy kolczastej 1/2 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz % aby opuscic¢ tasme kolczastg 1/2. Minimalna wysoko$¢
tasmy kolczastej 1/2 wynosi 0.

AN AN
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6.13.2.9 Tasma kolczasta 3

(1)  Watek odprowadzajgcy 3
(2)  Tasma kolczasta 3
(3) Scianka dziatowa tasma kolczasta 3

Tasma kolczasta 3 jest dostepna w dziatach 36 i 40.

Tasma kolczasta 3 (2) wyposazona jest standardowo w gumowane prety palcza-

ste usytuowane ksztatcie profilu V. Tasma kolczasta 3 jest opcjonalnie dostepna w
ukfadzie palcow o profilu H. Powyzej umieszczony jest watek odprowadzajacy 3 (1).
Niewielkie ilosci zanieczyszczenh i feciny przesuwane sg przez gumowe palce pod
watkiem odprowadzajgcym 3 i odprowadzone sg na zewnatrz. Regulacja obrotéw
tasmy kolczastej 3 odbywa sie przez terminal traktora lub po jego odblokowaniu przez
terminal stanowiska selekcyjnego.

Scianka dziatowa taémy kolczastej 3 (3) zapobiega przy matej ilosci kartofli toczeniu
sie bulw. Szerokos¢ tego przejscia mozna ustawia¢. W przypadku duzej ilosci kartofli
Scianke te mozna catkowicie zdemontowac.

WSKAZOWKA

Obroty tasmy kolczastej 3 mogg maksymalnie wynosic¢ tyle samo ile obroty
* tasmy kolczastej 2.

Regulacja obrotow tasmy kolczastej 3 przez terminal traktora

S Obroty tasmy kolczastej 3 mozna ustawi¢ w menu Separacja. W tym celu wybiera sie
% przycisk funkcyjny separacji g€ na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funk-
cyjny . zabarwi sie na zielono.
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E

(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

Pole wyswietlacza obroty tasm kolczastych
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 1
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 2
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 3
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 4
Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych

Na polu wyswietlacza tasm kolczastych (4) pokazywane sg obroty tasmy kolczastej 1
(5), tasmy kolczastej 2 (6), tasmy kolczastej 3 (7) i tasmy kolczastej 4 (8). Po wybra-
niu szarego przycisku w polu wyswietlacza przechodzi sie bezposrednio do podmenu
Tasmy kolczaste regulacja obrotéw.

Przyciskiem obrotow tasm kolczastych &

| przechodzi sie do podmenu Tasmy kolcza-

m‘ ste regulacja obrotow.

ROPA
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(10) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 2 zwieksz

(11) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 2 zmniejsz

(12) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 3 zwieksz

(13) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 3 zmniejsz

(14) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 4 zmniejsz

(15) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 4 zwieksz

(16) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 1 zmniejsz

(17) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 1 zwieksz

(18) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm kolczastych /

Automatyka tasm kolczastych

Nacisng¢ klawisz % aby podwyZzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy kolczastej 3
wynoszg 250 min-.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy kolczastej 3
wynoszg 50 min-'.

Do regulacji obrotow tasmy kolczastej 3 synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolcza-
stych musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obro-
téw tasm koIczastych% wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regu-
lacja obrotow tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotow tasm koIczastych% wyswietlany jest na zielono oznacza to,
ze synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolczastych jest aktywna.
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Regulacja obrotéw tasmy kolczastej 3 przez terminal stanowiska selekcyjnego

[T
i
T

(19) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 2

(20) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 3

(21) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(22) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(23) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4

(24) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1

(25) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm kolczastych

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wing¢ strone w lewo Ll Na strone do regulacji obrotéw tasm kolczastych. Wybrac
tasme kolczastg 3 klawiszem funkcyjnym .

(26) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 3 zwieksz
(27) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 3 zmniejsz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy kolczastej 3
wynoszg 250 min-'.
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6.13.2.10

N
$

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy kolczastej 3
wynoszg 50 min-'.

Do regulacji obrotow tasmy kolczastej 3 synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolcza-
stych musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obro-
téw tasm kolczastych wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regu-
lacja obrotow tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotéw tasm kolczastych wyswietlany jest na zielono oznacza to,
ze synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolczastych jest aktywna.

Walek odprowadzajacy 3

(1)  Elektryczne ustawianie wysokosci watka odprowadzajgcego 3
(2) Watek odprowadzajacy 3

Watek odprowadzajacy 3 napedzany jest hydraulicznie niezaleznie od obrotow
tasmy kolczastej 3. Jesli obroty tasmy kolczastej 3 zostang zmienione, zmie-

niajg sie tym samym réwniez obroty watka odprowadzajgcego 3. Wysoko$¢

watka odprowadzajgcego 3 mozna ustawi¢ elektrycznie na terminalu traktora lub po
odblokowaniu przy pomocy przycisku réwniez na stanowisku selekcyjnym i funkcjo-
nuje jako watek odprowadzajgcy podwajny.

Dolny watek moze by¢ opcjonalnie ustawiony jako watek spiralny.

UWAGA

Ryzyko utraty plonu i uszkodzenia maszyny.

Im wigkszy jest odstep miedzy tasmag kolczastg 3 i watkiem odprowadzajgcym 3,

tym wieksze jest ryzyko strat plonu. Im mniejszy jest ustawiony odstep miedzy

tasmg kolczastg 3 i watkiem odprowadzajgcym 3, tym wieksze jest ryzyko szybszego
ich zuzycia, poniewaz watek odprowadzajgcy 3 i taSma kolczasta 3 mogg sie dotykaé
dzieki przyklejonym grudom ziemi.

Regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego 3 przez terminal traktora

Wysokos¢ watka odprowadzajgcego 3 mozna ustawi¢ w menu Separacja. W tym celu
wybiera sie przycisk funkcyjny separaciji & na terminalu traktora. Po tym wyborze kla-
wisz funkcyjny . zabarwi sie na zielono.
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(3) Pole wyswietlacza wysokos¢ watkéw odprowadzajgcych
(4) Wskaznik wysokosci watka odprowadzajgcego 1
(5) Wskaznik wysokosci watka odprowadzajgcego 2
(6) Wskaznik wysokosci watka odprowadzajgcego 3
(7) Klawisz funkcyjny wysokos$é¢ watkéw odprowadzajgcych

Na polu wyswietlacza watkéw odprowadzajgcych (3) pokazywana jest

wysokos¢ watka odprowadzajgcego 1 (4), watka odprowadzajgcego 2 (5) i

watka odprowadzajgcego 3 (6). Po wybraniu szarego przycisku przechodzi sie stgd do
podmenu Walki odprowadzajgce regulacja wysokosci.

Klawiszem funkcyjnym wysokosci watkéw odprowadzajgcych przechodzi sie stad
do podmenu Walki odprowadzajgce regulacja wysokosci.

ROPA
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(8) Klawisz funkcyjny wysokosé watek odprowadzajgcy 2 podnies
(9) Klawisz funkcyjny wysokos$é¢ watek odprowadzajgcy 2 obniz
(10) Klawisz funkcyjny wysokos$é watek odprowadzajgcy 3 podnies
(11) Klawisz funkcyjny wysokos$¢ watek odprowadzajgcy 3 obniz
(12) Klawisz funkcyjny wysokos¢ watek odprowadzajgcy 1 obniz
(13) Klawisz funkcyjny wysokos$é watek odprowadzajgcy 1 podnies

Nacisng¢ klawisz % aby podnies¢ watek odprowadzajgcy 3. Maksymalny odstep
tasmy kolczastej 3 od watka odprowadzajgcego 3 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz % aby obnizy¢ watek odprowadzajgcy 3. Minimalny odstep
tasmy kolczastej 3 od watka odprowadzajgcego 3 wynosi 0.
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Regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego 3 przez terminal stanowiska
selekcyjnego

(14) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 1 wyzej
(15) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 2 wyzej
(16) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 3 wyzej
(17) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 3 nizej
(18) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 2 nizej
(19) Klawisz funkcyjny watek odprowadzajgcy 1 nizej

Nacisng¢ klawisz (16) aby podnies¢ watek odprowadzajgcy 3. Maksymalny odstep
miedzy tasma kolczastg 3 i watkiem odprowadzajgcym 3 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz (17) aby opusci¢ watek odprowadzajgcy 3. Minimalny odstep
tasmy kolczastej 3 od watka odprowadzajgcego 3 wynosi 0.

Jesli klawisz funkcyjny & na terminalu traktora pod$wietlany jest na zielono oznacza

to, ze regulacja watka odprowadzajgcego 3 mozliwa jest z stanowiska selekcyjnego.

ROPA
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6.13.2.11 Tasma kolczasta 4

].l..il 'H.Jl ;Ll.uu Jihul

(1)  Obiegowy grzebien palczasty (UFK)
(2) Tasma kolczasta 4

Tasma kolczasta 4 jest dostepna w dziatach 36 i 40.

Tasma kolczasta 4 (2) wyposazona w gumowane prety palczaste usytuowane ksztat-
cie profilu V. Nad nig umieszczony jest obiegowy grzebien palczasty (UFK) (1).
Zebrany plon przesuwany jest przez ustawiany na wysokos¢ i posiadajgcy mozliwos¢
regulacji obrotéw UFK na tasme selekcyjna, a zanieczyszczenia kierowane sg na
tasme odpadow. Regulacja obrotow tasmy kolczastej 4 odbywa sie przez terminal
traktora lub po jego odblokowaniu przez terminal stanowiska selekcyjnego.

Regulacja obrotéw tasmy kolczastej 4 przez terminal traktora

Obroty tasmy kolczastej 4 mozna ustawi¢ w menu Separacja. W tym celu wybiera sie
% przycisk funkcyjny separacji g€ na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funk-
§ cyjny zabarwi sie na zielono.
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(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)

Pole wyswietlacza obroty tasm kolczastych
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 1
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 2
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 3
Wskaznik obroty tasmy kolczastej 4
Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych

Na polu wyswietlacza tasm kolczastych (3) pokazywane sg obroty tasmy kolczastej 1
(4), tasmy kolczastej 2 (5), tasmy kolczastej 3 (6) i tasmy kolczastej 4 (7). Po wybra-
niu szarego przycisku w polu wyswietlacza przechodzi sie bezposrednio do podmenu
Tasmy kolczaste regulacja obrotéw.

Przyciskiem obrotow tasm kolczastych &

| przechodzi sie do podmenu Tasmy kolcza-

m‘ ste regulacja obrotow.
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(9) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 2 zwieksz

(10) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 2 zmniejsz

(11) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 3 zwieksz

(12) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 3 zmniejsz

(13) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 4 zmniejsz

(14) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 4 zwieksz

(15) Klawisz funkcyjny obroty tadma kolczasta 1 zmniejsz

(16) Klawisz funkcyjny obroty taSma kolczasta 1 zwieksz

(17) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm kolczastych /

Automatyka tasm kolczastych

Nacisng¢ klawisz % aby podwyZzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy kolczastej 4
wynoszg 250 min-.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy kolczastej 4
wynoszg 50 min-'.

Do regulacji obrotow tasmy kolczastej 4 synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolcza-
stych musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obro-
téw tasm koIczastych% wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regu-
lacja obrotow tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotow tasm koIczastych% wyswietlany jest na zielono oznacza to,
ze synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolczastych jest aktywna.
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Regulacja obrotéw tasmy kolczastej 4 przez terminal stanowiska selekcyjnego

[T
i
T

(18) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 2

(19) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 3

(20) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(21) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(22) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4

(23) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1

(24) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm kolczastych

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wing¢ strone w lewo Ll Na strone do regulacji obrotéw tasm kolczastych. Wybrac
tasme kolczastg 4 klawiszem funkcyjnym .

(25) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 4 zwieksz
(26) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 4 zmniejsz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy kolczastej 4
wynoszg 250 min-'.
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Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy kolczastej 4
wynoszg 50 min-'.

Do regulacji obrotow tasmy kolczastej 4 synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolcza-
stych musi by¢ dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji obro-
téw tasm kolczastych wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna regu-
lacja obrotow tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny synchro-
nicznej regulacji obrotéw tasm kolczastych wyswietlany jest na zielono oznacza to,
ze synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolczastych jest aktywna.

6.13.2.12 Obiegowy grzebien palczasty (UFK)

(1)  Obiegowy grzebieh palczasty 2 (UFK 2)
(2) Tadma kolczasta 4
(3) Obiegowy grzebieh palczasty 1 (UFK 1)

W wersji standardowej maszyna wyposazona jest w obiegowy grzebien palcza-

sty (UFK). Obiegowy grzebien palczasty (UFK) wyposazony jest w 4 rzedy palcéw,
podzielonych na 2 napedzane z osobna podwojne rzedy o ustawialnej indywidualnie
predkosci obrotowej. Wzgledem kierunku przeptywu strumienia ziemniakéw grzebie-
niom tym nadano oznaczenie UFK 1 (3) i UFK 2 (1).

UFK usytuowany jest poprzecznie w stosunku kierunku przesuwu tasmy kolczastej 4.
Dzieki 4 rzedom palcéw kartofle kierowane sg na tasme selekcyjng, podczas gdy
zanieczyszczenia oddzielane sg przez szczeling miedzy palcami i szczeline miedzy
grzebieniem i tasmg kolczasta 4.

Ustawienie obiegowego grzebienia palczastego (UFK) przez terminal traktora

Obroty i wysoko$¢ obiegowego grzebienia palczastego mozna ustawi¢ w menu Sepa-
racja. W tym celu wybiera sie przycisk funkcyjny separacji R& na terminalu traktora. Po
tym wyborze klawisz funkcyjny zabarwi sie na zielono.

N
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(4)

(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

Pole wyswietlacza obrotéw / wysokosci obiegowego grzebienia palczastego
(UFK)

Wskaznik wysokosci UFK 1

Wskaznik obrotéw UFK 1

Wskaznik obrotéw UFK 2

Klawisz funkcyjny regulacji UFK

Wskaznik wysokosci UFK 2

Klawiszem funkcyjnym regulacji UFK przechodzi sie do podmenu Obiegowy grze-
bien palczasty (UFK).

ROPA
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(10) Klawisz funkcyjny obroty UFK 1 zwieksz

(11) Klawisz funkcyjny obroty UKF 1 zmniejsz
(12) Klawisz funkcyjny UFK 1 wyzej

(13) Klawisz funkcyjny UFK 1 nizej

(14) Klawisz funkcyjny UFK 2 nizej

(15) Klawisz funkcyjny UFK 2 wyzej

(16) Klawisz funkcyjny obroty UKF 2 zmniejsz
(17) Klawisz funkcyjny obroty UFK 2 zwieksz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty UFK 1. Maksymalne obroty UFK 1 wyno-
szg 100 %.

Nacisng¢ klawisz E aby zmniejszy¢ obroty UFK 1. Minimalne obroty UFK 1 wynoszag
1 %, 0 % oznacza zatrzymanie UFK 1.

Nacisngc¢ klawisz m aby podwyzszyé wysokosé UFK 1. Maksymalny odstep
tasmy kolczastej 4 od UFK 1 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz m aby zmniejszy¢ wysokos¢ UFK 1. Minimalny odstep
tasmy kolczastej 4 od UFK 1 wynosi 0.

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty UFK 2. Maksymalne obroty UFK 2 wyno-
szg 100 %.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty UFK 2. Minimalne obroty UFK 2 wynoszg
1 %, 0 % oznacza zatrzymanie UFK 2.

Nacisngc¢ % aby podwyzszy¢ wysoko$¢ UFK 2. Maksymalny odstep
tasmy kolczastej 4 od UFK 2 wynosi 20.
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Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ wysokos¢ UFK 2. Minimalny odstep
tasmy kolczastej 4 od UFK 2 wynosi 0.

Ustawienie obrotow obiegowego grzebienia palczastego (UFK) przez terminal
stanowiska selekcyjnego

(18)
(19)
(20)
(21)
(22)
(23)
(24)

Klawisz funkcyjny wstrzgsacz

Klawisz funkcyjny UFK 1

Klawisz funkcyjny reflektory robocze
Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
Klawisz funkcyjny strone przewingé w lewo
Klawisz funkcyjny UFK 2

Klawisz funkcyjny tasmy odpadow

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania przewi-
nac¢ strone w lewo na strone do regulacji obrotow UFK. Wybrac¢ obroty UFK klawi-
szem funkcyjnym lub klawiszem funkcyjnym .

(25)
(26)
(27)
(28)

Klawisz funkcyjny obroty UFK 1 zwieksz
Klawisz funkcyjny obroty UKF 1 zmniejsz
Klawisz funkcyjny obroty UKF 2 zmniejsz
Klawisz funkcyjny obroty UFK 2 zwieksz
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Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty UFK 1. Maksymalne obroty UFK 1 wyno-
szg 100 %.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty UFK 1. Minimalne obroty UFK 1 wynoszg
1 %, 0 % oznacza zatrzymanie UFK 1.

Nacisngc¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty UFK 2. Maksymalne obroty UFK 2 wyno-
szg 100 %.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty UFK 2. Minimalne obroty UFK 2 wynoszg
1 %, 0 % oznacza zatrzymanie UFK 2.

Ustawienie wysokosci obiegowego grzebienia palczastego (UFK) na terminalu
stanowiska selekcyjnego

(29) Terminal stanowiska selekcyjnego

(30) Wylgcznik awaryjny stanowiska selekcyjnego
(31) Podnoszenie UFK 1

(32) Fanfara terminalu traktora

(33) Opuszczanie UFK 1

(34) Opuszczanie UFK 2

(35) Obroty tasmy selekcyjnej

(36) Podnoszenie UFK 2

Nacisng¢ klawisz (31) aby podnies¢ UFK 1. Maksymalny odstep tasmy kolczastej 4 od
UFK 1 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz (33) aby opusci¢ UFK 1. Minimalny odstep tasmy kolczastej 4 od
UFK 1 wynosi 0.

Nacisng¢ klawisz (36) aby podnies¢ UFK 2. Maksymalny odstep tasmy kolczastej 4 od
UFK 2 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz (34) aby opusci¢ UFK 2. Minimalny odstep tasmy kolczastej 4 od
UFK 2 wynosi 0.
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(37) Mieszany grzebien palcowy i grzebien szczotkowy

Opcjonalnie obiegowy grzebien palczasty moze mie¢ postaé 6 rzedowego, po 3 rzedy,
napedzanego oddzielnie obiegowego grzebienia szczotkowego lub potaczenia (37)
obiegowego grzebienia palczastego i szczotkowego.
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6.13.2.13

Tasma kolczasta 4 nachylenie

(1) Wahacz tasma kolczasta 4 nachylenie (seria)
(2) Sitownik tasma kolczasta 4 nachylenie (opcja)

Tasma kolczasta 4 w wersji standardowej wyposazona jest w wahacz (1) ktéry odpo-
wiedzialny jest za regulacje nachylenia. Nachylenie taSmy kolczastej 4 wykonywane
jest tu recznie poprzez krecenie wahacza.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia przez poruszajace si¢ elementy maszyny!

Przestawianie wahacza tasmy kolczastej 4 dozwolone jest tylko i wylgcznie przy
wytgczonym i zabezpieczonym przed ponownym witgczeniem napedzie maszyny i
przy maszynie zabezpieczonej przed samowolnym odjechaniem. Przy pracujacej
maszynie istnieje niebezpieczenstwo Smiertelnych obrazen przez oberwanie czesci
ciata.

Opcjonalnie mozna tasme kolczastg 4 wyposazy¢ w sitownik hydrauliczny (2). W tym

przypadku mozna ustawi¢ nachylenie tadmy kolczastej 4 hydraulicznie podczas pracy
maszyny przez terminal traktora lub po jego odblokowaniu przez terminal stanowiska

selekcyjnego.

Regulacja nachylenia tasmy kolczastej 4 przez terminal traktora

Obroty tasmy kolczastej 4 mozna ustawi¢ w menu Separacja. W tym celu wybiera sie
przycisk funkcyjny separaciji & na terminalu traktora. Po tym wyborze klawisz funk-
chny zabarW| sie na zielono.
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(3) Klawisz funkcyjny tasmy kolczaste wysokos¢

Przyciskiem funkcyjnym wysokosci tasm kolczastych g ¥l przechodzi sie do podmenu
Tasmy kolczaste wysokosc.

(4) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1/2 wyzej
(5) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 1/2 nizej
(6) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4 nizej
(7) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4 wyzej

Nacisng¢ klawisz % aby podnies¢ tasme kolczastg 4. Maksymalna wysoko$¢é
tasmy kolczastej 4 wynosi 20.

Nacisng¢ klawisz % aby opusci¢ tasme kolczastg 4. Minimalna wysokos¢
tasmy kolczastej 4 wynosi 0.
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Regulacja nachylenia tasmy kolczastej 4 przez terminal stanowiska selekcyj-
nego

(8) Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 1/2
(9) Klawisz funkcyjny przedni zgarniacz tetow

(10) Klawisz funkcyjny gtebokos¢ kopania strona lewa
(11) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(12) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(13) Klawisz funkcyjny gtebokos$¢ kopania prawa

(14) Klawisz funkcyjny tylny zgarniacz tetow

(15) Klawisz funkcyjny pochylenie tasma kolczasta 4

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania prze-
wing¢ strone w lewo Ll Na strone do regulacji wysokosci tadm kolczastych. Wybraé
wysokos¢ tasmy kolczastej 4 klawiszem funkcyjnym .

(16) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4 podnie$
(17) Klawisz funkcyjny tasma kolczasta 4 opusc

Nacisng¢ klawisz % aby podnies¢ tasme kolczastg 4. Maksymalna wysokos$¢
A tasmy kolczastej 4 wynosi 20.
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Nacisng¢ klawisz % aby opuscic¢ tasme kolczastg 4. Minimalna wysokosé
A tasmy kolczastej 4 wynosi 0.

6.13.2.14 Tasmy kolczaste ustawienie zsynchronizowane

Tasmy kolczaste ustawianie zsynchronizowane przez terminal traktora

Obroty w trybie zsynchronizowanym ustawiane sg w menu Separacja. W tym celu
wybiera sie przycisk funkcyjny separaciji & na terminalu traktora. Po tym wyborze kla-
wisz funkcyjny g8 zabarwi sie na zielono.

& : - l;mli‘? E

1/min i

(1) Pole wyswietlacza obroty tasm kolczastych
(2) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 1
(3) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 2
(4) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 3
(5) Wskaznik obroty tasmy kolczastej 4
(6) Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych

Na polu wyswietlacza tasm kolczastych (1) pokazywane sg obroty tasmy kolczastej 1
(2), tasmy kolczastej 2 (3), tasmy kolczastej 3 (4) i tasmy kolczastej 4 (5). Po wybra-
niu szarego przycisku w polu wyswietlacza przechodzi sie bezposrednio do podmenu
Tasmy kolczaste regulacja obrotow.

Przyciskiem obrotéw tasm kolczastych

EW‘ ste regulacja obrotow.

| przechodzi sie do podmenu Tasmy kolcza-
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(7)  Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych zwieksz

(8) Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych zmniejsz

(9) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotow tasm kolczastych /
Automatyka tasm kolczastych

Obroty tasmy kolczastej 1, tasmy kolczastej 2, tasmy kolczastej 3 i tasmy kolczastej 4
moga by¢ wspdlnie ustawiane w trybie zsynchronizowanym.

Nacisng¢ klawisz ﬂ aby synchronicznie podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasm
kolczastych wynoszg 250 min-'. Jesli obroty jednej z tasm kolczastych osiggnety te
warto$¢ i beda dalej podnoszone, to jej obroty zblizg sie do obrotéw innych tasm kol-
czastych.

Nacisng¢ klawisz = aby synchronicznie zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasm
kolczastych wynoszg 50 min-'. Jesli obroty jednej z tasm kolczastych osiggnety te war-
to$¢ i beda dalej obnizane, to jej obroty zblizg sie do obrotéw innych tadm kolczastych.

Aby ustawi¢ synchronicznie obroty tasm sitowych, regulacja synchroniczna obrotéw
tasm sitowych musi by¢ aktywna. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulaciji
obrotéw tasm koIczastych% wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna
regulacja obrotéw tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny syn-
chronicznej regulacji obrotow tasm kolczastych% wyswietlany jest na zielono oznacza
to, ze synchroniczna regulacja obrotéw tasm kolczastych jest aktywna.
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Tasmy kolczaste ustawianie zsynchronizowane przez terminal stanowiska selek-
cyjnego

(10) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 2

(11) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 3

(12) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(13) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(14) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 4

(15) Klawisz funkcyjny obroty tasma kolczasta 1

(16) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm kolczastych

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania przewi-
nac¢ strone w lewo na strone do regulacji obrotéw tasm kolczastych. Wybrac¢ klawi-
szem funkcyjnym synchroniczng regulacje obrotéw tasm kolczastych .

(17) Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych zwieksz

(18) Klawisz funkcyjny obroty tasm kolczastych zmniejsz

(19) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo

(20) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo

(21) Klawisz funkcyjny zsynchronizowana regulacja obrotéw tasm kolczastych
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Nacisng¢ klawisz g8 aby synchronicznie podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasm
kolczastych wynoszg 250 min-'. Jesli obroty jednej z tasm kolczastych osiggnety te
wartos¢ i bedg dalej podnoszone, to jej obroty zblizg sie do obrotéw innych tasm kol-
czastych.

Nacisng¢ klawisz = aby synchronicznie zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasm
kolczastych wynoszg 50 min-'. Jesli obroty jednej z tasm kolczastych osiggnety te war-
tos¢ i beda dalej obnizane, to jej obroty zblizg sie do obrotéw innych tasm kolczastych.

Aby ustawi¢ synchronicznie obroty tasm sitowych, regulacja synchroniczna obrotow
tasm sitowych musi by¢ aktywna. Jesli klawisz funkcyjny synchronicznej regulacji
obrotéw tasm kolczastych wyswietlany jest na biato oznacza to, ze synchroniczna
regulacja obrotéw tasm kolczastych jest dezaktywowana. Jesli klawisz funkcyjny syn-
chronicznej regulacji obrotow tasm kolczastych wyswietlany jest na zielono oznacza
to, ze synchroniczna regulacja obrotow tasm kolczastych jest aktywna.
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6.13.3 Selekcja

(1) Tasma selekcyjna

(2) Szyb wyrzutowy prawy
(3) Tasma odpaddéw

(4) Szyb wyrzutowy lewy

Uktad selekcji sktada sie z tasmy selekcyjnej (1) i tasmy odpaddw (3). Tutaj wykony-
wana jest kontrolowana selekcja odpadéw i przypadkowo nakierowanego plonu.

Po kazdej stronie taSmy selekcyjnej znajdujg sie duze szyby wyrzutowe, szyb wyrzu-
towy lewy (4) i szyb wyrzutowy prawy (2), po to, aby szybko odprowadzi¢ odsorto-
wane odpady.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen! Zagrozenie zycia!

Nigdy nie wkfada¢ palcéw w tasmy. Grozi to powaznymi zranieniami ragk, do utraty
palcow i rgk wtacznie.

Nosi¢ zawsze ciasno przylegajgce ubranie. Ubranie moze by¢ wciggniete przez
tasmy, wraz z Panstwem. Dzieki temu istnieje ryzyko bardzo powaznych obrazeh, z
utratg zycia wigcznie!
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6.13.3.1 Tasma selekcyjna
(1) Tasma selekcyjna
(2) Szyb wyrzutowy prawy
(3) Tasma odpaddéw
(4)  Szyb wyrzutowy lewy
Tasma selekcyjna (1) napedzana jest hydraulicznie i tworzy z tasmg wypetniania
zasobnika jedng wspdlng jednostke.
Regulacja obrotow tasmy selekcyjnej odbywa sie przez terminal traktora lub bezpo-
Srednio przez terminal stanowiska selekcyjnego. Jednoczesna regulacja nie jest moz-
liwa. Regulacje z stanowiska selekcyjnego mozna blokowa¢ lub odblokowac¢ na termi-
nalu traktora.
Tasma selekcyjna rusza w momencie opuszczenia sekcji podbierajgcej. Po podniesie-
niu sekcji podbierajgcej tasma biegnie jeszcze przez 0 do 99 sekund, ustawienie pod-
stawowe wynosi 30 sekund. Czas biegu bezwtadnego mozna ustawi¢ w ustawieniach
podstawowych pod zasobnikiem.
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(5) Klawisz funkcyjny menu sktadania

(6) Klawisz funkcyjny sekcja podbierajgca

(7)  Klawisz funkcyjny kanat sitowy

(8) Klawisz funkcyjny separacja

(9) Klawisz funkcyjny stoét selekcyjny

(10) Klawisz funkcyjny menu gtéwne

(11) Klawisz funkcyjny maszyne manualnie wigcz/wytgcz

(12) Klawisz funkcyjny terminal stanowiska selekcyjnego

(13) Klawisz funkcyjny regulacja szybka stanowisko selekcyjne

Wszystkie regulacje szybkie na terminalu stanowiska selekcyjnego sg zablokowane.

Szybka regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego 1, watka odprowadzajgcego 2,
watka odprowadzajgcego 3, obiegowego grzebienia palczastego 1 i

obiegowego grzebienia palczastego 2 na stanowisku selekcyjnym sg odblokowane.
Regulacja wysokosci réownolegle na terminalu traktora jest mozliwa.

Regulacja szybka obrotow tasmy selekcyjnej na stanowisku selekcyjnym jest zabloko-
wana.

Szybka regulacja wysokosci na stanowisku selekcyjnym jest zablokowana.
Regulacja szybka obrotow tasmy selekcyjnej na stanowisku selekcyjnym jest odbloko-
wana. Regulacja obrotéw na terminalu traktora rownolegle nie jest mozliwa.

Szybka regulacja wysokosci watka odprowadzajgcego 1, watka odprowadzajgcego 2,
watka odprowadzajgcego 3, obiegowego grzebienia palczastego 1 i

obiegowego grzebienia palczastego 2 na stanowisku selekcyjnym sg odblokowane.
Regulacja wysokosci rownolegle na terminalu traktora jest mozliwa.

Regulacja szybka obrotéw tasmy selekcyjnej na stanowisku selekcyjnym jest odbloko-
wana. Regulacja obrotéw na terminalu traktora réwnolegle nie jest mozliwa.
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Regulacja tasmy selekcyjnej przez terminal traktora

Klawisz funkcyjny stét selekcyjny bez Klawisz funkcyjny stét selekcyjny z
opcjonalnego kota napedowego opcjonalnym kotem napedowym

Klawiszem funkcyjnym stotu selekcyjnego B4 przechodzi sie do podmenu Stét selek-
cyjny. W zalezno$ci od wyposazenia maszyny, z opcjg kota napedowego lub bez niej,
klawisz funkcyjny Stét selekcyjny znajduje sie w menu Praca w terenie lub w menu
Separacja.

(14) Klawisz funkcyjny obroty tadmy selekcyjnej zwieksz
(15) Klawisz funkcyjny obroty tadmy selekcyjnej zmniejsz
(16) Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpadéw zmniejsz
(17) Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpaddéw zwigksz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy selekcyjnej
wynoszg 100 %.

Nacisng¢ klawisz E aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy selekcyjnej
wynoszg 1 %. Wskaznik 0 % oznacza wytgczona i tasma selekcyjna stoi.
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Regulacja tasmy selekcyjnej przez stanowisko selekcyjne maszyny

(18) Tasma selekcyjna zatrzymana
(19) Maksymalne obroty tasmy selekcyjnej

Po odblokowaniu regulacji tadmy selekcyjnej na stanowisku selekcyjnym trzeba
zawsze przy pierwszym przestawianiu utrzymac uprzednio na terminalu traktora usta-
wione obroty. Potem mozliwe jest delikatne, ale réwniez szybkie przestawienie obro-
téw tasmy selekcyjnej. Przekrecenie do konca w lewo (18) oznacza wytgczenie tasmy
selekcyjnej i przekrecenie do konca w prawo (19) oznacza maksymalne obroty tasmy
selekcyjne;.

Ustawienie czasu biegu bezwtadnego tasmy selekcyjnej

W terminalu traktora w menu "Ustawienia podstawowe", podmenu "Zasobnik" mozna
ustawi¢ czas biegu bezwtadnego tasmy selekcyjnej w skali od 0 do 99 sekund. Przy
tym 30 sekund to ustawienie podstawowe.

Zasobnik

Czas ruch bezw tasmy sel [s]
QOdstep sensor ultradz 10
Poziom napeln. zasobnika [%] 100
Czas blok. podl. ruch [s] 2

Pr. podl. ruchomej 1 AUX [%] 20
Lampa ostrzegawcza #uis
Dyszel Auto
Predkos$¢ podtogi ruchomej [%] 100
Zasobnik jest peiny 10

Podloga ruchoma
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6.13.3.2 Tasma odpadow

(1) Tasma selekcyjna

(2) Szyb wyrzutowy prawy

(3) Tasma odpaddéw

(4) Szyb wyrzutowy lewy

(5) Dzwignia klapy przetaczania

Tasma odpadéw (3) napedzana jest hydraulicznie i biegnie szeregowo w sto-

sunku do tasmy selekcyjnej (1). Tadma odpaddéw przejmuje oddzielone domieszki z
tasmy kolczastej 4. Tutaj mozliwa jest tez selekcja wtérna btednie skierowanych ziem-
niakéw. Pozostatosci te prowadzone sg przez szyb wyrzutowy (2) na taSme wynosze-
nia odpadow lub do kanatu sitowego dzwignig klapy przetaczania (5).

Tasma odpaddw zaczyna biec wraz z opuszczeniem sekcji podbierajgcej. Jesli obroty
tasmy selekcyjnej zostang wytgczone, to wytgcza sie réwniez tasma odpadéw. Po
podniesieniu sekcji podbierajgcej tasma odpadéw biegnie bezwtadnie tak samo jak
tasma selekcyjna.
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Regulacja tasmy odpadow przez terminal traktora

(6) Klawisz funkcyjny menu skfadania

(7) Klawisz funkcyjny sekcja podbierajgca

(8) Klawisz funkcyjny kanat sitowy

(9) Klawisz funkcyjny separacja

(10) Klawisz funkcyjny stét selekcyjny

(11) Klawisz funkcyjny menu gtéwne

(12) Klawisz funkcyjny maszyne manualnie wtacz/wytgcz

(13) Klawisz funkcyjny terminal stanowiska selekcyjnego

(14) Klawisz funkcyjny regulacja szybka stanowisko selekcyjne

Klawisz funkcyjny stot selekcyjny bez Klawisz funkcyjny stét selekcyjny z
opcjonalnego kota napedowego opcjonalnym kotem napedowym

Klawiszem funkcyjnym stotu selekcyjnego B3

cyjny. W zaleznosci od wyposazenia maszyny, z opcja kota napedowego lub bez niej,
klawisz funkcyjny Stét selekcyjny znajduje sie w menu Praca w terenie lub w menu
Separacja.
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(15) Klawisz funkcyjny obroty tasmy selekcyjnej zwieksz
(16) Klawisz funkcyjny obroty tasmy selekcyjnej zmniejsz
(17) Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpadéw zmniejsz
(18) Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpadéw zwieksz

Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy odpadéw
100 %.

Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy odpadéw wyno-
szg 20 %.
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Regulacja tasmy odpadow przez terminal sekcji podbierajacej

(19) Klawisz funkcyjny wstrzgsacz

(20) Klawisz funkcyjny UFK 1

(21) Klawisz funkcyjny reflektory robocze

(22) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w prawo
(23) Klawisz funkcyjny strone przewing¢ w lewo
(24) Klawisz funkcyjny UFK 2

(25) Klawisz funkcyjny tasmy odpadow

Przy odblokowanym terminalu stanowiska selekcyjnego przyciskiem funkcyjnym prze-
wijania przewing¢ strone w prawo lub przyciskiem funkcyjnym przewijania przewi-
nac¢ strone w lewo na strone do regulacji tasmy odpadéw. Wybraé tasme odpaddéw
klawiszem funkcyjnym .

(26) Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpadéw zwieksz
(27) Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpadéw zmniejsz

? Nacisng¢ klawisz % aby podwyzszy¢ obroty. Maksymalne obroty tasmy odpadéw
d 100 %.

ROPA 351/ 554



Praca
Czyszczenie

? Nacisng¢ klawisz % aby zmniejszy¢ obroty. Minimalne obroty tasmy odpadéw wyno-
ﬁ szg 20 %.

6.13.3.3 Cofanie tasmy odpadéw (opcja)

Za pomocg wyposazenia opcjonalnego ,Cofanie tasmy odpaddéw” mozna przetgczy¢
kierunek obrotu tasmy odpadow i witgczy¢ prace tasmy odpaddéw do tytu z ustawiong
predkoscig obrotowg. Gdy tasma odpaddw obraca sie do tytu, zle poprowadzony plon
oraz odpady sg odprowadzane bezposrednio ponownie przez tasme teciny tasmy sito-
wej 2.

Terminal traktora:

05.07.2021

05.07.2021

(28) Cofanie tasmy odpadéw wytgczone
(29) Cofanie tasmy odpadow wigczone
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Terminal stanowiska selekcyjnego:

(30) Cofanie tasmy odpaddéw wytgczone
(31) Cofanie tasmy odpadéw wigczone
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6.13.3.4

6.13.3.5

Tasma wynoszenia odpadow

(1)  Tasma wynoszenia odpadow
Tasma wynoszenia odpaddéw napedzana jest hydraulicznie i biegnie szeregowo w sto-

sunku do tasmy odpadow. Jedli przestawiane sg obroty tasmy odpadow, to przesta-
wiajg sie jednoczes$nie obroty tasmy wynoszenia odpadow.

Skrzynia zbiorcza (opcja)

(1)  Skrzynia zbiorcza:

Opcjonalna skrzynia zbiorcza znajduje sie po lewej stronie maszyny przed osig. Tutaj
zbiera sie kamienie i odpady aby wytadowa¢ je na skraju pola.

Skrzynia zbiorcza otwierana jest przyciskiem na elemencie obstugi zasobnika.
Opréznianie skrzyni zbiorczej zaczyna sie. Potozenie klapy skrzyni zbiorczej nie jest
kontrolowane.

Skrzynia zbiorcza zamykana jest przyciskiem na elemencie obstugi zasobnika.
Opréznianie skrzyni zbiorczej zatrzymuje sie. Potozenie klapy skrzyni zbiorczej nie jest
kontrolowane.
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Skrzynke zbiorczg mozna przetgczy¢ na prace ciagtg. W tym celu nacisngé jednocze-
$nie przez trzy sekundy przyciski {2 oraz [2) na elemencie obstugowym zasobnik,
gdy tasma selekcyjna pracuje.

Aby zakonczy¢ prace skrzynki zbiorczej w trybie ciggtym, nalezy nacisngc¢ jeden z
przyciskéw @& lub [EB na elemencie obstugowym zasobnika.

OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przez zranieniem.

Nigdy nie nalezy przebywac¢ w obszarze zagrozenia wokot skrzyni zbiorczej podczas
jej oprozniania. Istnieje tu niebezpieczenstwo zranienia przez poruszajgce sie ele-
menty lub np. kamienie.

WSKAZOWKA

W celu jazdy na drodze nalezy recznie zamkng¢ skrzynke zbiorczg przyciskiem
na elemencie obstugi zasobnika.

\/

6.13.3.6 Prasa do ziemniakéw (opcja)

Zdjecie pokazuje prase do ziemniakéw w Keiler 2

(1)  Prasa do ziemniakow

Opcjonalna prasa do ziemniakéw znajduje sie po lewej stronie maszyny przed osia.
Mate ziemniaki sg przewaznie odsortowywane za pomocg toru odpadéw. Podobnie,
zgnite, zielone lub znieksztatcone bulwy sg odsortowywane przez pracownikéw sortu-
jacych przez szyby wyrzutowe lub tor odpadéw. Odsortowane bulwy przemieszczane
sg do prasy do ziemniakow.

Prasa do ziemniakéw rozgniata i rozdrabnia bulwy, ktére zostaty odsortowane poprzez
szyby wyrzutowe i tor odpadéw. Zmiazdzone ziemniaki majg wyraznie mniejszg obje-
tos¢ oraz wiekszg powierzchnie podatng na proces rozktadu, co zapobiega ich kietko-
waniu w kolejnym roku.
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Zdjecie pokazuje prase do ziemniakéw Keiler 2 bez ostony zabezpieczajgcej

(2) Klapa uktadu czyszczenia / Klapa konserwacyjna

(3) Sitownik do hydraulicznego rozsuwania

(4) Noz

(5) Mechaniczne zabezpieczenie przed kamieniami i ciatami obcymi
(6) Regulator przeptywu i regulacja obrotow

Prasa do ziemniakéw pracuje zawsze wtedy, gdy wtgczona jest tasma sitowa 1. Obie
opony prasy do ziemniakdéw pracujg przeciwbieznie z réznymi predko$ciami. Za
pomocg regulatora przeptywu do regulacji obrotéw (6) mozna ustawi¢ procentowg roz-
nice obrotéw miedzy oponami prasy do ziemniakow a tasmg sitowg 1.

Cisnienie powietrza w oponach jest zmienne i nalezy je dopasowa¢ do warunkach
zniwnych i wynikow prasowania.

Sitownik (3) w prasie do ziemniakéw rozszerza sie hydraulicznie za pomocg przycisku
na elemencie obstugi zasobnika. Maksymalny swobodny przelot wynosi 300 mm.
Dzieki temu mozliwe jest kopanie bez funkcji prasowania oraz usuwanie ekstremalnie

duzych ciat obcych.

Sitownik (3) w prasie do ziemniakéw zamyka sie hydraulicznie za pomocg przycisku
na elemencie obstugi zasobnika.
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6.14

Zasobnik

Zasobnik stuzy wylgcznie do posredniego przechowywania wykopywanych ziemnia-
kéw do momentu ich przetadunku na stojgcy obok maszyny pojazd transportujacy.
Wytadunek na kopiec na skraju pola jest takze mozliwy. W Zadnym wypadku nie jest
od przeznaczony do magazynowania lub do transportowania towaréw lub przedmio-
tow.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nigdy nie wchodzié¢ do wnetrza zasobnika przy pracujacym silniku traktora.
Bardzo powazne zagrozenie zycia przez ewentualnie pracujaca podioge
ruchoma.

— Podczas prac w zasobniku silnik traktora nalezy wytaczyc¢ i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym uruchomieniem (np. wyciggng¢ kluczyk ze stacyijki i przechowywac
go w miejscu niedostepnym dla innych, np. w kieszeni spodni).

W zasobniku znajduje sie tasma wypetniania zasobnika. Przy jej pomocy odbywa sie
napetnianie zasobnika - recznie lub poprzez automatyke napetniania. Tasme napet-
niania zasobnika mozna podnosi¢ i opuszczac¢. Podioge ruchomg zasobnika mozna
powoli przesunac¢ do przodu, po to aby zapewni¢ optymalne wypetnienie zasobnika.
Proces ten wspomagany jest przez zamontowany w wersji standardowej fartuch
zasobnika. Zapobiega on wypadaniu ziemniakéw na koncu zasobnika. Celem opty-
malnego przetadunku do skrzyn oferowana jest jako opcja fadowarka skrzyn.

Podczas jazdy po drogach tasma napetniania zasobnika oraz opcjonalny dach prze-
ciwstoneczny / przeciwdeszczowy sg opuszczone, opcjonalna tadowarka skrzyn pod-
niesiona do gory, czes¢ przegubowa zasobnika podniesiona do gory, klapa zasobnika
otwarta, czesc¢ skladana zasobnika ztozona do $rodka, opcjonalna skrzynka zbiorcza
zamknieta i 0$ teleskopowa wsunieta.

W pozycji kopania czesc¢ skladana zasobnika jest roztozona, klapa zasobnika
zamknieta, opcjonalny dach przeciwstoneczny / przeciwdeszczowy sg roztozony i
tasma napetniania zasobnika ustawiona w ten sposdéb, aby zapewni¢ minimalng wyso-
kos¢ spadku do zasobnika. Opcjonalna tadowarka skrzyn i opcjonalny przegub zasob-
nika sg w razie potrzeby odchylane przy roztadunku. O$ teleskopowa jest przy prze-
orywaniu wsunieta natomiast przy roztadunku i kopaniu wysunieta.
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6.14.1

Czesc¢ skladana zasobnika i klapa zasobnika

L35

.

(1)  Zasobnik pozycji transportowej
(2) Zasobnik w pozycji roboczej

Pozycja zasobnika zalezna jest w zasadzie od tego, czy maszyna znajduje sie w
pozycji transportowej (1) czy tez w pozycji roboczej (2). Zasobnik da sie ztozy¢ tylko
wtedy, gdy zasobnik i tasma napetniania zasobnika jest kompletnie opuszczone (najni-
zej potozona pozycja), klapa zasobnika jest otwarta i 0$ teleskopowa wsunieta.

UWAGA

Ryzyko uszkodzenia maszyny.

Czes$¢ sktadang zasobnika mozna sktadaé tylko wtedy, gdy tasma napetniania zasob-
nika jest kompletnie opuszczona (patrz Strona 362) i klapa zasobnika jest catkowi-
cie otwarta. Jezeli te warunki nie bedg przestrzegane, to dojdzie do kolizji poszcze-
goInych elementéw maszyny i tym samym do powaznych uszkodzen w maszynie.

OSTRZEZENIE
Ryzyko bardzo powaznych obrazen.

— Nalezy sie upewnié, ze w strefie zagrozenia nikogo nie ma.
— Podczas sktadania i rozktadania zasobnika / zasobnika przetadunkowego nie
wolno wchodzi¢ na platformy stanowiska selekcyjnego.

Przy pomocy klawisza funkcyjnego menu skfadania wchodzi sie do menu sktada-
nia.
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(3) Menu skfadania Pozycja drogowa
(4) Menu sktadania Pozycja przeorywania
(5) Menu sktadania Pozycja kopania / wytadunku

Nacisngc¢ przycisk aby doprowadzi¢ czes¢ sktadang zasobnika do pozycji robocze;.
Jesli na terminalu traktora wskaznik osiggnie 100 % i wyswietlany obraz przeskoczy,
to czesc¢ sktadana zasobnika znajduje sie w pozycji robocze;.

Zanim wykona sie doprowadzanie czesci skladanej zasobnika do pozycji transporto-
wej, muszg zasobnik i tasma wypetniania zasobnika znajdowac sie w ich najnizszym
potozeniu (catkiem opuszczone), klapa zasobnika musi by¢ catkiem otwarta i o$ tele-
skopowa wsunieta.

Nacisngc¢ przycisk [X34 aby doprowadzi¢ czes¢ sktadang zasobnika do pozycji transpor-
towej. Jesli na terminalu traktora wskaznik osiagnie 0 % i wyswietlany obraz przesko-
czy, to czes¢ sktadana zasobnika znajduje sie w pozycji transportowe;.

Nacisng¢ klawisz [Jf] aby zamkna¢ klape zasobnika. Klapa zasobnika da sie zamkngé
dopiero wtedy, gdy czes¢ sktadana zasobnika znajduje sie w pozycji roboczej. Jesli na
terminalu traktora wskaznik osiggnie 100 % i wyswietlany obraz przeskoczy, to klapa
zasobnika znajduje sie w pozycji roboczej.

Nacisng¢ klawisz [[F] aby otworzy¢ klape zasobnika. Czesc¢ sktadang zasobnika mozna
ztozy¢ do pozycji transportowej tylko wtedy, gdy klapa zasobnika jest catkowicie
otwarta. Jesli na terminalu traktora wskaznik osiagnie 0 % i wySwietlany obraz prze-
skoczy, to klapa zasobnika znajduje sie w pozycji transportowe;j.
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6.14.2

Podnoszenie i opuszczanie zasobnika

Zasobnik mozna podnosi¢ i opuszcza¢ z fotela kierowcy mini joystickiem u dotu na
elemencie obstugi zasobnika. Podnoszenie i opuszczanie zasobnika mozliwe jest
tylko w pozycji roboczej. Pozycja zasobnika kontrolowana jest przez sensor. Jesli
zasobnik jest podnoszony to najpierw podnosi sie automatycznie tasma napetniania
zasobnika, az do jej najwyzszej pozycji. Zasobnik podnoszony by¢ tylko wtedy gdy
dyszel znajduje sie w "pozycji na wprost" i 0$ teleskopowa jest wysunieta.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia! Ryzyko uszkodzenia maszyny!

Podczas podnoszenia i opuszczania zasobnika powstajg na zasobniku i stanowi-
sku selekcyjnym miejsca zagrozenia cieciem i zmiazdzeniem. Takze srodek ciezko-
$Ci maszyny przesuwa sie wyraznie do gory, co znacznie zwieksza ryzyko wywroce-
nia si¢ maszyn. Ma sie tu do czynienia z najwyzszym ryzykiem doznania obrazen lub
Smierci.

Przy podnoszeniu i opuszczaniu zasobnika zwréci¢ uwage na to, aby zasobnik o nic
nie uderzat, np. w pojazd transportujgcy. Przez to zwigksza sie ryzyko uszkodzenia
maszyny.

— Utrzymywac¢ odpowiedni odstep przy podnoszeniu lub opuszczaniu zasobnika.
— Nie przebywaé pod wysunietym zasobnikiem.
— Miejsce wytadunku wybraé na mozliwie ptaskiej nawierzchni.

Mini joystickiem u dotu -®+ na elemencie obstugi zasobnika mozna podnosi¢ i opusz-
czac¢ zasobnik. W zaleznosci od nachylenia joysticka zmienia sie szybko$¢ podnosze-
nia i opuszczania, przy minimalnym nachyleniu powoli i przy maksymalnym nachyleniu
szybko. Do podnoszenia zasobnika o$ teleskopowa musi by¢ wysunieta i dyszel musi
sie znajdowa¢ w zadanym wczes$niej obszarze.

Naciskajgc przycisk opuszczania tasmy wypetniania zasobnika na elemencie
obstugi kopania powoduje sie opuszczanie zasobnika. Dopiero wtedy, gdy zasobnik
jest catkowicie opuszczony opuszcza sie tasma napetniania zasobnika.
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6.14.3 Podtoga ruchoma

Regulacja obrotéw podtogi ruchomej odbywa sie ptynnie z fotela kierowcy. Ruchoma
podfoga stuzy do oprézniania zasobnika i wspomaga réwniez optymalne wypetnianie
zasobnika. Podtoga ruchoma w jej wersji standardowej jest podtogg ptocienng. Dzigki
temu od samego poczatku ma sie do czynienia z chronigcym bulwy napetnianiem.

UWAGA

, Ryzyko uszkodzenia zasobnika

-ﬁ Podtogi ruchomej zasobnika nie wolno w zadnym wypadku porusza¢, gdy zasob-
nik nie znajduje sie w pozycji roboczej. Moze bowiem doj$¢ do uszkodzenia podtogi
ruchomej i zasobnika.

— Zasobnik doprowadzi¢ najpierw do pozycji roboczej i dopiero potem witgczy¢ pod-
toge ruchoma.

Podtoga ruchoma uruchamiana i zatrzymywana jest przyciskiem @i na elemencie
@ STO obstugi zasobnika. Wtgczona podtoga ruchoma sygnalizowana jest czerwong diodg
feeedl LED na przycisku.

I Pokrettem - na elemencie obstugi zasobnika mozna ptynnie zmieniaé obroty pod-
+4_ - fogiruchomej. Przy czym w pozycji 0 pokretta jest podioga wytgczona, w pozycji 5 ma
— najwiekszy moment obrotowy i w pozycji 10 maksymalne obroty. Jesli obroty usta-
wione sg za wysoko i zasobnik ma by¢ catkowicie oprozniony to wbudowany tu auto-
matyczny sensor cisnienia automatycznie ustawi odpowiednie obroty.

Naciskajgc przycisk podnoszenia tasmy wypetniania zasobnika na elemencie
obstugi kopania i po osiggnieciu jej najwyzszego gérnego potozenia zostanie dodat-
kowo nasterowana podtoga ruchoma. Po zadziataniu przetgcznika potozenia konco-
wego na fartuchu zasobnika wylgcza sie automatycznie posuw podtogi ruchome;.

WSKAZOWKA

Po nacisnieciu przycisku poczatku pola wutomatycznie wytgcza sie przycisk &
» podtogi ruchomej Start/Stop.
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6.14.4

L

Tasma wypetniania zasobnika

(1)  Czujnik ultradzwiekowy automatyki napetniania
(2) Tasma wypetniania zasobnika

Tasme napetniania zasobnika (2) mozna manualnie podnosi¢ i opuszczac z fotela kie-
rowcy. Pozycja tasmy napetniania zasobnika kontrolowana jest przez sensor. Przy
wigczonej automatyce napetniania (1) tasma napetniania zasobnika podnosi sie odpo-
wiednio od stopnia wypetnienia zasobnika. Dzigki temu osigga sie optymalne napet-
nianie zasobnika przy maksymalnej ochronie bulw dzieki minimalnej wysokosci ich
spadania.

UWAGA

Ryzyko uszkodzenia maszyny!

Tasma napetniania zasobnika moze by¢ podnoszona tylko wtedy, gdy czes¢ sktadana
zasobnika (patrz Strona 358) i znajduje sie w pozycji roboczej. Jezeli te warunki

nie bedg przestrzegane, to dojdzie do kolizji poszczegdlnych elementéw maszyny do
zwigzane jest z ryzykiem powaznych uszkodzen w maszynie.

Naciskajgc przycisk na elemencie obstugi kopania powoduje sie podnoszenie
tasmy wypetniania zasobnika. Tak, jak dtugo jest wcisniety ten klawisz nastepuje pod-
noszenie tasmy wypetniania zasobnika. Jesli tasma napetniania zasobnika osiggnie
swoje najwyzsze potozenie to nasterowana zostanie podtoga ruchoma do momentu,
az zadziatajg przetaczniki potozenia koncowego na fartuchu zasobnika.

Naciskajgc przycisk na elemencie obstugi kopania powoduje sie opuszczanie
tasmy wypetniania zasobnika. Tak, jak dlugo jest wcisniety ten klawisz nastepuje
opuszczanie tasmy wypetniania zasobnika.

WSKAZOWKA

Nacisng¢ przycisk na elemencie obstugi kopania przy podniesionym zasobniku,
opada najpierw zasobnik i potem tasma napetniania zasobnika!

Po ponownym niezamierzonym nacisnieciu przycisku na elemencie obstugi kopa-
nia po opuszczeniu wytgczy sie przy aktywnym automatycznym wypetnianiu zasob-
nika automatyka wypetniania zasobnika.
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6.14.5 Napetnianie zasobnika

(1)  Czujnik ultradzwiekowy automatyki napetniania

Napetnianie zasobnika moze by¢ wykonywana recznie lub automatycznie.

Reczne napetnianie zasobnika

Przy recznym napetnianiu zasobnika nalezy zwraca¢ stale uwage na wysoko$¢ spa-
dania bulw z tasmy napetniania do zasobnika. Tak samo zwraca¢ nalezy uwage, aby
tasma napetniania nie byta catkowicie pokryta przez ziemniaki. Tasme napetniania
zasobnika (patrz Strona 362) podnosi sie przyciskiem i przyciskiem sie jg
opuszcza.

Posuw do przodu (patrz Strona 361) wykonywany jest recznie. W tym celu nalezy
nacisng¢ przycisk podnoszenia tasmy napetniania zasobnika na elemencie obstugi
kopania. Jesli osiggniete zostanie potozenie koncowe tasmy napetniania zasobnika to
aktywowany jest posuw do przodu zasobnika. Jesli zadziatajg przetgczniki potozenia
koncowego na fartuchu zasobnika z tytu (2) lub na fartuchu zasobnika z przodu (3),

to kierowca otrzyma na terminalu traktora sygnat "Zasobnik petny!" i poinformowany
zostanie o osiggnieciu maksymalnego wypetnienia zasobnika.

Automatyczne napetnianie zasobnika

Przy automatycznym napetnianiu zasobnika wybiera sie wstepnie te automatyke (4) w
Automatyki na terminalu traktora. Przyciskiem poczatek pola wigcza sie automa-
tyke napetniania zasobnika. Dzieki sensorowi ultradzwiekowemu automatyki napet-
niania (1) tadma napetniania zasobnika utrzymywana jest na minimalnej wysokosci
upadku na stozek nasypowy. Posuw zasobnika do przodu nastepuje automatycznie,
jesli tasma napetniania zasobnika osiggnie jej skrajng gérng pozycje i sensor ultradz-
wiekowy rozpozna plon. Je$li zadziatajg przetgczniki potozenia kohcowego na fartu-
chu zasobnika z tytu (2) lub na fartuchu zasobnika z przodu (3), to kierowca otrzyma
na terminalu traktora sygnat "Zasobnik petny!" i poinformowany zostanie o osiggnieciu
maksymalnego wypetnienia zasobnika. Do roztadunku automatyka napetniania zasob-
nika sie wylgcza.
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(2) Przetgcznik pozycji koricowej fartucha zasobnika z tytu
(3) Przetgcznik pozycji kohcowej fartucha zasobnika z przodu

(4) Automatyka napetniania zasobnika

Na polu wyswietlacza automatyk pokazywany jest aktualny stan automatyki napetnia-
nia (4). Z dotykiem na terminalu traktora mozna wybra¢ wstepnie, aktywowac¢ i dezak-
tywowac automatyke napetniania zasobnika.

Automatyka napetniania zasobnika jest dezaktywowana.

Automatyka napetniania zasobnika jest wybrana wstepnie. Opuszczajgc sekcje pod-
bierajacg przy pomocy przycisku poczatku pola na elemencie obstugi kopania akty-
wuje sie automatyke napetniania.

364 / 554

ROPA



Praca
Zasobnik

Automatyka napetniania zasobnika jest aktywna. Podnoszac sekcje podbierajgca przy
pomocy przycisku konca pola na elemencie obstugi kopania automatyka napet-
niania pozostaje aktywna. Automatyka napetniania moze by¢ ponownie ustawiona na
dezaktywowana na terminalu traktora pod punktem Automatyki. Po zadziataniu prze-
tacznika potozenia kohcowego na fartuchu zasobnika wytgcza sie automatyka napet-
niania zasobnika.

Sterowanie tasm

Lokaliz. sr. redliny
Prowadnik gtebokosci
Regulacja poziomu

Kontener wskaznik
Zasobnik

Czas ruch bezw tasmy sel [s]
QOdstep sensor ultradz 10
Poziom napeln. zasobnika [%] 100
Czas blok. podl. ruch [s] 2

Pozostate

L

Pr. podl. ruchomej 1 AUX [%] 20
Lampa ostrzegawcza Aus
Dyszel Auto
Predkosc¢ podtogi ruchomej [%] 100

Zasobnik jest petny 10

Podloga ruchoma

W menu gtéwnym pod menu Ustawienia podstawowe w podmenu Zasobnik
mozna ustawie czuto$¢ automatyki napetniania, maksymalny stopien napetnienia i
czas blokady posuwu zasobnika.

Czutos¢ sensora ultradzwiekowego mozna ustawi¢ w skali od 1 do 20, ustawienie
podstawowe wynosi 10.

Stan wypetnienia zasobnika ustawi¢ mozna w skali od 50 % do 100 %, ustawienie
podstawowe wynosi 100 %. Tutaj ograniczanie jest maksymalne gérne potozenie kon-
cowe tasmy napetniania zasobnika.

Czas blokady posuwu do przodu zasobnika moze by¢ ustawiany od 0 sekund do

5 sekund, przy czym 2 sekundy to ustawienie podstawowe. Po osiggnieciu gérnego
skrajnego pofozenia tasmy napetniania zasobnika czas ten zaczyna uptywaé do
momentu, az podtoga ruchoma odblokowana zostanie dla automatyki napetniania.

Predkos¢ podtogi ruchomej 1 AUX jest uzywana do sterowania podfogi ruchome;.
Przez opcjonalny joystick systemu ISOBUS mozna ustawi¢ wartosci od 0 % do 100 %.
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Automatyka napetniania zasobnika w przypadku wsunietej osi

Automatyka napetniania zasobnika w przypadku wsunietej osi dziata tylko w sposéb
ograniczony.

Jesli 0$ teleskopowa nie znajduje sie w pozycji roboczej, nie jest catkowicie wysu-
nieta, aktywacja napedu ruchomej podtogi jest niemozliwa. Automatyka napetniania
zasobnika nadal steruje tasmag wypetniania, ale ruchoma podfoga po osiggnieciu gor-
nej pozycji krancowej nie zostanie aktywowana.

Zamiast tego zostang wygenerowane na state komunikaty ostrzegawcze "Wsung¢ os /
Wysungc¢ o$" oraz "Zasobnik petny".

WSKAZOWKA

Za pomocg przycisku Podniesienie tasmy napetniania mozna sterowac ruchoma
podtoga réwniez w przypadku wsunietej osi.

Przed zwolnieniem sterowania wyswietla sie komunikat alarmowy "Niebezpieczen-
stwo dla ludzi i maszyny" i trzeba go potwierdzi¢ za pomoca klawisza funkcyjnego
Escape |25

Ruchoma podioga aktywuije sie, jesli w ciggu 60 sekund nacisnie sie przycisk Podno-
szenie tasmy napeniania , réwniez kilkukrotnie.

Po uptynieciu 60 sekund po potwierdzeniu przycisku ponownie zostanie wygenero-
wany komunikat ostrzegawczy "Niebezpieczenstwo dla ludzi i maszyny" i nalezy go
zatwierdzi¢ klawiszem funkcyjnym Escape ﬁ
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6.15

Oproéznianie zasobnika

Postepowanie przy opréznianiu zasobnika

— Podnies¢ sekcje podbierajgca, wytgczy¢ watek przekaznika mocy traktora i ustawié¢
dyszel w "pozycji na wprost".

— Podjecha¢ do miejsca roztadunku i podnies¢ zasobnik na krétko przed przyczepa.
Podnies¢ zasobnik tylko na tyle, na ile to konieczne.

— Opréznia¢ zasobnik na przyczepe, az bedzie on catkiem pusty. Niewytadowany i
nieniekorzystnie lezgcy w zasobniku plon moze wypasc¢ przy nastepnym napetnia-
niu zasobnika.

— Po opréznieniu zasobnika podnies¢ zasobnik catkiem do goéry i zawrdci¢ fartuch
zasobnika naciskajgc przycisk E3. W ten sposéb fartuch zasobnika moze sie prze-
sungc¢ i ustawic co pozycji roboczej.

— Przy odjezdzaniu od przyczepy nalezy catkowicie opusci¢ zasobnik. Kopanie moz-
liwe jest wylgcznie przy catkowicie opuszczonym do pozycji roboczej zasobniku.
Opusci¢ catkowicie taSme napetniania zasobnika aby zminimalizowa¢ wysokos$¢é
spadania.

Obroty podtogi ruchomej zasobnika aktywowane sg i dezaktywowane przyciskiem &
podtogi ruchomej "START - STOP" na elemencie obstugi zasobnika. W ten sposéb
podfoga ruchoma moze zosta¢ szybko zatrzymana np. celem napetniania naroznikéw
na przyczepie.

Pokrettem obrotéw podtogi ruchomejsl na elemencie obstugi zasobnika zmienia sie
ptynnie obroty podtogi ruchomej. Przy czym pokretto w pozyciji O jest podtoga ruchoma
wytgczona, w pozycji 5 ma najwiekszy moment obrotowy i w pozycji 10 maksymalne
obroty. W czasie oprézniania obroty podtogi ruchomej regulujg sie automatycznie
poprzez sensor cisnienia. Przy ustawieniu za wysokich obrotéw na pokretle podtoga
ruchoma rusza powoli.

Mini joystickiem u dotfu -®- na elemencie obstugi zasobnika zasobnik zostaje podno-
szony i opuszczany. Przy czym poruszanie joysticka do géry powoduje podnoszenie
zasobnika natomiast ruch joysticka w dét powoduje opuszczenie zasobnika. Wychyle-
nie mini joysticka jest proporcjonalne do predkosci podnoszenia i opadania zasobnika.
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6.15.1

WSKAZOWKA

Po nacisnigciu przycisku poczatku pola [l wutomatycznie wytgcza sie przycisk &
podiogi ruchomej Start/Stop.

Czes¢ przegubowa zasobnika (opcja)

(1)  Czes$¢ przegubowa zasobnika w pozycji roboczej
(2) Czes¢ przegubowa zasobnika w pozycji oprézniania

Opcjonalna czes¢ przegubowa zasobnika moze by¢ ustawiana z fotela kierowcy trak-
tora. Pozycja czesci przegubowej zasobnika nie jest kontrolowana. Czes$¢ przegu-
bowa zasobnika stuzy chronigcemu plon przetadunkowi na przyczepy. W ten sposéb
minimalizuje sie wysokos$¢ upadku na przyczepy.

Cze$¢ przegubowa zasobnika ustawiana jest mini-joystickiem u dotu =+ na elemen-
cie obstugi zasobnika. Przy czym naci$niecie mini-joysticka na lewo powoduje opusz-
czanie czesci przegubowej zasobnika, a nacisniecie mini-joysticka w prawo powoduje
podnoszenie czesci przegubowej zasobnika. Nalezy sprawdza¢ wzrokowo, gdzie stoi
czes¢ przegubowa zasobnika.

UWAGA

Ryzyko uszkodzenia plonu i maszyny!

Podczas przetadunku plonu na przyczepe przy pomocy czesci przegubowej zasob-
nika nalezy zwréci¢ uwage, aby nie dochodzito do kontaktu miedzy opuszczong cze-
$cig przegubowg zasobnika i przyczepa. Nalezy takze uwazac, aby w odpowiednim
czasie podnies¢ zasobnik, aby nie przysypaé czesci przegubowej plonem. W przeciw-
nym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia plonu i czesci przegubowej zasobnika.
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6.15.2

L

tadowarka skrzyn (opcja)

(1) tadowarka skrzyh wysunieta
(2) tadowarka skrzyn wsunieta

Opcjonalna tadowarka skrzyn moze by¢ wychylana (1) i wsuwana (2) z fotela kie-
rowcy. Pozycja tadowarki skrzyn nie jest kontrolowana. tadowarka skrzyn stuzy do
napetniania skrzy¢ i moze by¢ stosowana jako hamulec spadania na przyczepe. We
wnetrzu fadowarki skrzyn znajduje sie dziewie¢ ptyt gumowych, ktére spetniajg funkcje
hamulca spadania.

Przy wysunietej tadowarce skrzyn nalezy obroty podtogi ruchomej ustawi¢ w ten spo-
s6b, aby zapobiec przebieraniu. Nalezy tu pracowac¢ z zredukowanymi obrotami pod-
togi ruchomej zasobnika.

tadowarka skrzyh wysuwana jest przyciskiem na elemencie obstugi zasobnika.
Tak dtugo, jak dtugo naciska sie ten klawisz,hydraulika probuje przestawi¢ tadowarke
skrzyn. Nalezy wzrokowo sprawdzié, czy tadowarka skrzyn jest kompletnie wysunieta.

tadowarka skrzyh wsuwana jest przyciskiem na elemencie obstugi zasobnika.
Tak dtugo, jak dtugo naciska sie ten klawisz,hydraulika probuje przestawi¢ tadowarke
skrzynh. Nalezy wzrokowo sprawdzic, czy tadowarka skrzyn jest kompletnie wsunieta.

UWAGA

Ryzyko uszkodzenia plonu i maszyny!

Jesli plon przetadowywany jest za pomocg tadowarki skrzyn nalezy zwréci¢ uwage,
aby tadowarka skrzyh nie przebierata, nie uderzata o przyczepe i nie zostata zasy-

pywana przez plon. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia tadowarki
skrzyn i plonu.
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6.15.3 Powrét fartucha zasobnika:

(1)  Powrdt haka fartucha zasobnika:

Hak (1) powrotu fartucha zasobnika obstugiwany jest z fotele kierowcy traktora.

Przyciskiem powrotu fartucha zasobnika na elemencie obstugi zasobnika zwalnia
sie hak od strony oprdzniania zasobnika. W ten sposéb po opréznieniu i catkiem pod-
niesionym zasobniku fartuch zasobnika moze swobodnie powréci¢ do swojej pozycji
roboczej. Hak bedzie otwarty tak dtugo, jak dtugo przyciskany jest przycisk na ele-
mencie obstugi zasobnika. Puszczajgc ten przycisk powoduje sie, ze hak zaopatrzony

jest na krotki czas w prad i zamyka sie.
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6.16 Waga zasobnika (opcja)
6.16.1 Budowa i funkcja

Omawiana waga jest statyczng wagg elektronicznag. Za pomocg bardzo czutych elek-
tronicznych trzpieni pomiarowych waga rejestruje wage zawartosci zasobnika, wraz z
odpadami, takimi jak np. ziemia. Doktadno$¢ wazenia kazdego pojedynczego procesu
wazenia zalezy przede wszystkim od prawidtowej obstugi wagi, na ktéra producent tej
wagi nie ma zadnego wptywu.
Oprécz whasciwej obstugi na doktadnos$¢ wazenia oddziatywajg znaczaco kolejne fak-
tory:

Warunki glebowe.

Stopien zanieczyszczenia ziemniakow.

Stopien zanieczyszczenia zasobnika, np. przyklejona ziemia.

Kat nachylenia maszyny.
Widok zasobnika z tytu Widok zasobnika z przodu
(1)  Trzpien pomiarowy A51
(2)  Trzpien pomiarowy A52
(3)  Trzpien pomiarowy A53
(4)  Trzpien pomiarowy A54
(5)  Trzpien pomiarowy A55
(6) Trzpien pomiarowy A56
Opcjonalny system wazgcy firmy umozliwia bardzo doktadne okreslenie zawartosci
zasobnika przed wytadunkiem. Dzieki temu mozliwy jest zatadunek pojazdow trans-
portowych z zachowaniem dopuszczalnej fadownosci, a takze wstepna ocena plonéw.
Za pomocg po 3 trzpieni pomiarowych z przodu i z tytu zasobnika nastepuje ustalanie
jego zawartosci. Wazenie statyczne odbywa sie zawsze podczas podnoszenia zasob-
nika.
Ustalone dane dotyczgce zawartosci zasobnika automatycznie sie zapisujg i trafiajg
do licznika sezonu, zlecen i licznika dziennego.
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6.16.2

Wazenie

Aby uzyskac¢ w miare optymalny wynik wazenia nalezy przestrzegaé nastepujgce
punkty:

Regularnie czysci¢ zasobnik. Przy odpowiednich warunkach glebowych nawet kilka
razy dziennie.

Podczas wazenia nalezy zwrdci¢ uwage na twardos¢ poditoza. Wazenie powinno
odbywac sie na réwnej powierzchni i podczas postoju. Nalezy wowczas wypozio-
mowac¢ wyréwnanie zboczy w maszynie.

Zanieczyszczenia na zasobniku znacznie zakidcajg prawidtowy wynik wazenia.
Dlatego przeprowadzac¢ nalezy regularnie zerowanie (patrz Strona 375). Przy sil-
nym zabrudzeniu ziemniakow i bardzo lepkiej glebie zalecamy przeprowadzanie
zerowania po zatadowaniu 3 -5 pojazddéw. Zmieni¢ pojazd transportujgcy. Zerowa-
nie jest konieczne z tego wzgledu, ze zanieczyszczenia w zasobniku sg caly czas
wazone.

W momencie, gdy zmieni si¢ stopieh zabrudzenia zasobnika nalezy wykonac zero-
wanie. Zgodnie z naszym doswiadczeniem w tym zakresie stwierdzamy, ze zbyt
rzadko wykonywane zerowanie jest przyczyng btedéw w wazeniu.

Jesli dojdzie do btedéw wazenia mimo przeprowadzania regularnego zerowania
nalezy skalibrowac¢ wage (patrz Strona 376).

WSKAZOWKA

Aby méc rozpoczg¢ wazenie, maszyna musi wczesniej kopac.
Po zakonczeniu wazenia nalezy catkowicie oprozni¢ zasobnik.
W przeciwnym razie nie bedzie mozliwe przeprowadzenie nowego wazenia.
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6.16.2.1 Obstuga wagi

Pole wyswietlacza Waga

Waga [kg]

Suma [to]

Plon [dt/ha]

Suma dniowa [to]

Plon dniowy [dt/ha]

02.06.2021

(1)  Start/zakonczenie procesu wazenia

(2) Zerowanie aktualnie wazonej ilosci

(3)  Aktualnie wazona ilos¢

(4) Plon dniowy dt/ha - aktualnie zwazona ilosé
(5) Menu "Waga"

(6) Plon dniowy w dt/ha

(7)  llosc¢ dzien (licznik nie bedzie ustawiony automatycznie na 0)
(8) Suma aktualnie wazonej ilosci

(9) ISOBUS Aplikacja Potato Scale

(10) Wskaznik proces wazenia aktywy (zielony)
Menu "Waga"

(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)

(

Kalibracja
Diagnostyka ( :)
(

____ wesia 3D

31.05.2021

Suma dzien (patrz Strona 378)
Suma sezon (patrz Strona 378)
Zerowanie (patrz Strona 375)
Kalibracja (patrz Strona 376)
Diagnostyka (patrz Strona 515)
Wersja oprogramowania do wazenia
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Waga zasobnika (opcja)

6.16.2.2

=D

6.16.2.3

Uruchomienie po otrzymaniu maszyny

Jesli waga uruchamiana jest po raz pierwszy, to nalezy koniecznie wykonac jej kali-
bracje. Kalibracje wykonuje sie w dwdch krokach, ktére wykonywaé nalezy w opisane;j
kolejnosci. (patrz Strona 376)

WSKAZOWKA

Jesli wymieniony zostat jakis element wagi (z wyjatkiem sensora obrotow a takze
sensora kata nachylenia) to nalezy wykona¢ ponownie pierwsze uruchomienie wagi.
Czynnos¢ ta wykonana by¢ musi przez fachowy personel i dlatego nie jest opisana w
niniejszej instrukciji.

Uruchomienie/zakonczenie procesu wazenia
W celu rozpoczecia wazenia dotkngé
@W pola przycisku (1). Podczas kazdego
wykonania polecenia ,Podnie$ zasob-

H 0 ﬂ nik” odbywa sie wazenie.

Proces wazenia zastartowany: symbol
wagi na zielonym tle

W celu zakonczenia lub przerwania

@ ON/OFF wazenia nalezy rowniez dotkng¢ pola

przycisku (1).

Proces wazenia zatrzymany lub
przerwany: symbol wagi na czarnym tle

WSKAZOWKA

Aby méc rozpoczg¢ wazenie, maszyna musi wczesniej kopac.
Po zakonczeniu wazenia nalezy catkowicie oprézni¢ zasobnik.
W przeciwnym razie nie bedzie mozliwe przeprowadzenie nowego wazenia.
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Waga zasobnika (opcja)

6.16.2.4 Wyzerowacé do 0 aktualnie wazong ilos¢

Istnieje jedna metoda wyzerowania wskaznika aktualnie wazonej sumy (2) i aktual-
nego plonu w dt/ha (3) w terminalu.

Waga [kg] ' 0

Suma [to] @_. 0.0 :

r
Plon [dt/ha] @— 0 5

— Dotykajgc pola przycisku (1).

6.16.2.5 Wykonanie zerowania

Wybra¢ w menu "Waga" podmenu "Zerowanie".

Suma dniowa

Zerowanie

Kalibracja

Diagnostyka

Ustawi¢ zasobnik maszyny w pozycji roboczej i wypoziomowac¢ maszyne za pomocag
wyréwnania nachylenia.

Zerowanie Zerowanie
| Wykonanie zorowania |
R o~ ot e e . P . o . o S P R P et B A
[Waga [kl FTETTH P | esara o
R PR
T ] 17777

Zakonczy¢ ten proces wychodzgc z tego menu naciskajgc przycisku funkcyjnego
LESC”.
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6.16.2.6

Kalibracja wagi

Wyczysci¢ zasobnik. Wykonaé zerowanie (patrz Strona 375). Ustawi¢ wskaznik
wagi na "0.00" i zwazy¢ pierwszy pojazd. Zanotowacé te wartosc.

Prosze poréwnac ciezar tego fadunku z faktycznym ciezarem zwazonym przy pomocy
skalibrowanej wagi. Tylko w ten sposob uwzgledni¢ mozna ubytek ciezaru spowodo-
wany zuzyciem paliwa przez pojazd podczas transportu. Jesli znana jest doktadny cie-
zar postepowac nalezy w sposob nastepujacy: Doprowadzi¢ wskaznik wagi na termi-
nalu do "0.00". W menu "Waga" wybra¢ podpunkt "Kalibracja".

Suma dniowa

Zerowanie

Diagnostyka

Wprowadzi¢ ten ciezar, ktéry stwierdzono podczas pierwszego przetadunku i ktory
odczytano na terminalu traktora.

Kalibracja

o

|Ciezar [kg] Keiler

|Cieiar [kg] Waga zewn. |

o
o S — —

[Nowa wartos¢ kalibracji | 900

|Ka|ibracja dotad I | 900 |
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Cigzar [kg] Waga zewn.

Wprowadzi¢ faktyczny ciezar fadunku, stwierdzony skalibrowang waga i potwierdzi¢ tg
informacje.

System wylicza nowg warto$¢ kalibracji i pokazuje zaréwno poprzednig jak i nowa
wartos¢ kalibracji.

Nacisng¢ klawisz funkcyjny ,ESC”, a nastepnie zapisa¢ nowg warto$¢ kalibracji za
pomocg symbolu dyskietki.

Przetadowaé co najmniej pie¢ fadunkow przy jednolitych warunkach glebowych i
warunkach tadowania. Zanieczyszczenie zasobnika podczas wazenia nie powinno sie
znacznie zmienia¢. Dodac¢ wszystkie wyniki wazenia pojedynczych wazen.

Zwazy¢ wszystkie fadunki poza maszyng przy pomocy skalibrowanej wagi i dodaé
wszystkie te ciezary. Jesli znany jest wynik wazen u odbiorcy, wybra¢ ponownie punkt
menu ,Kalibracja”. Prosze ponownie wprowadzi¢ obydwa ciezary.

Po zakonczeniu kalibracji sprawdzi¢ doktadnos¢ wagi w opisany wyzej sposob, uzy-
wajgc do tego nastepnego procesu tadowania. Jesli wynik takiej kalibracji jest zada-
walajgcy to kalibracja jest zakonczona. Jesli wymagana doktadnos¢ wazenia nie
zostata osiggnieta, prosze powtorzy¢ kalibracje (uwzgledni¢ zawsze sume co najmnie;j
pieciu fadunkéw) w opisany powyzej sposob.

6.16.2.7 Biezaca praca wagi

Prosze przestrzega¢ wskazoéwek na patrz Strona 372.

Przeprowadzac¢ nalezy regularnie zerowanie.

Kontrolowac regularnie doktadnos$¢ wazenia. Poréwna¢ w tym celu pokazywany przez
wage ciezar tadunku, z stwierdzonym skalibrowang wagg u odbiorcy. Przy stwierdze-
niu wiekszych odchyleh wage niezwtocznie skalibrowac.

WSKAZOWKA

Doktadnos¢ wazenia zalezy w duzym stopniu od starannosci uzytkownika wagi.
» Regularne zerowanie, staranna kalibracja i mozliwie niskie zabrudzenie wptywajg
pozytywnie na doktadnos¢ wazenia.
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6.16.2.8

Sumator

Jesli chcg Panstwo skasowac sumator nalezy przedtem zakonczy¢ proces wazenia
(patrz Strona 374).

Suma dniowa
Wybraé w menu ,Waga” podmenu ,Zerowanie” ,Suma dzien”.

Suma dniowa

Statystyka wyzeruj

Suma [to]

Plon [dt/ha]

31.05.2021

Dotkng¢ pola przycisku ,Wyzeruj statystyke”. W ten sposdb zostaje skasowany suma-
tor ,Suma dzie”. Lub wyj$¢ z menu bez kasowania za pomocg przycisku funkcyjnego
LESC”.

Suma sezon
Wybraé w menu ,Waga” podmenu ,Suma sezon”, aby skasowac licznik sezonow.

Suma sezon

Statystyka wyzeruj

Suma [to]
Plon [dt/ha]

31.05.2021

Dotkng¢ pola przycisku ,Wyzeruj statystyke”. W ten sposdb zostaje skasowany suma-
tor ,Suma sezon”. Lub wyj$¢ z menu bez kasowania za pomocg przycisku funkcyj-
nego ,ESC”.
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Zasobnik przetadunkowy (opcja)

6.17

Zasobnik przetadunkowy (opcja)

Zasobnik stuzy wylgcznie do posredniego przechowywania wykopywanych ziemnia-
kéw do momentu ich przetadunku na stojgcy obok maszyny pojazd transportujacy.
Wytadunek na kopiec na skraju pola jest takze mozliwy. W Zadnym wypadku nie jest
od przeznaczony do magazynowania lub do transportowania towaréw lub przedmio-
tow.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nigdy nie wchodzié¢ do wnetrza zasobnika przy pracujacym silniku traktora.
Bardzo powazne zagrozenie zycia przez ewentualnie pracujaca podioge
ruchoma.

— Podczas prac w zasobniku silnik traktora nalezy wytaczyc¢ i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym uruchomieniem (np. wyciggng¢ kluczyk ze stacyijki i przechowywac
go w miejscu niedostepnym dla innych, np. w kieszeni spodni).

W zasobniku przetadunkowym znajduje sie tasma wypetniania zasobnika. Przy jej
pomocy odbywa sie napetnianie zasobnika recznie lub poprzez automatyke napetnia-
nia. Tadme napetniania zasobnika mozna podnosic¢ i opuszczaé. Podtoge ruchomg

i tasme wytadowczg mozna powoli przesung¢ do przodu, aby zapewni¢ optymalne
napetnienie zasobnika przetadunkowego. Trzy czujniki ultradzwiekowe w zasobniku
przetadunkowym, przy tasmie do napetniania zbiornika, przy przejsciu podtogi rucho-
mej do tasmy wyladowczej o na zewnagtrz na ramie przetadunkowe, wspomagajg auto-
matyczny system napetniania i zapobiegajg przepetnieniu zasobnika przetadunko-
wego podczas zatadunku i wytadunku. Celem optymalnego przetadunku do skrzyn
oferowana jest jako opcja tadowarka skrzyn.

Podczas jazdy po drogach tasma selekcyjna, tasma napetniania zasobnika oraz
opcjonalny dach przeciwstoneczny / przeciwdeszczowy sg opuszczone, oba fancu-
chy opcjonalnej tadowarki skrzyn zawieszone, tasma wytadowcza i wejscia ztozone,
o$ teleskopowa oraz stanowisko selekcyjne wsuniete, opcjonalna skrzynka zbiorcza
zamknieta i dyszel w potozeniu jazdy po drogach.

W pozycji kopania tasma wyladowcza jest ztozona, tasma selekcyjna uniesiona,
czesc¢ skladana zasobnika jest roztozona, klapa zasobnika zamknieta, opcjonalny
dach przeciwstoneczny / przeciwdeszczowy sg roztozony i tasma napetniania zasob-
nika ustawiona w ten sposoéb, aby zapewni¢ minimalng wysokos$¢ spadku do zasob-
nika. O$ teleskopowa jest przy przeorywaniu wsunieta natomiast przy roztadunku i
kopaniu wysunieta.

ROPA
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6.17.1 Tasma wytadowcza i Tylna scianka zasobnika

(1) Tasma wyladowcza w pozycji transportowej
(2) Tylna scianka zasobnika zamknieta

Pozycja zasobnika przetadunkowego zalezna jest w zasadzie od tego, czy maszyna
znajduje sie w pozycji transportowej czy tez w pozycji roboczej. W pozyciji transpor-
towej tasma roztadunkowa jest catkowicie ztozona (1), a tylna Sciana zasobnika jest
zamknieta (2).

(3) Tasma wytadowcza roztozona
(4) Tasma wytadowcza w pozycji wyorywania

Przy otwieraniu przenos$nika wytadowczego nalezy upewnic sie, Ze jest wystarczajgca
miejsca w gore (3) i w bok (4).
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(5) Tylna $cianka zasobnika roztozona

Tylna $ciana zasobnika (5) otwiera sie automatycznie po otwarciu tasmy roztadunko-
wej.

(6) Zawodr odcinajacy Tylna $cianka zasobnika otwarty
(7)  Zawor odcinajacy tylnej Scianki zasobnika zamkniety

Jesli tylna $ciana zasobnika ma pozostaé zamknieta, np. w celu kopania na skraju
pola, przy ktérym rosnie rzad drzew, mozliwe jest zablokowanie tylnej Sciany zasob-
nika za pomocg zaworu odcinajgcego (7). Tylna $ciana zasobnika pozostaje teraz w
pozycji, w ktérej zawdr odcinajgcy zostat zamkniety. Tylko tadma wytadunkowa roz-
ktada i zamyka sie.

UWAGA

ﬁ’, Ryzyko uszkodzenia maszyny.

Tylng $ciane zasobnika mozna ztozy¢ lub wysung¢ tylko wtedy, gdy zbiornik zasob-
nika jest pusty. Gdy plon znajduje sie w zbiorniku zasobnika, stwarza to niebezpie-
czenstwo uszkodzenia plonu oraz tylnej $ciany zasobnika.

Tasme wytadowczg mozna ztozy¢ tylko w pozycji transportowej, gdy tasma do napet-
niania zasobnika i tasma selekcyjna sg catkowicie obnizone (dolne potozenie) i 0$
teleskopowa jest wsunieta. Tylna $ciana zasobnika musi by¢ ztozona, aby zapewni¢
maksymalng szerokos¢ 3,30 metra.
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UWAGA

Ryzyko uszkodzenia maszyny.

ﬁ Tasma roztadunkowa moze by¢ ztozona tylko wtedy, gdy tasma napetniajgca zasob-
nika i tasma selekcyjna sg catkowicie opuszczone. Jezeli te warunki nie beda prze-
strzegane, to dojdzie do kolizji poszczegolnych elementéw maszyny i tym samym do
powaznych uszkodzen w maszynie.

Y5

OSTRZEZENIE
Ryzyko bardzo powaznych obrazen.

— Nalezy sie upewni¢, ze w strefie zagrozenia nikogo nie ma.
— Podczas sktadania i rozktadania zasobnika / zasobnika przetadunkowego nie
wolno wchodzi¢ na platformy stanowiska selekcyjnego.

Przy pomocy klawisza funkcyjnego menu skfadania 24 wchodzi sie do menu sktada-
nia.

(8) Menu skfadania Pozycja drogowa
(9) Menu sktadania Pozycja przeorywania
(10) Menu rozwijalne Pozycja kopania / przetadowania

Nacisng¢ przycisk aby doprowadzi¢ tasme wytadowczg do pozycji roboczej. Jesli
na terminalu traktora wskaznik osiggnie 100 % i wyswietlany obraz przeskoczy, to
tasma wytadowcza znajduje sie w pozycji roboczej.
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Zanim wykona sie doprowadzanie tasmy roztadunkowej do pozyciji transportowe;j,
muszg tasma selekcyjna i tasma wypetniania zasobnika znajdowac sie w ich najniz-
szym potozeniu (catkiem opuszczone), klapa zasobnika musi by¢ catkiem otwarta i 0$
teleskopowa wsunieta.

Nacisng¢ przycisk aby doprowadzi¢ tasme roztadunkowg do pozycji transportowe;.
Jesli na terminalu traktora wskaznik osiagnie 0 % i wyswietlany obraz przeskoczy, to
tasma wytadowcza znajduje sie w pozyciji transportowe;j.

Nacisng¢ klawisz gl aby podnies¢ tasme selekcyjng. Tasma selekcyjna moze by¢
podnoszona tylko wtedy, gdy tasma roztadunkowa znajduje sie w pozycji robocze;.
Automatyczny system napetniania pracuje tylko z catkowicie podniesiong tasma selek-

cyjng

Nacisng¢ klawisz m| aby opuscic¢ tasme selekcyjng i tasme do napetniania zasobnika.
Przed ztozeniem tasmy roztadunkowej maszyny do pozycji transportowej nalezy catko-
wicie opusci¢ tasme selekcyjng i tasme do napetniania zasobnika.

Analogowe podnoszenie / opuszczanie tasmy roztadunkowej z funkcjg AUX-N
tasma roztadunkowa jest podnoszona i opuszczana na lewym "elemencie obstugo-
wym, ktéry moze by¢ dowolnie przydzielany".

Opuszczanie przegubu 1 tasmy roztadunkowej z funkcjg AUX-N przegub 1 tadmy
roztadunkowej jest opuszczany na lewym "elemencie obstugowym, ktéry moze by¢
dowolnie przydzielany".

Podnoszenie przegubu 1 tasmy roztadunkowej z funkcjg AUX-N przegub 1 tadmy
roztadunkowej jest podnoszony na lewym "elemencie obstugowym, ktéry moze by¢
dowolnie przydzielany".

Analogowe podnoszenie / opuszczanie przegubu 2 tasmy roztadunkowej z funkcjg
AUX-N przegub 2 tasmy roztadunkowej jest podnoszony i opuszczany na lewym
"elemencie obstugowym, ktéry moze byé downolnie przydzielany".

ROPA
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6.17.2

Podtoga ruchoma Wanna zasobnika i tasma wytadowcza

e
.

(1)  Podtoga ruchoma Wanna zasobnika
(2) Tasma wytadowcza

Wiacz / wytgcz tasme roztadunku z funkcjg AUX-N tasma roztadunkowa i podtoga
ruchoma zasobnika sg aktywowane i dezaktywowane na lewym "elemencie obstugo-
wym, ktéry moze by¢ dowolnie przydzielany". W ten sposéb tasma wytadowcza moze
zostac szybko zatrzymana np. celem napetniania naroznikdw na przyczepie.

Za pomoca funkcji AUX-N wigcz / wytgcz ruchoma podioge na lewym "elemen-

cie obstugowym, ktéry moze by¢ dowolnie przydzielany", nastapi wigczenie i wytgcze-
nie ruchomej podtogi wanny zasobnika, gdy tasma wytadowcza jest wigczona. Dzieki
temu tadma wyladowcza moze oprézni¢ wanne zasobnika, ktéra jest cze$ciowo zapet-
niona.

Za pomocg pokretta predkosci obrotowej napedu tasmy wytadowczej «'» na lewym
"elemencie obstugowym, ktéry moze byé dowolnie przydzielany" ustawia sie bezstop-
niowo predkos¢ obrotowg tasmy wytadowczej oraz zalezng od niej predkos¢ rucho-
mej podiogi wanny zasobnika. Gdy pokretto znajduje sie w skrajnym lewym potozeniu,
tasma wytadowcza stoi, a gdy pokretto znajduje sie w skrajnym prawym potozeniu, to
tasma wytadowcza pracuje z maksymalng predkos$cig obrotowa.
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6.17.3 Tasma wypetniania zasobnika i Tasma selekcyjna

(1) Tasma selekcyjna opuszczona

(2) Tas$ma selekcyjna podniesiona

(3) Klawisz funkcyjny obroty tadmy selekcyjnej zwigksz
(4) Klawisz funkcyjny obroty tadmy selekcyjnej zmniejsz
(5)  Przycisk obnizania tasmy selekcyjnej

(6) Przycisk podnoszenia tasmy selekcyjnej

(7)  Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpaddw zmniejsz
(8) Klawisz funkcyjny obroty tasmy odpaddw zwigksz

Nacisng¢ klawisz gl aby podnies¢ tasme selekcyjng. Tasma selekcyjna moze by¢
podnoszona tylko wtedy, gdy tasma roztadunkowa znajduje sie w pozycji robocze;.
Automatyczny system napetniania pracuje tylko z catkowicie podniesiong tasma selek-

cyjng

Nacisng¢ przycisk pdlll aby obnizy¢ tasme selekcyjng. Automatyka napetniania wytaczy
sie automatycznie.
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6.17.4

Napetnianie zasobnika przetadunkowego

(1)  Czujnik ultradzwiekowy Tasma wypetniania zasobnika
(2) Czujnik ultradzwiekowy Wanna zasobnika
(3) Czujnik ultradzwiekowy tasmy wytadowczej

Napetnianie zasobnika moze by¢ wykonywana recznie lub automatycznie.

Reczne napetnianie zasobnika

Przy recznym napetnianiu zasobnika nalezy zwraca¢ stale uwage na wysoko$¢ spa-
dania bulw z tasmy napetniania do zasobnika. Tak samo zwraca¢ nalezy uwage, aby
tasma napetniania nie byta catkowicie pokryta przez ziemniaki. TaSme napetniania
zasobnika (patrz Strona 385) podnosi sie przyciskiem [ i przyciskiem B sie ja
opuszcza.

Posuw zasobnika i tasmy wytadunkowej do przodu (patrz Strona 384) nalezy wyko-
na¢ recznie. W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk podnoszenia taSmy napetniania
zasobnika na elemencie obstugi kopania. Jesli osiggniete zostanie gérne poto-
zenie koncowe tasmy napetniania zasobnika, to aktywowany jest posuw zasobnika i
tasmy wytadunkowej do przodu. Wywotuje czujnik ultradzwiekowy tasmy roztadunko-
wej (3), kierowca otrzymuje sygnat "Zasobnik petny! w terminalu ciggnika. i poinformo-
wany zostanie o osiggnieciu maksymalnego wypetnienia zasobnika.

Automatyczne napetnianie zasobnika

Przy automatycznym napetnianiu zasobnika wybiera sie wstepnie te automatyke (4) w
Automatyki na terminalu traktora. Przyciskiem poczatek pola [ wigcza sie automa-
tyke napetniania zasobnika. Dzieki sensorowi ultradzwiekowemu tasmy napetniania
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zasobnika (1) tasma napetniania zasobnika utrzymywana jest na minimalnej wysoko-
sci upadku na stozek nasypowy. Posuw zasobnika i tasmy wytadunkowej do przodu
nastepuje automatycznie, jesli taSma napetniania zasobnika osiggnie jej skrajng gorng
pozycje i sensor ultradzwiekowy rozpozna plon. Wywotuje czujnik ultradzwiekowy
tasmy roztadunkowej (3), kierowca otrzymuje sygnat "Zasobnik petny! w terminalu cig-
gnika. i poinformowany zostanie o0 osiggnigeciu maksymalnego wypetnienia zasobnika.
Do roztadunku automatyka napetniania zasobnika sie wytgcza.

i 0.0 kn/n |

TT0 1 /mani]

(4) Automatyka napetniania zasobnika

Na polu wyswietlacza automatyk pokazywany jest aktualny stan automatyki napetnia-
nia (4). Z dotykiem na terminalu traktora mozna wybra¢ wstepnie, aktywowac¢ i dezak-
tywowac automatyke napetniania zasobnika.

Automatyka napetniania zasobnika jest dezaktywowana.

Automatyka napetniania zasobnika jest wybrana wstepnie. Opuszczajgc sekcje pod-
bierajaca przy pomocy przycisku poczatku pola na elemencie obstugi kopania akty-
wuje sie automatyke napetniania.

Automatyka napetniania zasobnika jest aktywna. Podnoszgc sekcje podbierajaca przy
pomocy przycisku konca pola na elemencie obstugi kopania automatyka napet-
niania pozostaje aktywna. Automatyka napetniania moze byé ponownie ustawiona na
dezaktywowana na terminalu traktora pod punktem Automatyki.

WSKAZOWKA

ezeli kgt nachylenia tasmy roztadunkowej jest zbyt stromy, tylko zbiornik zasobnika
jest napetniany automatycznym systemem napetniania. Tasma roztadunkowa wylgcza
sie automatycznie, a na terminalu ciggnika miga automatyczne napetnianie zasob-
nika.
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Sterowanie tasm

Lokaliz. sr. redliny
Prowadnik gtebokosci

Regulacja poziomu

Kontener wskaznik

Zasobnik

Czas ruch bezw tasmy sel [s]
QOdstep sensor ultradz 10
Poziom napeln. zasobnika [%] 100

Czas blok. podl. ruch [s] 2
Pr. podl. ruchomej 1 AUX [%] 20
Lampa ostrzegawcza Aus

Dyszel Auto
Predkosc¢ podtogi ruchomej [%] 100

Zasobnik jest petny 10

Podloga ruchoma

W menu gtéwnym pod menu Ustawienia podstawowe w podmenu Zasobnik
mozna ustawie czuto$¢ automatyki napetniania, maksymalny stopien napetnienia i
czas blokady posuwu zasobnika.

Odstep sensora ultradzwiekowego od plonu mozna ustawi¢ za pomocg wartosci mie-
dzy 1 a 20, ustawienie podstawowe to 10.

Stan wypetnienia zasobnika ustawi¢ mozna w skali od 50 do 100, ustawienie pod-
stawowe wynosi 100. Tutaj ograniczanie jest maksymalne gérne potozenie koncowe
tasmy napetniania zasobnika.

Czas blokady posuwu do przodu zasobnika moze by¢ ustawiany od 0 sekund do

5 sekund, przy czym 2 sekundy to ustawienie podstawowe. Po osiggnieciu gérnego
skrajnego potozenia tasmy napetniania zasobnika czas ten zaczyna uptywac¢ do
momentu, az podtoga ruchoma i tasma wytadowcza zostang odblokowane dla auto-
matyki napetniania.

Predkos¢ podtogi ruchomej 1 AUX jest uzywana do sterowania tasmy roztadunkowe;.
Przez opcjonalny joystick systemu ISOBUS mozna ustawi¢ wartosci od 0 % do 100 %.

Jezeli zainstalowana jest opcjonalna lampa ostrzegawcza, lampa ostrzegawcza moze
by¢ wtgczona automatycznie. Nalezy przetgczy¢ lampe ostrzegawczg na "On". W
zaleznosci od ustawionej wartosci procentowej poziomu zasobnika, lampa ostrzegaw-
cza wigcza i wytgcza sie automatycznie.

Za pomocg ustawienia Zasobnik petny ustawia sie wymagang odlegtos¢ sensora ultra-
dzwiekowego B586 na tasmie wytadowczej dla komunikatu "Zasobnik petny" w termi-
nalu traktora.

Mozliwe jest ustawienie stosunku predkosci podtogi ruchomej wzgledem predkosci
tasmy wytadowczej w przypadku sterowania za pomocg automatyki napetniania lub za
pomoca przycisku ,Podnoszenie tasmy wypetniania”.
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Automatyka napetniania zasobnika w przypadku wsunigtej osi

Automatyka napetniania zasobnika w przypadku wsunietej osi dziata tylko w sposéb
ograniczony.

Jesli os teleskopowa nie znajduje sie w pozycji roboczej, nie jest catkowicie wysunieta,
aktywacja napedu ruchomej podtogi / napedu tasmy wytadowczej jest niemozliwa.
Automatyka napetniania zasobnika nadal steruje tasmg wypetniania, ale ruchoma pod-
toga / tasma wytadowcza po osiggnieciu goérnej pozycji krancowej nie zostanie aktywo-
wana.

Zamiast tego zostang wygenerowane na state komunikaty ostrzegawcze "Wsungé os /
Wysungc¢ os8" oraz "Zasobnik petny".

WSKAZOWKA

Za pomocg przycisku Podniesienie tasmy napetniania mozna sterowac ruchoma
podfoga / tasma wytadowczg réwniez w przypadku wsunietej osi.

Przed zwolnieniem sterowania wyswietla sie komunikat alarmowy "Niebezpieczen-
stwo dla ludzi i maszyny" i trzeba go potwierdzi¢ za pomoca klawisza funkcyjnego
Escape i

Ruchoma podioga / tasma wytadowcza aktywuje sie, jesli w ciggu 60 sekund nacisnie
sie przycisk Podnoszenie tasmy napetniania , réwniez kilkukrotnie.

Po uptynieciu 60 sekund po potwierdzeniu przycisku ponownie zostanie wygenero-
wany komunikat ostrzegawczy "Niebezpieczenstwo dla ludzi i maszyny" i nalezy go
zatwierdzi¢ klawiszem funkcyjnym Escape ﬁ

ROPA
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Oprdéznianie zasobnika przetadunkowego

6.18

Oproéznianie zasobnika przetadunkowego

Procedura oprézniania zbiornika przetadunkowego

— W celu opréznienia zasobnika przetadunkowego ruchoma podtoga transportuje
ziemniaki przez rolke transferowg do tadmy wytadowcze;.

— Tasma wytadowcza transportuje ziemniaki z zasobnika przetadunkowego do obok
jadgcego pojazdu lub na kopiec.

— Catkowite opréznianie zasobnika ustawia sie na lewym "elemencie obstugowym,
ktory moze by¢ dowolnie przydzielany" z lewej strony fotela kierowcy, lub za
pomoca opcjonalnego joysticka AUX-N.

Wiacz / wytgcez tasme roztadunku z funkcjg AUX-N tadma roztadunkowa i podtoga
ruchoma zasobnika sg aktywowane i dezaktywowane na lewym "elemencie obstugo-
wym, ktéry moze by¢ dowolnie przydzielany". W ten sposob tadma wytadowcza moze
zostac szybko zatrzymana np. celem napetniania naroznikdw na przyczepie.

Za pomocg funkcji AUX-N wigcz / wytgcz ruchomg podtoge na lewym "elemen-

cie obstugowym, ktéry moze by¢ dowolnie przydzielany", nastgpi wtgczenie i wytgcze-
nie ruchomej podtogi wanny zasobnika, gdy taSma wytadowcza jest wigczona. Dzieki
temu tasma wytadowcza moze oprozni¢ wanne zasobnika, ktéra jest cze$ciowo zapet-
niona.

Za pomocg pokretta predkosci obrotowej napedu tasmy wytadowczej «'» na lewym
"elemencie obstugowym, ktéry moze byé dowolnie przydzielany" ustawia sie bezstop-
niowo predkosé obrotowg tasmy wytadowczej oraz zalezng od niej predkos¢ rucho-
mej podfogi wanny zasobnika. Gdy pokretto znajduje sie w skrajnym lewym potozeniu,
tasma wytadowcza stoi, a gdy pokretto znajduje sie w skrajnym prawym potozeniu, to
tasma wytadowcza pracuje z maksymalng predkos$cig obrotowa.

Analogowe podnoszenie / opuszczanie tasmy roztadunkowej z funkcjg AUX-N .
tasma roztadunkowa jest podnoszona i opuszczana na lewym "elemencie obstugo-
wym, ktéry moze byé dowolnie przydzielany".

Opuszczanie przegubu 1 tasmy roztadunkowej z funkcjg AUX-N przegub 1 tasmy
roztadunkowej jest opuszczany na lewym "elemencie obstugowym, ktéry moze byé
dowolnie przydzielany".
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Podnoszenie przegubu 1 tasmy roztadunkowej z funkcjg AUX-N przegub 1 tasmy
roztadunkowej jest podnoszony na lewym "elemencie obstugowym, ktéry moze by¢
dowolnie przydzielany".

Analogowe podnoszenie / opuszczanie przegubu 2 tasmy roztadunkowej z funkcjg
AUX-N przegub 2 tasmy roztadunkowej jest podnoszony i opuszczany na lewym
"elemencie obstugowym, ktéry moze byé downolnie przydzielany".

Sterowanie tasm

Lokaliz. sr. redliny
Prowadnik gtgbokosci
Regulacja poziomu

Kontener wskaznik Zasobnik

Czas ruch bezw tasmy sel [s]
Odstep sensor ultradz 10
Poziom napeln. zasobnika [%)] 100
Czas blok. podl. ruch [s] 2

Pozostate

Pr. podl. ruchomej 1 AUX [%] 20
Lampa ostrzegawcza Al
Dyszel Auto
Predko$¢ podtogi ruchomej [%] 100

Zasobnik jest petny 10

Podloga ruchoma

Za pomocg ustawienia dyszla "Auto" lub "Wyt." ustawia sie, czy zasobnik przetadun-
kowy odchyla dyszel po nacisnieciu przycisku Koniec pola w "potozenie na wprost",
czy pozostawia w potozeniu takim jak podczas kopania.

Za pomocg ustawienia Predkos¢ podtogi ruchomej mozna ograniczy¢ procentowo
maksymalng Predkosé podtogi ruchomej. W ten sposob unika sie zbyt wysokiego
ci$nienia biegu powrotnego podczas biegu powrotnego w przypadku duzej pompy
hydraulicznej w traktorze oraz zbyt matego przewodu powrotnego. Zbyt wysokie
ci$nienie biegu powrotnego na powrocie moze prowadzi¢ do uszkodzenia instalacji
hydraulicznej. Jesli ci$nienie biegu powrotnego jest zbyt wysokie, wyswietla sie komu-
nikat ostrzegawczy na terminalu traktora.

ROPA

391 /554



Praca

Oprdéznianie zasobnika przetadunkowego

6.18.1

tadowarka skrzyn zasobnika przetadunkowego (opcja)

(1)  tancuchy tadowarki skrzyn odczepione

(2) tancuchy tadowarki skrzyn zawieszone

(3)  Otwdér do pozycji roboczej z przodu

(4) Otwor z zabezpieczeniem srubowym do przedniej pozycji transportowe;.

Opcjonalng fadowarke skrzyn nalezy recznie przestawi¢ do pozycji transportowej lub
robocze;.

Na potrzeby pozycji transportowej nalezy odwiesi¢ oba taricuchy z przodu i z tylu
tadowarki skrzyn (1) oraz nalezy witozy¢ zabezpieczenie srubowe do otworu do pozycji
transportowej z przodu (4) i z tytu. Tylko w ten sposéb mozna utrzymac¢ maksymalng
wysokos$¢ mniejsza niz 4 metry przy ztozonej maszynie.

Na potrzeby pozycji roboczej nalezy zawiesi¢ oba tancuchy z przodu i z tytu fado-
warki skrzyn (2) oraz nalezy wiozy¢ zabezpieczenie srubowe do otworu do pozycji
roboczej z przodu (3) i z tytu. Tylko w ten sposéb odbywa sie prawidtowe opréznia-
nie przez tadowarke skrzyn i plon nie wyskakuje przez tadowarke skrzyn w przypadku
wyzszej predkosci tasmy wytadowczej.

UWAGA

Ryzyko uszkodzenia plonu i maszyny!

Jesli plon przetadowywany jest za pomocg tadowarki skrzyn nalezy zwréci¢ uwage,
aby tadowarka skrzyh nie przebierata, nie uderzata o przyczepe i nie zostata zasy-
pywana przez plon. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia tadowarki
skrzyh i plonu.
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6.19 Przektadnia rozdzielcza pomp

(1)  Przektadnia rozdzielcza pomp

Przekfadnia rozdzielcza pomp (1) potaczona jest za posrednictwem kotnierza z watem
przegubowym, ktéry potgczony jest z napedem watka przekaznika mocy i przenosi
moc silnika traktora na pompy hydrauliczne hydrauliki wtasnej maszyny. Przektadnia
rozdzielcza pomp (PVG) znajduje sie z przodu po lewej stronie pod maszyna.

WSKAZOWKA

W Zzadnym razie nie wolno przekracza¢ maksymalnej dopuszczalne;j
» predkos$ci obrotowej na wejsciu PVG do napedzania pomp hydraulicznych — nawet

przez krotki czas.

Maksymalna predkos¢ obrotowa: 1000 min-
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(2) Obroty watu odbioru mocy za niskie

(3)  Obroty watu odbioru mocy idealne

(4) Obroty watu odbioru mocy za wysokie

(5) Wyswietlacz monitorowania liczby obrotéw watu odbioru mocy

Wejsciowa predkos¢ obrotowa watka przekaznikowego ciggnika jest kontrolowana na
przektadni rozdzielacza pomp. Wraz ze wzrostem predkosci obrotowej WOM ciggnika
wzrasta predkosc obrotowa przekfadni rozdzielczej pomp i tym wiecej olej hydraulicz-
nego mogg dostarczy¢ podtgczone pompy.

W menu Ustawienia podstawowe, podmenu Kontener wskaznik (patrz Strona 149)
mozna zmieni¢ ustawienie wyswietlanych konteneréw w menu Praca w terenie oraz
wskaznik monitorowania liczby obrotéw watu odbioru mocy (5).

Jesli predkos¢ watu odbioru mocy jest za niska (2) wskazanie znajduje sie z lewej
strony i dodatkowo pojawia sie komunikat ostrzegawczy Za niska predkos$¢ watu
odbioru mocy. Nalezy zwiekszy¢ predkos$¢ watu odbioru mocy w ciggniku, aby
maszyna miata wystarczajgcy ilos¢ oleju hydraulicznego dla napeddw.

Gdy predkos¢ watu odbioru mocy jest idealna (3) wskazanie ma kolor zielony i ilosé
oleju hydraulicznego doktadnie pasuje do ustawionej predkosci obrotowej tancuchow i
tasm. Tutaj maszyna pracuje efektywnie.

Gdy predkos¢ watu odbioru mocy jest za wysoka (4) wskazanie znajduje sie z prawe;j
strony i udostepniana jest wieksza ilos¢ oleju hydraulicznego, niz maszyna potrzebuje
dla ustawionych predkosci obrotowych tancuchéw i tasm. W tym przypadku zaleca sie
zmniejszenie liczby obrotéw watu odbioru mocy, aby pracowa¢ oszczedniej.
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6.20 Uktad hydrauliczny

OSTRZEZENIE

W uktadzie hydraulicznym panuje wysokie cisnienie.

Z nieszczelnych miejsc moze wydostawac sie gorgcy olej hydrauliczny pod wyso-
kim cisnieniem i spowodowac¢ powazne obrazenia! Cisnienie wstepne w zbiornikach
cisnieniowych ze wzgleddéw konstrukcyjnych wystepuje nawet wtedy, gdy pozostata
czes¢ uktadu hydraulicznego jest juz pozbawiona cisnienia. Je$li do uktadu hydrau-
licznego przedostang sie zabrudzenia, nawet w najmniejszych ilosciach — moze to
prowadzi¢ do powaznych szkdd catego uktadu hydraulicznego.

— Prace przy zbiornikach cisnieniowych maszyny moze wykonywacé tylko odpowied-
nio przeszkolony personel.

— Podczas prac przy zbiornikach cisnieniowych nalezy wczesniej uktad kompletnie
pozbawic cisnienia.

— Same zbiorniki cisnieniowe pod zadnym pozorem nie mogg ulec uszkodzeniu ani
zostaé otwarte, poniewaz ciggte cisnienie wstepne moze doprowadzi¢ do powaz-
nych obrazen ciata.

— W trakcie wszystkich prac w uktadzie hydraulicznym pamieta¢ o zachowaniu jak
najwiekszej czystosci.
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Uktad hydrauliczny maszyny dzieli sie na wzajemnie od siebie niezalezne uktady -
hydraulika traktora, hydraulika wtasna i hydraulika stopy podporowe;.

W uktadzie hydraulicznym traktora znajdujg sie wszystkie sterowane hydraulicznie
funkcje nastawcze napeddéw podiogi ruchomej, tasmy wytadowczej, tasmy selekcyj-
nej i tasmy odpaddw. Dzieki takiemu rozwigzaniu jest mozliwy roztadunek przy wytg-
czonym watku przekaznika mocy traktora. Chtodzenie oleju hydraulicznego odbywa
sie przez traktor. Bieg wstepny maszyny moze by¢ potgczony za posrednictwem
1-krotnie /pojedynczo/ dziatajacego urzgdzenia sterujgcego, 2-krotnie /podwojnie/
dziatajgcego urzadzenia sterujgcego lub przez hydraulike LS traktora. Zasobnik prze-
tadunkowy nalezy podtgczy¢ do hydrauliki LS ciggnika. W zaleznosci od tego, jakie
zastosowanie ma hydraulika traktora konieczne jest ustawienie 7-krotnego bloku LVS
na maszynie przy pomocy $ruby nastawczej. W obiegu powrotnym maszyny nie moze
dojs¢ do spietrzenia cisnienia.

UWAGA

, Ryzyko uszkodzen w ukladzie hydraulicznym.

;‘n Przy cisnieniu biegu powrotnego powyzej 5 baréw pojawi sie ostrzezenie "Cisnienie

¢ biegu powrotnego traktora za wysokie". Aby zapobiec uszkodzeniu uktadu hydraulicz-
nego prosze zadbaé o wystarczajgco duzy bieg powrotny na traktorze!

W obrebie hydrauliki wtasnej znajdujg sie napedy sekcji podbierajgcej z walcem
kopania i tasma dachowa, hydrauliczny kréj tarczowy , tasma sitowa 1, wstrzgsacz,
tasma sitowa 2, tasma feciny, tasma kolczasta 1, watek odprowadzajgcy 1, tasma
wynoszenia brudu, tadma kolczasta 2, watek odprowadzajacy 2, tasma kolczasta 3,
watek odprowadzajacy 3, tasma kolczasta 4 i obiegowy grzebien palczasty. Chtodze-
nie oleju hydraulicznego odbywa sie przez tu zamontowang chtodnice oleju hydrau-
licznego.

Stopa podporowa i 0§ dodatkowa sg podtgczone do podwdjnie dziatajgcego urza-
dzenia sterujgcego traktora. Stopa podporowa niezbedna jest do odstawienia
maszyny i musi by¢ podtaczana tylko w celu zesprzeglenia lub odsprzeglenia od
maszyny. Zawor odcinajgcy na stopie podporowej musi by¢ zawsze zamkniety i otwie-
rany tylko na krétko w razie potrzeby. Dodatkowa 0§ musi by¢ catkowicie opuszczona
podczas jazdy po drogach publicznych i Sciezkach. Jednoczesnie nalezy przetaczy¢
zespot sterujgcy ciggnika po obnizeniu do pozycji ptywajgcej oraz ustawi¢ zawér odci-
najagcy dodatkowej osi w pozycji otwarte;.
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(1)  Predkos¢ jazdy maszyny
(2) Obroty PVG na wejsciu
(3) Temperatura uktadu hydraulicznego

Przewody wezowe w uktadzie hydraulicznym nalezy regularnie sprawdzaé! Uszko-
dzone lub stare przewody nalezy bezzwtocznie wymieni¢ na nowe. Przy wymianie
stosowac wytgcznie oryginalne weze ROPA lub przewody odpowiadajgce technicz-
nym specyfikacjom oryginalnego przewodu wezowego! Zwraca¢ uwage na regionalne
przepisy dotyczgce przydatnosci do uzycia wezy hydraulicznych.

Uktad hydrauliczny jest gotowy do pracy po starcie traktora, jesli ISOBUS terminalu
traktora jest catkowicie gotowy do pracy.

Temperature oleju hydraulicznego (3) wtasnego uktadu hydraulicznego maszyny
mozna w kazdej chwili odczyta¢ na terminalu traktora. Jesli temperatura oleju hydrau-
licznego wynosi 85 °C lub wiecej lub jesli na terminalu traktora pojawi sie ten symbol
n nalezy natychmiast oczysci¢ chtodnice oleju hydraulicznego.

Poziom oleju hydraulicznego ustawionej w poziomie maszyny powinien sie znajdowaé
w obrebie od srodka do gornej czesci wziernika. Nalezy unika¢ poziomu oleju wyz-
szego niz poziom wziernika. Jezeli poziom oleju hydraulicznego jest za niski, to na ter-
minalu traktora pokazuje sie symbol ostrzegawczy: m Poziom oleju hydraulicznego
za niski. NATYCHMIAST wytaczy¢ wat przekaznika mocy traktora! Uzupetni¢ poziom
oleju i zbadac¢ przyczyne braku oleju. W przypadku peknietego weza wyciek catego
oleju hydraulicznego nastepuje w najniekorzystniejszym przypadku w ciggu 30 sek.
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Pompy hydrauliczne:

P 102 (5
v 10180y ®y  103¢
= -
106 |
Poz Funkcja
101 Tasma sitowa 1, opcja: prasa do ziemniakéw

102 Tasma kolczasta 1, watek odprowadzajgcy 1, tasma wynoszenia brudu

103 Tasma sitowa 2, tasma teciny

104 watek odprowadzajgcy 3, tasma kolczasta 4

Tasma kolczasta 2, watek odprowadzajgcy 2, tasma kolczasta 3,

105 Wstrzgsacz, obiegowy grzebien palczasty (UFK), naped wentylatora

106 i tasmg dachowag

Hydrauliczny kr¢j tarczowy, sekcja podbierajgca pokosu w watkiem kopania

107 Opcja: pompa napedowa kofa napedowego
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6.21 Uktad sprezonego powietrza

Uktad sprezonego powietrza przewidziany jest tylko dla
dwuprzewodowego hamulca pneumatycznego i zasilany jest przez
dwuprzewodowy hamulec pneumatyczny traktora.

6.21.1 Zbiornik sprezonego powietrza

(1)  Zbiornik sprezonego powietrza za zaworem spustowym

Zbiorniki sprezonego powietrza (1) znajduje sie za zawieszeniem osi pod ramg
gtébwna. Spetnia on role zbiornika zapasowego i jego zadaniem jest zaopatrywanie
hamulca roboczego w sprezone powietrze, np. gdy maszyna jest odstawiona. Zbiornik
sprezonego powietrza montowany jest tylko wtedy, gdy maszyna wyposazona jest w
pneumatyczny uktad hamulcowy.
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6.22 Uktad centralnego smarowania (opcja)
Maszyna jest wyposazona opcjonalnie w centralny uktad smarowania i posiada jeden
obwdd smarowania.
(1) Obwaodd smarowania 1
Wszystkie podtgczone miejsca smarowania zaopatrywane sg automatycznie w smar.
Pompa smarowania przesuwa smar do rozdzielaczy gtéwnych, te z kolei przesytajg
smar do rozdzielaczy podrzednych skad zaopatrywane sg w smar pojedyncze miejsca
smarowania. Jesli pompa smarowania pracuje to kreci sie mieszak w zbiorniku smaru.
W swoim ustawieniu podstawowym pompa pracuje (wat przekaznika mocy traktora
jest wtgczony) przez co najmniej 3 min. i pauzuje potem 90 min.
W razie potrzeby mozna zmieni¢ to ustawienie w menu "Ustawienia podstawowe"
"Pozostate" w wierszu "Czas smarowania (min)" i dopasowac je tym samym do kon-
kretnych warunkoéw.
Pozostate

Czas smarowania [min]

Predkosc¢ jazdy Ba7

Odstep rzedéw [mm] 750

Szerokos$¢ zagonu [mm] 1500

Obroty tasmy teciny 10

Elementy obstugi pokretto osi Ein
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Nigdy nie nalezy napetnia¢ 1,9-kilogramowego zbiornika pompy smarujgcej w catosci.
Napetnia¢ zbiornik pompy smarowania tylko w 90 %.

WSKAZOWKA

Koniecznie zwraca¢ uwage na to, aby w zbiorniku zawsze znajdowat sie wystarcza-
jacy zapas smaru. W zadnym razie zapas smaru nie moze zostac¢ zuzyty do tego

stopnia, aby do systemu przewodow przedostato sie powietrze!
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6.22.1

Miedzysmarowanie

Uktad smarowania mozna w dowolnej chwili aktywowac recznie. Przestawi¢ na termi-
nalu traktora w menu "Funkcje specjalne"w wierszu "Centralne smarowanie" opcje z
potozenia "AUTO" na "WLACZ".

1|
Ustawienia podstaw.

Fun specjalne
AUXILIARY ISOBUS

Funkcje specjalne

Centralne smarowanie
Kontrola poslizgu

Po uptynieciu ustawionego czasu smarowania w menu "Pozostate" reczne smarowa-
nie ponownie wylgcza sie.

Regularnie kontrolowaé uktad przewoddw smarujgcych. Codziennie sprawdzac, czy
uktad smarujgcy prawidtowo dziata. Jedng z mozliwosci jest kontrola zaworu nadci-
Snieniowego na elemencie pompujgcym. Jesli wyciskany jest tu smar, oznacza to, ze
ma sie do czynienia z zapchaniem. Inng mozliwoscig jest kontrola stopnia wypetnie-
nia zbiornika smaru na pompie elektrycznej. Po kazdym smarowania ilos¢ smaru w
zasobniku jest mniejsza. Po tym rozpoznaje sie, czy element pompujacy tego obiegu
smarowania dziata.

(1) Rozdzielacz gtéwny
(2) Zawodr nadcisnieniowy elementu pompujgcego
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6.23

System wideo (opcja)

Maszyne mozna opcjonalnie wyposazy¢ w analogowy system wideo lub cyfrowy sys-
tem wideo.

OSTRZEZENIE

System wideo jest tylko Srodkiem pomocniczym i mozliwe jest wrecz, ze przeszkody
pokazuje z zakidceniem perspektywy, przedstawia je btednie lub nie pokazuje ich
wcale. Nie moze on zastgpic¢ catej uwagi kierowcy. System wideo nie jest w stanie
pokazaé wszystkich obiektow, ktére znajdujg sie bardzo blisko oraz/lub nad kamerg
cofania. Nie ostrzega on przed kolizjg, ludZmi ani tez przedmiotami. Kierowca zawsze
odpowiada za bezpieczenstwo i musi zwraca¢ uwage na bezposrednie otoczenie
maszyny. Dotyczy to nie tylko cofania, ale takze obszaru przed i z boku maszyny. W
przeciwnym razie kierowca ewentualnie nie rozpozna osob lub przedmiotéw i konty-
nuujac jazde moze zrani¢ osoby i uszkodzi¢ przedmioty oraz maszyne.

System wideo moze dziata¢ btednie lub nie dziata¢ wcale, gdy

mocno pada deszcz, $nieg lub podczas mgty.
na kamere jest skierowane bardzo mocne biate sSwiatto. Na wyswietlaczu mogg
pojawi¢ sie biate paski.
soczewka kamery jest zabrudzona lub zakryta.
Kamery sg bezobstugowe. W przypadku pogorszenia jako$ci obrazu ostone obiektywu

nalezy przeczys$ci¢ miekka, czystg i lekko wilgotng Sciereczka. Podczas czyszczenia
uwazac, aby nie zarysowaé ostony obiektywu.

ROPA
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6.23.1

System wideo ,,Analogowy” (opcja)

Maszyna posiada seryjnie do dwéch monitoréw wideo i osmiu kamer wideo. Przy
czym jeden monitor prezentowa¢ moze obraz z do czterech kamer wideo. Pozycja
siedmiu kamer jest ustalona fabrycznie, potozenie jednej kamery moze by¢ wybrane
dowolnie. Jedna z kamer znajduje sie u gory w tylnej czesci maszyny i stuzy jako
kamera cofania. Na stanowisku selekcyjnym znajduje sie kamera monitorowania
tasmy selekcyjnej. Na przejsciu z tasmy kolczastej 2 na tasme kolczastg 3 znajduje
sie kamera kontrolujgca przejscie z tasmy kolczastej1 na tasme kolczastg 2. Na pra-
wym stanowisku selekcyjnym znajduje sie kamera do kontroli odstepu miedzy prawg
opong i najblizszg nie kopana redling. Na lewej rurze poprzecznej ramy gtéwnej za
osig znajduje sie kamera do kontroli tasmy wynoszacej brudu. Na zasobniku usytu-
owana jest kamera do kontroli wylotu zasobnika. Pod prawym stoiskiem sortownika
znajduje sie kamera celem kontroli tasmy sitowej 2.

e

I

Kamera tasmy kolczastej 1/2 Kamera opony prawej
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Kamera wideo z tasmy odprowadzajgcej = Kamera wylotu zasobnika
zanieczyszczenia

Kamera tasmy sitowej 2 Kamera wideo wylot wysiegnika
zatadowczego

TR M RS '“;;i';;._
e
et S

Kamera wideo tasma wytadowcza Kamera wideo wat przekaznikowy
wysiegnik zatadowczy wysiegnika zatadowczego

ROPA
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Kamera tasmy kolczastej 3/4
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Monitor wideo

B
2

MODE

Monitor wigcz/wytgcz

Wywotanie i przetgczanie menu w nastepujacej kolejnosci:

Jasnosc¢ Jasnos¢ - O(MIN) ... 60(MAX)

Kontrast Kontrast - O(MIN) ... 60(MAX)

Kolor Nasycenie koloréw - O(MIN) ... 60(MAX)

Standard Powrét do ustawien fabrycznych

Jezyk Jezyk - angielski, francuski, niemiecki, hiszpanski, por-

tugalski, wioski, polski
Odbicie zwier-  Obraz kamery jest odzwierciedlany. W menu punkt

ciadlane "Wprowadzanie" wraca sie do menu gtéwnego. W
menu punkt "Zakoncz" zakahcza sie to menu.

Wideo PAL, NTSC, Auto

Poc OFF/ON. Monitor uruchamia sie wraz z zaptonem.
Monitor mozna wytgczac przetgczajgc monitor na
wigcz/wytgcz.

Zegar on/off Automatyczne przetgczanie kamery wtgcz/wytacz

Zegar setup Ustawianie czasu dziatania jednostki wyswietlajgcej
kazdej kamery w trybie programowania zegara

Przycisk "Plus"
Przycisk "Minus"
Przetgcznik Dzien / Noc

CAM tym przyciskiem mozna przetaczy¢ miedzy kamerami Kamera 1,
Kamera 2, Kamera 3 i Kamera 4. W trybie podzielonym mozna przeta-
czac miedzy kamerami 1/2, 2/3, 3/4 i kamerami 4/1. W trybie dzielenia
na trzy lub cztery obrazy przycisk ten jest bez funkcji. Wyboér kamery
jest mozliwy tylko wtedy, gdy nie jest obtozony zaden przewdd sterowa-
nia.

MODE Po nacisnieciu przycisku Mode mozna wybra¢ tryb prezentac;ji
obrazu (obraz pojedynczy, podzielony i poczwérny).

ROPA
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6.23.1.1

Przetacznik wideo ROPA (opcja)

Za pomocg przetagcznika wideo Ropa wtgcza sie automatycznie kamere cofania,
kamere jeza 1/2, kamere przegubu zasobnika, kamere tasmy sitowej 2 oraz kamere
tasmy selekcyjnej. Mozna podtgczy¢é maksymalnie 4 kamery.

(1)  miekki klawisz ROPA Przetgcznik wideo

Za pomocg przycisku funkcyjnego przetacznika wideo ROPA wigcza sie i wytgcza
opcjonalny przetgcznik wideo ROPA. Gdy wigczony jest przetgcznik wideo ROPA, kla-
wisz funkcyjny i ma kolor zielony.

Gdy aktywny jest przetgcznik wideo ROPA E (zielony), reczne przetgczanie kamer na
monitorze wideo jest juz niemozliwe. Przetgcznik wideo ROPA musi by¢ najpierw wyla-
czony Y (biaty).

Przycisk funkcyjny Przetgcznik wideo ROPA (szary), przetgcznik ROPA Video-
Switch jest aktywny w wyposazeniu, ale nie jest rozpoznawany lub podtgczony.

WSKAZOWKA

Przetgcznik wideo ROPA mozna montowac tylko w potgczeniu z systemem wideo
»<Analogowy”.

Jesli zamontowany jest system wideo ,Cyfrowy”, nie mozna montowac przetgcznika
wideo ROPA.
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Gdy przetgcznik wideo ROPA jest aktywny, odpowiednie obrazy z kamery sg wyswie-
tlane dla nastepujgcych zdarzeh:

Kamera cofania jest wyswietlana, gdy sygnat ISOBUS ciggnika wysyta sygnat
"Wheel-Based Machine Direction" do tytu. Je$li sygnat "Wheel-Based Machine
Direction" nie jest juz stosowany wstecz, przetacznik wideo ROPA przetgcza sie na
wczesniej wybrany obraz z kamery. Kamera cofania ma najwyzszy priorytet.
Kamera fancucha sitowego 2 jest wyswietlana, gdy zostanie osiggniety ustawione
"Cisnienie ostrzegawcze fancucha sitowego 2".(patrz Strona 156). Jesli cisnie-

nie spadnie ponizej ustawionego "cisnienia ostrzegajgcego tancucha sitowego 2",
przetgcznik wideo ROPA przetgcza sie na poprzednio wybrany obraz z kamery po
uptywie 3 sekund. Kamera fancucha sitowego 2 i kamera jeza 1/2 majg razem dru-
gorzedng wartos¢ priorytetu. W zalezno$ci od tego, ktéry z wydrukéw ostrzegaw-
czych zostanie uruchomiony jako pierwszy, wyswietlany jest odpowiedni obraz z
kamery.

Kamera jeza 1/2 jest wyswietlana, gdy zostanie osiggniete ustawione "Cisnienie
ostrzegawcze tasmy kolczastej 1" lub ustawione "Cisnienie ostrzegawcze tasmy
kolczastej 2, 3, 4" (patrz Strona 156). Jesli cisnienie spadnie ponizej ustawionego
"ciSnienia ostrzegajgcego tasmy kolczastej 1" lub "ciSnienia ostrzegajgcego tasmy
kolczastej 2,3,4", przetagcznik wideo ROPA przetgcza sie na poprzednio wybrany
obraz z kamery po uptywie 3 sekund. Kamera tahcucha sitowego 2 i kamera jeza
1/2 majg razem drugorzedng wartos¢ priorytetu. W zaleznosci od tego, ktory z
wydrukow ostrzegawczych zostanie uruchomiony jako pierwszy, wyswietlany jest
odpowiedni obraz z kamery.

Kamera tasmy selekcyjnej jest wyswietlana po nacisnieciu klaksonu na stanowisku
selekcyjnym. Jesli klakson nie jest juz nacisniety, przetgcznik wideo ROPA prze-
tacza sie na poprzednio wybrany obraz z kamery po uptywie 10 sekund. Kamera
tasmy selekcji ma drugi najnizszy priorytet.

Kamera przegubu zasobnika wigczy sie, gdy zasobnik nie znajduje sie w dolnym
skrajnym potozeniu i predkos¢ jazdy jest mniejsza niz 0,5 km/h. Jesli predkosé
jazdy jest wieksza niz 0,5 km/h lub zasobnik znowu znajduje sie w dolnym skraj-
nym potozeniu, przetgcznik wideo ROPA przetgcza sie na poprzednio wybrany
obraz z kamery. Kamera przegub zasobnika ma najnizszy priorytet.

ROPA
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Pozycje kamery dla przetgcznika wideo ROPA mozna ustawi¢ w menu gtéwnym w

punkcie menu ,Wideo”, np. w celu doposazenia.

Ustawienia podstawowe

Funkcje specjalne

AUXILIARY ISOBUS

Kamera cofania
Jez 1/2

Zasobnik przegub

Tasma sitowa 2

Tasma selekcyjna

W tym celu wybiera sie odpowiednig kamere i przypisuje sie jej przypisanie.

Tasma selekcyjna
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6.23.2

System wideo ,,Cyfrowy” (opcja)

Maszyna posiada seryjnie do dwdch terminali wideo i siedmiu kamer wideo. Obraz

z kazdej kamera wideo moze by¢ wyswietlany na obu terminalach wideo. Jedna z
kamer znajduje sie u gory w tylnej czesci maszyny i stuzy jako kamera cofania. Na
stanowisku selekcyjnym znajduje sie kamera monitorowania tasmy selekcyjnej. Na
przejsciu z tasmy kolczastej 2 na tasme kolczastg 3 znajduje sie kamera kontrolujgca
przejscie z tasmy kolczastej1 na tasme kolczastg 2. Na prawym stanowisku selek-
cyjnym znajduje sie kamera do kontroli odstepu miedzy prawg opong i najblizszg nie
kopang redling. Na lewej rurze poprzecznej ramy gtéwnej za osig znajduje sie kamera
do kontroli tasmy wynoszgcej brudu. Na zasobniku usytuowana jest kamera do kon-
troli wylotu zasobnika. Pod prawym stanowiskiem selekcyjnym znajduje sie kamera
monitorowania tasmy sitowej 2.

Kamera cyfrowa tasmy sitowej 2 Kamera cyfrowa tasmy odprowadzajgcej
zanieczyszczenia

Kamera cyfrowa cofania Kamera cyfrowa tasmy wyfadowczej
wysiegnika zatadowczego

ROPA
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Kamera cyfrowa tasmy selekcyjnej Kamera cyfrowa kolcow 3 i 4

Kamera cyfrowa tasmy odpadoéw
DoubleSelect
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6.24 Uktad elektryczny

UWAGA

ﬁ, Ryzyko uszkodzenia uktadu elektrycznego i elektronicznego w maszynie.

'.n' — Nie wolno wytgczac wtyku ISOBUS w trakcie pracy maszyny.

.

6.24.1 Monitorowanie napiecia

Napiecie akumulatora traktora kontrolowane jest przez system. W przypadku za wyso-
kiego lub za niskiego napiecia na terminalu traktora pojawia sie symbol ostrzegaw-
czy u Napiecie akumulatora traktora nie moze przekroczy¢ wartosci 16 V i nie moze
spas¢ ponizej 12 V. W praktyce okazato sie, ze w przypadku napiecia akumulatora
traktora ponizej 12 V nie mozna pracowac¢ maszyna.

6.24.2 Bezpieczniki

(1)  Centralny uktad elektryczny

(2) Bezpieczniki zapasowe

(3) Bezpieczniki (FO1.A do F10.A) w centralnym ukfadzie elektrycznym
(4) Bezpieczniki (FO1.B do F10.B) w centralnym ukfadzie elektrycznym
(5) Bezpieczniki (FO1.C do F10.C) w centralnym ukfadzie elektrycznym

Bezpieczniki elektryczne znajdujg sie w skrzynce centralnego uktadu elektrycznego
(1) na stanowisku selekcyjnym z lewej strony.

Naklejki po wewnetrznej stronie blach ostaniajgcych oznaczajg rozmieszczenie
poszczegolnych bezpiecznikow. W przypadku problemow z uktadem elektrycznym
badz elektronicznym prosze skontaktowac sie w dziatem serwisowym firmy ROPA.
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6.25

Unieruchomienie

Maszyne odstawi¢ w taki sposéb, aby nikomu nie przeszkadzac¢ ani nie zagrazac. Pro-
sze pamietaé o wystarczajgcej, bezpiecznej odlegtosci od naziemnych przewodow
elektrycznych.

— Catkowicie podnies¢ sekcje podbierajacy i zabezpieczyc.
— opusci¢ catkowicie dach przeciwstoneczny / przeciwdeszczowy i ztozy¢ prawg
strone dachu.

maszyna bunkrowa:

— Opréznic i catkowicie opusci¢ zasobnik, opusci¢ do konca tadme wypetniania
zasobnika.

— Skontrolowac potozenie czesci przegubowej zasobnika i tadowarki skrzyn.

— Catkowicie wsung¢ os teleskopows.

— Otworzy¢ klape zasobnika i czes¢ sktadang zasobnika ztozy¢ do pozycji trans-
portowe;.

maszyna przetadunkowa:

— Oproézni¢ zasobnik, opusci¢ tasme selekcyjng i tasme wypetniajgcg zasobnika
do konca.

— Catkowicie wsungc¢ os teleskopowa.

— Odczepic¢ oba tancuchy tadowarki skrzyn, ustawi¢ blokade tadowarki skrzyn w
pozycji transportowe;.

— Zlozy¢ tasme wytadowczg do pozyciji transportowe;.

— Wylaczy¢ silnik traktora i zabezpieczy¢ przed przypadkowym wigczeniem.

— Maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed odjechaniem za pomoca klinéw i uruchamia-
jac hamulec postojowy.

— Odfgczy¢ wat przegubowy, kabel ISOBUS, kabel KFZ, odtgczy¢ hydraulike traktora
maszyny, podigczy¢ hydraulike stopy podporowej jesli nie jest jeszcze podigczona i
otworzy¢ kurek stopy podporowe;.

— Dotaczy¢ waz doptywowy i waz powrotny hydrauliki ciggnika.

— Stope podporowg ustawi¢ w ten sposéb, aby mozna byto odtgczyé maszyne od
traktora.

— Zamkng¢ kurek stopy podporowej, odcigzy¢ hydraulike i jg kompletnie odtgczyé.

— Odjecha¢ traktorem od maszyny.

— Wsunac stanowisko selekcyjne z prawej i zabezpieczy¢ je.

— Zlozy¢ drabinke stanowiska selekcyjnego z prawej i zabezpieczy¢ ja.

— Zlozy¢ drabinke z lewej i zabezpieczy¢ j3.

— Zabezpieczy¢ maszyne przed uzyciem przez osoby niepowotane za pomoca
zabezpieczenia przeciwkradziezowego

UWAGA

Ryzyko wywrécenia maszyny.

Nigdy nie odstawia¢ maszyny na stopie podporowej z petnym zasobnikiem. Z pet-
nym zasobnikiem nalezy maszyne zawsze zaczepiac na traktorze. Przy niekorzystnie
zatadowanym zasobniku i odstawieniu maszyny na stopie podporowej istnieje ryzyko
wywrdcenia sie maszyny. Stopa podporowa skonstruowana jest tylko i wytgcznie do
uzytku przy pustej maszynie!

WSKAZOWKA

Po zawieszeniu maszyny nalezy sie zawsze potgczy¢ waz przeptywowy i waz
powrotny hydrauliki ciggnika.

Ze wzgledow bezpieczenstwa w wezu powrotnym zainstalowano jest zawor zwrotny.
Promieniowanie stoneczne powoduje, ze w wezu powrotnym pomiedzy ztgczeniem
a zaworem zwrotnym powstaje cisnienie, z tego powodu potgczenie z ciggnikiem nie
jest juz mozliwe.Promieniowanie stoneczne powoduje, ze w wezu powrotnym pomie-
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dzy ztgczeniem a zaworem zwrotnym powstaje cisnienie, z tego powodu potagczenie
z ciggnikiem nie jest juz mozliwe. Gdy waz powrotny jest potgczony z wezem przepty-
wowym, nie powstaje zadne cisnienie.

WSKAZOWKA
I Prosze pomysle¢ réwniez o dodatkowym zabezpieczeniu maszyny przed dzieémi.
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7 Przeglady techniczne i
konserwacja
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OSTRZEZENIE

W przypadku wszystkich prac konserwacyjnych istnieje ryzyko odniesienia powaz-
nych i bardzo powaznych obrazen ciata oraz ryzyko uszkodzenia maszyny.

— Nie wspinaé sie nigdy przez porecze stanowiska selekcyjnego.

— W trakcie przeprowadzania wszystkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie,
ze nikt przypadkowo nie uruchomi silnika (wyciagna¢ kluczyk ze stacyijki traktora,
zamkng¢ kabine traktora, mie¢ kluczyk caty czas przy sobie i jezeli jest to mozliwe,
odigczy¢ wtyk ISOBUS od traktora).

— Wykonywac tylko te prace konserwacyjne, do wykonania ktérych posiada sie
odpowiednie kwalifikacje, przygotowanie oraz narzedzia.

— Przy wykonywaniu wszelkich prac konserwacyjnych przestrzegaé wszystkich
lokalnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa w celu ochrony
zdrowia oraz srodowiska naturalnego. Nalezy zawsze pamietaé o tym, ze w przy-
padku niestosowania sie do obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych bezpieczen-
stwa, ochrony zdrowia czy ochrony srodowiska, stwarza sie niepotrzebne zagroze-
nie dla innych osdb oraz otoczenia. Istnieje takze mozliwos¢ utraty ochrony ubez-
pieczeniowej.

— Korzysta¢ zawsze z dopuszczonych do uzytkowania i bezpiecznych drabinek oraz
pozostatego wyposazenia pomocnego przy wchodzeniu.

— Nie przechodzi¢ przez otwarte klapy kanatu sitowego i obudowy pod zasobnikiem.

— Zawsze opusci¢ sekcje podbierajgcg do konca lub zabezpieczy¢ jg przez nieza-
mierzonym opadnieciem, jesli jest konieczno$¢ przeprowadzenia prac konserwa-
cyjnych w obrebie sekcji podbierajace;.

— Zawsze zabezpieczy¢ zasobnik na tylnym cylindrze zasobnika podporg zasobnika,
jesli jest koniecznos¢ przeprowadzenia prac konserwacyjnych w obrebie wysunie-
tego zasobnika.

ROPA
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Przektadnia rozdzielcza pomp (PVG)

Przektadnia rozdzielcza pomp znajduje sie z przodu po lewej stronie ramy, z przodu
obudowy pod zasobnikiem i przenosi moc watka przekaznika mocy traktora za
posrednictwem watka przegubowego na poszczegdline pompy.

(1)  Sruba wlewu oleju
(2)  Wziernik
(3)  Sruba spustowa oleju

Poziom oleju w przektadni nalezy bezwzglednie codziennie sprawdzac. Poziom
sprawdzac przed uruchomieniem watka przekaznika mocy traktora! W momencie, gdy
uruchomiony zostat watek przekaznika mocy traktora kontrola oleju nie jest mozliwa.
Do odczytania poziomu oleju maszyna musi sta¢ na rownym i poziomym poditozu,

a watek przekaznika mocy traktora wytgczony przez przynajmniej 5 minut. W przy-
padku stwierdzenia nieuzasadnionego wzrostu lub zmniejszenia poziomu oleju nalezy
koniecznie wezwac serwis.

Stan oleju odczytuje sie na wzierniku szklanym (2). Musi sie on miesci¢ w zakresie
wziernika (w zadnym wypadku nie moze wychodzi¢ poza jego gérng krawedz!). Wzier-
nik znajduje sie po lewej stronie z przodu przektadni rozdzielacza pomp.

Pierwsza wymiana oleju po 50 godzinach pracy, kolejne wymiany sg wymagane raz w
roku.

Podczas wymiany oleju nalezy postepowac¢ w nastepujgcy sposob:

— Oczysci¢ przed wymiang oleju obszar wokot PVG.

— Olej wymieniac wytgcznie przy cieptej przektadni.

— Do wymiany nalezy przygotowaé¢ wystarczajgco pojemna, olejoodporng beczke.

— Otworzy¢ srube spustowg oleju (3), olej przektadniowy wyptywa.

— Wkreci¢ ponownie $rube spustowg oleju (3).

— Otworzy¢ srube wlewu oleju (1) i napetnia¢ przektadnie do momentu, kiedy poziom
oleju osiggnie gorny zakres wziernika (2).

— Ponownie wkreci¢ srube wlewu oleju (1).

— Wykona¢ bieg probny i po nim sprawdzi¢ poziom oleju.

Zalecany rodzaj oleju: Olej przektadniowy API GL 5, SAE 90
llo$¢ napetniana: ok. 3,2 litréw
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7.2 Uktad hydrauliczny

OSTRZEZENIE
Zagrozenia przez zbiornik cisnieniowy!

Zbiorniki cisnieniowe w uktadzie hydraulicznym (1) znajduja sie stale pod wysokim
cisnieniem wewnetrznym, nawet kiedy w pozostatych czesciach ukfadu hydraulicz-
nego cisnienie zostato zredukowane do zera.

— Wszelkie prace przy zbiornikach cisnieniowych mogg wykonywaé wytgcznie odpo-
wiednio przeszkolone osoby, ktére sg zaznajomione z obchodzeniem sie ze zbior-
nikami tego typu.

— W przypadku wszystkich prac w ukfadzie hydraulicznym lub przy zbiornikach
cisnieniowych nalezy wczesniej zredukowac cisnienie w uktadzie do zera.

— Prace w uktadzie hydraulicznym mogg wykonywac wytgcznie osoby zaznajomione
ze szczegolnym ryzykiem i zagrozeniami wystepujgcymi podczas pracy w ukia-
dach hydraulicznych.

(1)  Zbiornik cisnieniowy

Przewody wezowe w uktadzie hydraulicznym nalezy regularnie sprawdzac pod katem
oznak starzenia sie i ewentualnych uszkodzen!

Uszkodzone lub stare przewody nalezy bezzwtocznie wymieni¢ na nowe. Przy wymia-
nie stosowac wytgcznie przewody odpowiadajgce technicznych specyfikacjom orygi-
nalnego przewodu wezowego!

Z uwagi na koszty zalecamy zamawianie wezy bezposrednio w firmie ROPA bo orygi-
nalne weze hydrauliczne ROPA s3 z reguty o wiele tansze niz u konkurencji.
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(2) Chtodnica oleju hydraulicznego
(3) Wentylator

Wiasny uktad hydrauliczny maszyny chtodzony jest przez chtodnice oleju hydraulicz-
nego (2) a hydraulika traktora maszyny wraz z traktorem.

Chtodnica oleju hydraulicznego (2) i jej wentylator (3) muszg by¢ regularnie kontro-
lowane i czyszczone. Nalezy pamietaé, ze zabrudzona chtodnica wyraznie obniza
wydajnos¢ chtodzenia. Obniza to znaczgco obcigzalnos¢ maszyny. Jesli olej hydrau-
liczny jest zbyt mocno podgrzany to hydraulika wltasna maszyny wytgcza sie automa-
tycznie. Najczestszg przyczyna jest zanieczyszczenie chtodnicy oleju hydraulicznego.

OSTRZEZENIE
Ryzyko poparzenia!

Wszystkie chtodnice sg gorgce w trakcie pracy. Niebezpieczerstwo ciezkich popa-
rzen!

Ubiera¢ rekawice ochronne!
Przed przystgpieniem do wszelkich prac w uktadach chfodzenia maszyne nalezy
wczesniej odpowiednio schiodzic¢!

UWAGA

, Ryzyko uszkodzenia maszyny.

-n‘ Czysci¢ chtodnice oleju bardzo ostroznie i w ten sposdéb, aby nie uszkodzi¢ bardzo
delikatnych ptytek korpusu chtodnicy. Nie przestrzeganie prowadzi¢ moze do prze-
grzania maszyny i spowodowac¢ dalsze uszkodzenie maszyny.
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7.21 Zbiornik oleju hydraulicznego hydrauliki wtasnej

Zbiornik oleju hydraulicznego znajduje sie z lewej strony z tylu za obudowg przy dra-
bince. Poziom oleju i jego temperature mozna odczytywaé zaréwno na terminalu trak-
tora, jak i na wzierniku (1) po lewej stronie zbiornika oleju hydraulicznego. Wskazania
poziomu powinny miescic sie zawsze w obszarze miedzy srodkiem wziernika i jego
gorng krawedzig. Pamieta¢ o zachowywaniu wtasciwego poziomu oleju w zbiorniku
hydraulicznym. Zwraca¢ koniecznie uwage na czystos¢ podczas pracy na uktadzie
hydraulicznym!

Pamietac takze o tym, aby nie mieszaé ze sobg réznych rodzajéw oleju hydraulicz-
nego.

(1)  Wziernik poziomu oleju + temperatura oleju
(2) Pokrywa do wlewania oleju

Dolewanie oleju hydraulicznego:

— 0Odsung¢ na bok ochrone gumowg zbiornika hydraulicznego.

— W celu napetnienia oleju hydraulicznego nalezy odkreci¢ czarny korek (2) (gtowica
wentylacyjna).

— Przy otwieraniu korka w zbiorniku oleju hydraulicznego mozna czasem ustysze¢
charakterystyczne syczenie. Odgtos taki jest normalnym objawem.
Korek wlewu (ROPA nr art. 270070000) (2) spetnia jednoczesnie zadanie filtra od- i
napowietrzajgcego. Zapewnia on wymagang kompensacje powietrza w przypadku
zmian poziomu oleju (np. spowodowang temperaturg oleju).
Korek nalezy wymienia¢ w przypadku stwierdzenia jego zabrudzenia, jednak nie
rzadziej niz co 2 lata.
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WSKAZOWKA
I W razie uzywania pompy prozniowej ustawi¢ podcisnienie na najwyzej 0,2 bara.

7.211 Wymiana oleju hydraulicznego

Olej hydrauliczny nalezy wymienia¢ raz w roku — najlepiej na krotko przed rozpocze-
ciem sezonu. Do wymiany nalezy przygotowac¢ wystarczajgco pojemng beczke. Do
wymiany oleju hydraulicznego zluzowaé nalezy $rube spustowg oleju. Sruba spu-
stowa oleju znajduje sie z na dnie zbiornika oleju hydraulicznego. Stary olej wyptywa
ze zbiornika.

Sruba spustowa oleju

WSKAZOWKA

W catej maszynie znajduje sie co najmniej podwdjna ilos¢ oleju hydraulicznego, ktorg
* mozna spusci¢ podczas wymiany oleju. Ze wzgledu na powyzsze niezmiernie wazne
jest doktadne przestrzeganie zalecanego harmonogramu wymiany oleju hydraulicz-

nego.

Zalecany rodzaj oleju: Olej hydrauliczny HVLP 46 (zawierajgcy
cynk)
ISO-VG 46 wg DIN 51524 czes¢ 3

llo$¢ napetniana: ok. 63 litréw
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Czyszczenie sit zasysajgcych

Co dwa lata nalezy sprawdzac sita zasysajgce znajdujgce sie wewnagtrz zbiornika
oleju hydraulicznego. Kontrole wzrokowg nalezy przeprowadzaé przed napetnieniem
Swiezego oleju. Jesli sita te sg zabrudzone to nalezy je wyczy$cié.

— W tym celu nalezy zdjaé metalowg pokrywe na zbiorniku oleju.

— Przeptukac sita od srodka i z zewnatrz wystarczajgcy iloscig srodka czyszczacego.

— Wiozy¢ ponownie sitka.

— Natozy¢ uszczelke i metalowg pokrywe.

— Przed zatozeniem pokrywy posmarowa¢ sruby mocujgce masg uszczelniajgcg (nr
art. ROPA 017002600) i je dokrecic.

— Przed wymiang swiezego oleju hydraulicznego wymieni¢ wszystkie filtry w uktadzie
hydraulicznym. Niniejsze filtry sg jednorazowe. Nie wolno ich czysci¢. Czyszczenie
prowadzi do ich uszkodzenia. W efekcie mogtoby dojs¢ do powaznego uszkodze-
nia uktadu hydraulicznego.

— Uktad hydrauliczny nalezy napetnia¢ wylgcznie dopuszczonym olejem hydraulicz-
nym.

(1)  Metalowa pokrywa
(2) Korek wlewu z wbudowanym filtrem wentylacyjnym
(3)  Filtr zwrotny

ROPA
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7.21.2 Wymiana elementu filtrujacy biegu powrotnego

Filtra zwrotny (1) znajduje sie na zbiorniku oleju hydraulicznego. (Element filtrujgcy nr
art. ROPA 270071500).

Pierwsza wymiana tego elementu filtrujgcego jest konieczna po 50 godzinach robo-
czych, potem raz w roku.

(1) Filtr zwrotny

WSKAZOWKA

Podczas wymiany elementu filtrujgcego, podobnie jak w przypadku wszystkich prac
* w uktadzie hydraulicznym, nalezy zachowaé jak najwigkszg czysto$é. Zwrécié uwage

na to, aby nie uszkodzi¢ pierscieni samouszczelniajgcych O-Ring w obudowie filtra
ani tez ich nie zabrudzi¢.
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Celem wymiany elementu filtrujgcego w filtrze zwrotnym
nalezy postepowac nastepujgco:

Przed otwarciem obudowy filtra pamietaé o zredukowa-
niu cisnienia w uktadzie hydraulicznym do zera i otwarciu
pokrywy wlewu oleju.

Odkreci¢ pokrywe filtra (1) przy pomocy odpowiednich
narzedzi pomocniczych, np. ptaskiego lub okragtego preta
i uwazac przy tym na uszczelke O-Ring (2).

Chwyci¢ element filtra (6), wyciagna¢ go z gtowicy (3) i
uwazac przy tym na uszczelke (4).

Zanieczyszczony element filtra (6) usung¢ z obudowy filtra
(5) przez jednoczesne ciggniecie i obracanie a nastepnie
zutylizowaé go zgodnie z wymogami ochrony srodowiska.
Pozostatosci oleju w obudowie filtra (5) zutylizowac zgod-
nie z przepisami o ochronie srodowiska. Oczysci¢ obu-
dowe i pokrywe i zwrdci¢ przy tym uwage na czystosc.
Sprawdzic¢ ten filtr pod wzgledem mechanicznych uszko-
dzen. Nie wolno montowaé ponownie uszkodzonych cze-
Sci (nalezy je niezwtocznie wymienic).

Sprawdzi¢ uszczelki O-Ring i ewentualnie uszkodzone
wymienic.

Przed montazem zwilzy¢ powierzchnie uszczelniajace,
gwinty i uszczelki O-Ring swiezym olejem hydraulicznym.
Stosowac zawsze nowe elementy filtrujgce.

Przy montazu elementu filtrujgcego uzywac¢ znajdujgcej
sie przy nim uszczelki O-Ring.

Osadzi¢ nowy element filtra (6) w obudowie filtra (5).
Uwaga: stosowac tylko oryginalny element filtra ROPA
(ROPA nr art.: 270071500).

Osadzi¢ obudowe filtra (5) wraz z elementem filtruja-

cym (6) do gtowicy (1), przy czym pamieta¢ o pierscieniu
uszczelniajgcym (4). W przypadku widocznych uszkodzen
tej uszczelki nalezy ja wymienic.

Wkreci¢ pokrywe filtra (1) i dociggna¢ uzywajgc odpowied-
nich narzedzi. Moment obrotowy wynosi 20 Nm. Pamietac
przy tym o wiasciwym potozeniu uszczelki O-Ring (2).
Przeprowadzi¢ bieg probny uktadu i sprawdzi¢ jego
szczelnos¢. W przypadku nieszczelnosci dokrecic
pokrywe.

ROPA
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7.2.2 Wymiana elementu filtrujgcego filtra cisnieniowego hydrauliki
traktora

(1)

Filtr cisnieniowy hydrauliki traktora

Filtr ciSnieniowy hydrauliki traktora

Filtr ciSnieniowy hydrauliki traktora znajduje sie po lewej stronie maszyny, pod zasob-
nikiem miedzy chfodnica oleju i rama gtéwng. Pierwsza wymiana tego elementu fil-
trujgcego jest konieczna po 50 godzinach roboczych, potem raz w roku. Oprécz
odpornego na dziatanie olejéw i wystarczajgco duzego naczynia do serwisu bedzie
potrzebny klucz oczkowy lub ptaski 32.

Wymiana filtra

Wytaczy¢ silnik traktora i zabezpieczy¢ przed przypadkowym odjechaniem i wig-
czeniem (wyciggna¢ kluczyk).

Odkreci¢ obudowe filtra. Spusci¢ ptyn do odpowiedniego naczynia i oczyscic lub
zutylizowaé zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

Zdja¢ element filtrujacy z gniazda mocujgcego. Po zdjeciu elementu filtrujgcego
sprawdzi¢, czy na géornym koncu znajduje sie metalowa nakfadka koncowa. Jezeli
jej nie bedzie, wéwczas nalezy jg zdjaé osobno z czopu ustalajgcego. Sprawdzi¢
powierzchnie elementu pod katem resztek brudu i wiekszych czasteczek. Moga
one wskazywacé na uszkodzenia elementéw filtra.

Przeczysci¢ obudowe.

Sprawdzic filtr pod kgtem mechanicznych uszkodzen, w szczegoélnosci sprawdzic¢
powierzchnie uszczelniajgce i gwint.

Wymieni¢ pierscien samouszczelniajgcy O-Ring na obudowie filtra. Brud lub nie-
petne zredukowanie cisnienia podczas montazu moze prowadzi¢ do zakleszczania
gwintu do wkrecania na obudowie filtra.
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7.2.3

Montaz elementu filtra

— Zwilzy¢ czystym olejem hydraulicznym gwint i powierzchnie uszczelniajgce na obu-
dowie filtra oraz pierscien samouszczelniajgcy O-Ring na obudowie.

— Zamontowac nowy element (nr art. ROPA 270043000).

— Ostroznie zamontowac¢ element filtrujgcy na gniezdzie mocujgcym.

— Wkreci¢ obudowe filtra az do oporu.

— Obroci¢ obudowe o jedng szo6stg obrotu.

— Uruchomi¢ traktor i np. podniesé do oporu sekcje podbierajgca (jechac pod cisnie-
niem) i sprawdzic¢ filtr pod kgtem nieszczelnosci.

WSKAZOWKA

Elementy filtra nalezy utylizowaé zgodnie z regionalnymi normami dotyczgcymi
ochrony srodowiska!

Wkiad filtra ssgcego kota napedowego wymienié

(1)  Filir ssacy kota napedowego

Filtr ssgcy kota napedowego

Filtr ssgcy kota napedowego znajduje sie po lewej stronie maszyny, pod chiodnica
oleju hydraulicznego, miedzy chfodnica oleju a ramg gtéwna. Pierwsza wymiana tego
elementu filtrujgcego jest konieczna po 50 godzinach roboczych, potem raz w roku.
Oprécz odpornego na dziatanie olejéw i wystarczajgco duzego naczynia do serwisu
bedzie potrzebny klucz oczkowy lub ptaski 27.

Wymiana filtra

— Wylgczy¢ silnik traktora i zabezpieczy¢ przed przypadkowym odjechaniem i wig-
czeniem (wyciggnac kluczyk).

— Odkreci¢ obudowe filtra. Spusci¢ ptyn do odpowiedniego naczynia i oczysci¢ lub
zutylizowaé zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

— Zdjac¢ element filtrujacy z gniazda mocujgcego. Po zdjeciu elementu filtrujgcego
sprawdzi¢, czy na géornym koncu znajduje sie metalowa naktadka koncowa. Jezeli
jej nie bedzie, wowczas nalezy jg zdja¢ osobno z czopu ustalajgcego. Sprawdzic¢
powierzchnie elementu pod katem resztek brudu i wiekszych czasteczek. Mogg
one wskazywac na uszkodzenia elementow filtra.

— Przeczysci¢ obudowe.

— Sprawdzic¢ filtr pod katem mechanicznych uszkodzen, w szczegodlnosci sprawdzic
powierzchnie uszczelniajgce i gwint.

ROPA
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Montaz elementu filtra

Zwilzy¢ czystym olejem hydraulicznym gwint i powierzchnie uszczelniajgce na obu-
dowie filtra oraz pierscien samouszczelniajgcy O-Ring na obudowie.

Zamontowac nowy element (nr art. ROPA 270081800).

Ostroznie zamontowac element filtrujacy na gniezdzie mocujgcym.

Wkreci¢ obudowe filtra az do oporu.

Obraci¢ obudowe o jedng szdstg obrotu.

Uruchomic¢ ciggnik i witaczy¢ koto napedowe, sprawdzic¢ filtr pod kgtem nieszczelno-
Sci.

WSKAZOWKA

Elementy filtra nalezy utylizowa¢ zgodnie z regionalnymi normami dotyczgcymi
ochrony srodowiska!
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Kontrolowac regularnie sruby kot i dokrecié je odpowiednim kluczem z momen-

tem obrotowym ustawionym na 510 Nm. Pierwsze dokrecenie nalezy wykonac¢ po

10 roboczogodzinach, drugie po uptywie 50 roboczogodzin i wszystkie kolejne kazdo-
razowo po 50 roboczogodzinach.

~
\

./— 3
2 8 355074000_A20
& . 4

Cisnienie w oponach osi nalezy sprawdzac¢ co 50 godzin pracy. Cisnienie wynosi
2,8 bara.

WSKAZOWKA

Wyraznie wskazujemy, ze uszkodzenia opon spowodowane niedostatecznym ciénie-
niem w oponach nie sg podstawg do reklamacji gwarancyjnych ani roszczen odszko-
dowawczych!

ROPA
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7.4 Uktad pneumatyczny

W przypadku uktadu pneumatycznego przeprowadzenie prac konserwacyjnych
konieczne jest wytgcznie przy zbiorniku wysokiego cisnienia. Zbiorniki sprezonego
powietrza znajduje sie pod ramg gtéwng za osia.

Ze zbiornika wysokiego ci$nienia nalezy spuszczac co 50 roboczogodzin zebrang
wode. W przypadku, kiedy maszyna bedzie nieuzywana przez dtuzszy czas (ponad 1
tydzien), nalezy rowniez spusci¢ wode ze zbiornika wysokiego cisnienia. W tym celu
nacisng¢ zawor spustowy lekko na bok lub do srodka.

OSTROZNIE
Ryzyko odniesienia obrazen!

— Przed odwodnieniem zatrzyma¢ maszyne i wytaczy¢ traktor.

— Zabezpieczy¢ traktor przed przypadkowym uruchomieniem silnika.

— Wszystkie prace konserwacyjne i naprawy mogg przeprowadzac wytgcznie odpo-
wiednio przeszkolone osoby.

— Nalezy zawsze mie¢ zawsze zatozone rekawice, okulary ochronne i odpowiednie
ubranie ochronne.

(1)  Zawor spustowy
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7.5

7.5.1

7.5.1.1

7.5.1.11

Sekcja podbierajgca

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen! Zagrozenie zycia przez opadajace elementy!

W trakcie prac przy podniesionej jednostce podbierajgcej istnieje ryzyko jej niespo-
dziewanego opadniecia. Osoby znajdujgce sie w tym obszarze sg narazone na odnie-
sienie powaznych obrazen. Przed rozpoczeciem pracy podbieracz musi by¢ catko-
wicie podniesiony i zabezpieczony linkami bezpieczenstwa. Jesli zabezpieczenie lin-
kami nie jest mozliwe sekcje podbierajgcg nalezy pewnie oprze¢ na wystarczajgco
wytrzymatym materiale. Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow odnosnie bezpiecz-
nej pracy i ochrony zdrowia w trakcie wszystkich prac pod podniesionymi ciezarami.

Wariant sekcja podbierajgca redlin

Sekcje podbierajaca redlin nalezy codziennie sprawdzac¢ pod katem dziatania i ewen-
tualnych uszkodzen. Sekcje podbierajgca redlin nalezy dodatkowo codziennie czyscié
z kamieni i innych obcych ciat.

Rolka redliny

Skrobak rolki redliny

(1)  Skrobak rolki redliny

Aby rolki redlin nie zapychaty sie w ciezkich warunkach glebowych, skrobaki na rol-
kach redliny muszg by¢ w razie potrzeby nastawione.

Celem nastawienia skrobakéw na rolkach redliny postepowaé nalezy w sposéb naste-

pujacy:

— Oczyscic rolke redliny nastawianego skrobaka.

— Zluzowacé nakretki samo-kontrujgce nastawianego skrobaka kluczem pierécienio-
wym lub ptaskim 13.

— Przesuna¢ zluzowany skrobak na odlegto$¢ 1,5 mm do rolki redliny.

— Dokreci¢ ponownie nakretki samo-kontrujgce nastawianego skrobaka.

— Czynnosc¢ te powtdrzy¢ w razie takiej potrzeby na skrobaku drugiej rolki, do
momentu gdy obydwie rolki bedg ustawione prawidtowo.

Dla r6znych typow rolek redlin stosowane sg rozne skrobaki.
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O Skrobak rolki redliny ptaskiej: ROPA nr art. 520016904
O Skrobak rolki redliny gtebokiej: ROPA nr art. 510100201
O Skrobak potowkowej rolki redliny ptaskiej: ROPA nr art. 520137101

7.51.1.2 Ustawianie sensora lokalizacji sSrodka redlin

(1)  Sensor kierowania rolkg redlin prawa strona
(2)  Sensor kierowania rolkg redlin lewa strona
(3)  Sruby nastawcze zderzakéw rolek redlin

Czutos¢ lokalizacji srodka redlin moze by¢ ustawiana w menu gtéwnym pod
ustawieniami podstawowymi / lokalizacja srodka redlin w skali od 1 do 10,

ustawienie podstawowe wynosi 5.

Im wyzsza warto$¢ czutosci tym szybciej dyszel reaguje odpowiednim ruchem kieruja-
cym. Im nizej ustawiona jest wartos¢ czuto$ci tym wolniej dyszel reaguje odpowiednim
ruchem kierujgcym.

Sruby nastawcze zderzakoéw rolek redlin (3) nalezy ustawié w ten sposéb, zeby rolki
redlin nie dotykaty krojow tarczowych z lewej i prawej strony przy przechyleniu rolki na
jedng ze stron redliny.
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7.5.2 Wariant Sekcja podbierajgca bez rolek redliny

Sekcje podbierajaca bez rolek redliny nalezy codziennie sprawdzac pod kgtem dziata-
nia i uszkodzen. Sekcje podbierajgcg nalezy dodatkowo codziennie czysci¢ z kamieni
i innych obcych ciat.
(1) Lewy czujnik kierowania
(2) Lewy czujnik wysokosci
(3) Prawy czujnik wysokosci
(4) Prawy czujnik kierowania
Czujnik kierowania i przycisk wysokosci w przypadku sekcji podbierajgcej bez rolek
redliny nalezy regularnie sprawdzaé¢ pod katem zuzycia. Zuzyte czujniki kierowania i
wysokosci nalezy na czas wymienié.
Ponadto nalezy zwréci¢ uwage na lekkosé poruszania miejsc fozyskowania. Nieréw-
nomiernie ustawione miejsca tozyskowania, np. w przypadku czujnikéw wysokosci,
prowadzg do niedoktadnej pracy sekcji podbierajacej.
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7.5.3

7.5.3.1

Wariant z sekcja podbierajgca pokosu

Sekcje podbierajgcg pokosu nalezy codziennie sprawdzac pod katem dziatania
i ewentualnych uszkodzen. Sekcje podbierajgca pokosu nalezy dodatkowo codziennie
czysci¢ z kamieni i innych obcych ciat.

Ustawianie naprezenia i rwnego przesuwu tasmy dachowej

(1)  Napinacz tasmy dachowej sekcji podbierajgcej pokosu prawa strona
(2) Napinacz tasmy dachowej sekcji podbierajgcej pokosu lewa strona
(3) Regulacja wysokosci tasmy dachowej z prawej strony

(4) Regulacja wysokosci tasmy dachowej z lewej strony

Sekcja podbierajgca pokosu napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny.
Celem zapobiegania $lizganiu sie tasmy dachowej sekcji podbierajagcej pokosu wraz z
jej rolkami napedowymi na pasie taSma dachowa napinana jest przez dwie ustawiane,
znajdujgce sie na watku rolki.

Napiecie obydwu napinaczy - z prawej (1) i z lewej (2) musi by¢ ustawione w ten

sam sposob. Po to aby tasma dachowa sekcji podbierajgcej pokosu biegta po $rodku
muszg by¢ odpowiednio ustawione mechanizmy regulacji wysokos$ci taSmy dacho-
wej z prawej (4) i z lewej (3) strony. Przy ustawianiu zwréci¢ uwage na to, aby tasme
dachowg sekcji podbierajgcej pokosu naprezyé na tyle, aby tadma dachowa wraz z jej
rolkami napedowymi nie $lizgata sie na pasach.

WSKAZOWKA

Naprezenie tasmy dachowej sekcji podbierajgcej pokosu nalezy sprawdzaé od czasu
do czasu. Dzieki procesom starzenia i dtugiemu uzytkowaniu tasmy te z czasem
naciggajg sie. Zbyt luzno naprezone tasmy dachowe na sekcji podbierajacej pokosu
slizgajg sie, co prowadzi do uszkodzenia plonu i maszyny.
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7.5.3.2 Przekladnia sekcji podbierajgcej pokosu

Przektadnia sekcji podbierajgcej pokosu jest zamontowana z lewej strony z przodu
sekcji podbierajgcej pokosu i przenosi site na watek wyorywania sekcji podbierajgcej
pokosu.

(1)  Sruba wlewu oleju z korkiem odpowietrzajgcym przektadnie sekcji podbieraja-
gej pokosu
(2) Sruba spustowa oleju przektadni sekcji podbierajacej pokosu

Przekfadnia sekcji podbierajgcej pokosu podlega codziennej kontroli wzrokowej. Zwré-
ci¢ przy tym nalezy uwage na wilgotne miejsca lub miejsca wycieku oleju. W takim
przypadku nalezy natychmiast skontrolowa¢ poziom oleju w przektadni sekcji podbie-
rajgcej pokosu!

Pierwsza wymiana oleju po 50 godzinach pracy, kolejne wymiany sg wymagane raz w
roku.

Podczas wymiany oleju nalezy postepowac¢ w nastepujgcy sposob:

— Catkowicie otworzy¢ sekcje podbierajgca i zabezpieczy¢ jg linkami z wystarczajgco
wytrzymatego materiatu.

— Oczysci¢ przed wymiang oleju obszar wokot przektadni sekcji podbierajgcej
pokosu.

— Olej wymienia¢ wytacznie przy cieptej przektadni.

— Do wymiany nalezy przygotowac¢ wystarczajgco pojemng, olejoodporng beczke.

— Otworzy¢ srube spustowg oleju (2), olej przektadniowy wyptywa.

— Wkreci¢ ponownie $rube spustowg oleju (2).

— Otworzy¢ srube wlewu oleju (1) i napetnia¢ wla¢ ok. 0,4 litra Swiezego oleju prze-
ktadniowego.

— Ponownie wkreci¢ Srube wlewu oleju (1).

Zalecany rodzaj oleju: Olej przektadniowy API GL 5, SAE 90
llo$¢ napetniana: ok. 0,4 litréw
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7.5.4 Lemiesze

(1) Lemiesz dwuptatowy

Jesli maszyna odstawiona zostanie na diuzszy czas to lemiesze nasmarowac nalezy
przyjaznym dla Srodowiska naturalnego smarem. Zardzewiate lemiesze podnoszg
znacznie tempo zuzycia maszyny i maszyna da sie ciezko ciggnac.

Zuzyte lemiesze nalezy wystarczajgco wczednie wymieniaé, po to aby zmniejszy¢
ryzyko uszkodzenia plonu i maszyny.
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7.5.5

Kréj tarczowy

Z N 0114000 1k

(1) Regulacja gtebokosci kroju tarczowego z prawej strony
(2) Kroj tarczowy strona prawa
(3)  Skrobaki kroju tarczowego

Jesli maszyna odstawiona zostanie na dluzszy czas to kroje tarczowe nasmarowac
nalezy przyjaznym dla srodowiska naturalnego smarem. Zardzewiate kroje tarczowe
podnoszg znacznie tempo zuzycia maszyny i maszyna da sie ciezko ciggngc.

Zuzyte lub pogiete kroje tarczowe np. przez kamienie, nalezy wystarczajgco wczesnie
wymieniac¢, po to aby zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia plonu i maszyny.

Kontrolowac regularnie skrobaki (3) krojow tarczowych. Mozna je ustawic niezaleznie
od siebie dla obu stron kroju tarczowego.

Sprawdza¢ regularnie mechanizm regulacji gtebokosci krojow tarczowych (1) pod
wzgledem tatwosci poruszania sie. W ten sposdb mogg one szybko reagowaé na
zmieniajgce sie warunki na polu.

ROPA
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7.5.6

Hydrauliczny kréj tarczowy (opcja)

(1) Sruba wlewu oleju przektadni kroju tarczowego z prawej
(2) Sruba spustowa oleju przektadni kroju tarczowego z prawej
(3)  Wziernik przektadni kroju tarczowego z prawej

Mechaniczne ustawianie hydraulicznego kroju tarczowego z lewej i z prawej strony
wykonywane sg tak samo jak na mechanicznym kroju (patrz Strona 439).

Poziom oleju w prawej i lewej przektadni hydraulicznego kroju tarczowego nalezy bez-
wzglednie codziennie sprawdzac. Poziom sprawdzac¢ przed uruchomieniem watka
przekaznika mocy traktora! W momencie, gdy uruchomiony zostat watek przekaznika
mocy traktora i hydraulika wtasna maszyny jest wigczona kontrola oleju nie jest moz-
liwa.

Do odczytania poziomu oleju prawej i lewej przektadni katowa hydraulicznego kroju
tarczowego musi by¢ ustawiona poziomo w stosunku do podtoza i watek przekaznika
mocy traktora musi by¢ wigczony przez przynajmniej 5 minut. W przypadku stwier-
dzenia nieuzasadnionego wzrostu lub zmniejszenia poziomu oleju nalezy koniecznie
wezwac serwis.

Poziom oleju mozna odczyta¢ za pomocg wziernika szklanego (3). Musi sie on mie-
$ci¢ w zakresie wziernika. Wziernik znajduje sie z tytu przektadni kgtowej hydraulicz-
nego kroju tarczowego z prawej i lewej.

Pierwsza wymiana oleju po 50 godzinach pracy, kolejne wymiany sg wymagane raz w
roku.

Podczas wymiany oleju nalezy postepowac¢ w nastepujgcy sposob:

— Podnieé¢ catkowicie sekcje podbierajgcg az do momentu, gdy sruba spustowa
oleju (2) znajdowa¢ sie bedzie w pozycji poziomej w stosunku do podtoza i zabez-
pieczy¢ sekcje podbierajgcg wystarczajgco wytrzymatym materiatem.

— Oczysci¢ przed wymiang oleju obszar wokét przektadni hydraulicznego kroju tar-
czowego.

— Olej wymienia¢ wytgcznie przy cieptej przekfadni.

— Do wymiany nalezy przygotowaé¢ wystarczajgco pojemng, olejoodporng beczke.

— Otworzy¢ srube spustowa oleju (2), olej przektadniowy wyptywa.

— Wkreci¢ ponownie srube spustowg (2).

— Otworzy¢ Srube wlewu oleju (1) i napetnia¢ przektadnie do momentu, kiedy poziom
oleju osiggnie gérny zakres wziernika (3).

— Ponownie wkreci¢ srube wlewu oleju (1).

Zalecany rodzaj oleju: Olej przektadniowy API GL 5, SAE 90
llo$¢é napetniana: ok. 0,6 litréw
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7.5.7

Rolka wciagania teciny

(1) Rolka wciggania teciny prawa

(2) Ptoza odsuwania feciny prawa

(3) Rozmieszczenie otworéw na prawej rolce wciggania teciny
(4) Napinacz rolki wciggania teciny prawej

Naprezenie sprezyny musi by¢ tak ustawione dla kazdej ze stron, aby rolki wcigga-
nia teciny skutecznie napedzane byty przez tasme sitowg 1. Nieprawidiowo ustawione
naprezenie rolki wciggania teciny prowadzi do jej szybkiego zuzycia. Naprezenie rolki
wciggania feciny (1) z prawej strony ustawiane jest napinaczem rolki wciggania teciny
z prawej (4) i naprezenie rolki wciggania teciny z lewej strony ustawiane jest napina-
czem rolki wciggania teciny z lewe;.

Rolki wciggania teciny nalezy regularnie kontrolowa¢ pod wzgledem ich zuzycie i je
wystarczajgco wczesnie wymieniac. Zuzyte rolki wciggania teciny prowadzg czesto do
np. spietrzania sie i zapychania po bokach sekcji podbierajace;j.
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7.6

7.6.1

7.6.1.1

Kanat sitowy i uktad oddzielania teciny

Tasma przesiewajgca

UWAGA

Wszystkie walki tasmy przesiewajgcej nalezy codziennie sprawdzac¢ pod katem ich
dziatania i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone watki nalezy
bezzwtocznie wymieni¢ na nowe. Tasme przesiewajgca i watki nalezy dodatkowo
codziennie oczysci¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

Napiecie

it - Ly
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(1)  Napinacz tasmy przesiewajgcej

Tasma przesiewajgca napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny przy
pomocy napedu pretow. Aby tasma przesiewajgca nie przeskakiwata przy wiekszym
obcigzeniu, tadma przesiewajgca napinana jest przez napinacz tasmy przesiewajgcej

(1)-

Napinacz tasmy przesiewajgcej (1) musi by¢ ustawiany jednakowo po obydwu stro-
nach tadmy przesiewajgcej. Przy ustawianiu zwrdci¢ uwage na to, aby tasma przesie-
wajgca byta naprezona tylko na tyle, aby nie przeskakiwata na jej kotach napedowych.
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7.6.1.2 Wymiana tasmy przesiewajacej

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen!

Do wymiany tasmy przesiewajgcej zawsze przestrzegaé zasady 2 oséb, nigdy nie
prébowac¢ samemu wymieniac¢ tasmy przesiewajacej. Podczas wymiany tasmy prze-
siewajgcej poruszajg sie elementy maszyny. Kazdy krok nalezy uprzednio uzgodnic,
aby unikng¢ zranien!

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen! Zagrozenie zycia przez opadajace elementy!

W trakcie prac przy podniesionej jednostce podbierajgcej istnieje ryzyko jej niespo-
dziewanego opadniecia. Osoby znajdujgce sie w tym obszarze sg narazone na odnie-
sienie powaznych obrazenh. Przed rozpoczeciem pracy podbieracz musi by¢ catko-
wicie podniesiony i zabezpieczony linkami bezpieczenstwa. Jesli zabezpieczenie lin-
kami nie jest mozliwe sekcje podbierajgcg nalezy pewnie oprze¢ na wystarczajgco
wytrzymatym materiale. Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw odnosnie bezpiecz-
nej pracy i ochrony zdrowia w trakcie wszystkich prac pod podniesionymi ciezarami.

Celem wymiany tasmy przesiewajgcej nalezy wykonaé poszczegolne czynnosci w

nastepujgcej kolejnosci:

— Podtgczy¢ maszyne do odpowiedniego ciggnika i zabezpieczy¢ przed samowolnym
odjechaniem (hamulec ciggnika, zaciggnaé¢ hamulec reczny postojowy maszyny i
podtozy¢ obydwa kliny).

— Przy pomocy terminala ciggnika — Czyszczenie tasmami Nasterowanie ,Min” tasme
przesiewajgcg przesung¢ w ten sposdéb, zeby zamek tasmy przesiewajgcej stat w
pozycji, w ktérej mozliwe jest wyciggniecie preta z pierscieniami bezpieczenstwa z
zamka.

— Wytgczyc ciggnik i zabezpieczy¢ przez ponownym wigczeniem.

— Zluzowa¢ ostroznie napinacz tasmy przesiewajgcej z obydwu stron.

— Wyjac¢ pret tgczacy z zamka tulejowego, tasme przesiewajgcg nad zamkiem zabez-
pieczy¢ przy tym pasem mocujgcym.

— Wyjac¢ tasme przesiewajgca.

— Wymieni¢ kota napedowe, jesli sg one zuzyte lub nie pasujg do rozstawu pretéow
nowej tasmy przesiewajgcej.

— Tasme przesiewajgcg wciggngé we wiasciwy sposoéb, prety znajdujg sie po
zewnetrznej stronie pasa i ,cze$¢ matka ciggnie czes¢ ojciec”.

— Nasmarowany pret tgczacy wprowadzi¢ do zamka tulejowego, tasme przesiewa-
jaca nad zamkiem zabezpieczy¢ przy tym pasem mocujgcym.

— Naciggna¢ réwnomiernie napinacz tadmy przesiewajgce;.

— Wykonac bieg prébny, sprawdzi¢ przy tym prawidtowy bieg tasmy przesiewajgcej
i w razie potrzeby ustawi¢ w sposéb opisany w rozdziale ,Naprezanie tasmy prze-
siewajgcej” (patrz Strona 442).

7.6.2 Tasma sitowa 1

UWAGA

ﬁf Wszystkie rolki tasmy sitowej 1 nalezy codziennie sprawdzaé pod katem ich dziata-

nia i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bezzwtocz-
nie wymieni¢ na nowe. Tasme sitowg 1 i jej rolki nalezy dodatkowo codziennie czyscic¢
z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.
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7.6.2.1

Napinanie

(1)  Napinacz tasmy sitowej 1
(2) Podpora ukos$na przesuwu z prawej strony

Tasma sitowa 1 napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny przy pomocy
napedu pretéw. Po to, aby tasma sitowa 1 nie przeskakiwata przy duzym obcigzeniu,
tasma sitowa 1 napinana jest przez napinacz tasmy sitowej (1).

Napinacz tasmy sitowej (1) musi by¢ ustawiany jednakowo po obydwu stronach
tasmy sitowej 1. Przy ustawianiu zwroéci¢ uwage na to, aby tasma sitowa 1 byta napre-
zona tylko na tyle aby tasma sitowa 1 nie przeskakiwata na jej kotach napedowych.
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7.6.2.2

Ustawianie rownomiernego przesuwu

(1) Podpora ukos$na przesuwu z prawej strony
(2) Nakretka kontrujgca regulacji podpory ukosnej prawej
(3) Nakretka nastawcza podpory ukos$nej prawej

Jezeli tasma sitowa 1 po lewej lub prawej stronie biegnie w kierunku $ciany kanatu
sitowego, nalezy natychmiast ustawi¢ réwnomierny bieg gdyz w przeciwnym wypadku
nastgpi przedwczesne zuzycie tasmy sitowej 1.

W tym celu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

— Zluzowac nakretki nastawcze na podporze ukos$nej prawej (3) i lewe;.

— Zluzowac nakretki kontrujace na podporze uko$nej prawej (2) i lewe;.

— Kreci¢ nakretki nastawcze tak, aby tasma sitowa 1 nie biegta w kierunku bokow
kanatu sitowego.

— Ponownie dokreci¢ wszystkie $ruby i uruchomi¢ tasme sitowg1 na kilka minut.
Sprawdzi¢ wzrokowo, czy tasma sitowa 1 przesuwa sie rownomiernie na wprost.
Jezeli nie, to operacje ustawiania nalezy powtarza¢ az do momentu, kiedy
tasma sitowa 1 bedzie sie rownomiernie przesuwata po $rodku.

ROPA
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7.6.2.3

7.6.3

Wymiana tasmy sitowej 1

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen!

Do wymiany tasmy sitowej 1 zawsze przestrzega¢ zasady 2 oséb, nigdy nie probo-
wac samemu wymiany tasmy sitowej 1. Podczas wymiany tasmy sitowej 1 poruszajg
sie elementy maszyny. Kazdy krok nalezy uprzednio uzgodni¢ aby unikngé¢ zranien!

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen! Zagrozenie zycia przez opadajace elementy!

W trakcie prac przy podniesionej jednostce podbierajgcej istnieje ryzyko jej niespo-
dziewanego opadniecia. Osoby znajdujgce sie w tym obszarze sg narazone na odnie-
sienie powaznych obrazenh. Przed rozpoczeciem pracy podbieracz musi by¢ catko-
wicie podniesiony i zabezpieczony linkami bezpieczenstwa. Jesli zabezpieczenie lin-
kami nie jest mozliwe sekcje podbierajgcg nalezy pewnie oprze¢ na wystarczajgco
wytrzymatym materiale. Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw odnosnie bezpiecz-
nej pracy i ochrony zdrowia w trakcie wszystkich prac pod podniesionymi ciezarami.

Celem wymiany tasmy sitowej 1 nalezy wykona¢ poszczegdlne czynnosci w nastepu-

jacej kolejnosci:

— Podtgczy¢ maszyne do odpowiedniego traktora i zabezpieczy¢ przed samowolnym
odjechaniem (hamulec traktora, zaciggnaé hamulec reczny postojowy maszyny i
podtozy¢ obydwa kliny).

— Przy pomocy terminalu traktora - Czyszczenie taSmami
Nasterowanie "Min" tadme sitowg 1 przesunaé w ten sposéb, zeby zamek
tasmy sitowej 1 stat w pozyciji, w ktérej mozliwe jest wyciggniecie preta z pierscie-
niami bezpieczenstwa z zamka.

— Wytaczy¢ traktor i zabezpieczy¢ przez ponownym wigczeniem.

— Zluzowa¢ ostroznie napinacze tasmy sitowej 1 z obydwu stron.

— Wyjaé pret taczacy z zamka tulejowego, tasme sitowg 1 nad zamkiem zabezpie-
czy¢ przy tym pasem mocujgcym.

- Wyjaé tasme sitowg 1.

— Woymieni¢ kota napedowe jesli sg one zuzyte lub nie pasujg do rozstawu pretéw
nowej tasmy sitowej 1.

— Tasme sitowg 1 wciggng¢ we wtasciwy sposob, prety znajdujg sie po zewnetrznej
stronie pasa i "cze$¢ matka ciggnie czesc¢ ojciec".

— Nasmarowany pret tgczacy wprowadzi¢ do zamka tulejowego, tasme sitowg 1 nad
zamkiem zabezpieczy¢ przy tym pasem mocujgcym.

— Naciggna¢ réwnomiernie napinacze tasmy sitowej.

— Wykonac bieg probny, sprawdzi¢ przy tym prawidtowy bieg tasmy sitowej 1 i w
razie potrzeby ustawi¢ w sposdb opisany w rozdziale ,Tasma sitowa 1 Naprezenie i
réwny przesuw” (patrz Strona 444).

Wstrzgsacz

UWAGA

Wstrzgsacz nalezy codziennie sprawdzaé pod katem dziatania i ewentualnych uszko-
dzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bezzwtocznie wymieni¢ na nowe.
Wstrzgsacz i rolki nalezy dodatkowo codziennie oczysci¢ z zablokowanych kamieni

i innych obcych ciat.
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7.6.4

7.6.4.1

3%

ot

Tasma sitowa 2

UWAGA

Wszystkie rolki tasmy sitowej 2 nalezy codziennie sprawdzaé pod katem ich dziatania
i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bezzwtocznie
wymieni¢ na nowe. Tasme sitowg 2 i rolki nalezy dodatkowo codziennie czyscic¢ z za-
blokowanych kamieni i innych obcych ciat.

Napinanie

(1)  Napinacz tasmy sitowej

Tasma sitowa 2 napedzana jest przez silnik hydrauliczny przy pomocy napedu pretow.
Po to, aby tasma sitowa 2 nie przeskakiwata przy duzym obcigzeniu, tasma sitowa 2
napinana jest przez napinacz tasmy sitowej (1).

Napinacz tasmy sitowej (1) musi by¢ ustawiany jednakowo po obydwu stronach
tasmy sitowej 2. Przy ustawianiu zwréci¢ uwage na to, aby tasma sitowa 2 byta napre-
zona tylko na tyle aby tasma sitowa 2 nie przeskakiwata na jej kotach napedowych.
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7.6.4.2

Ustawianie rownomiernego przesuwu

Jezeli tasma sitowa 2 po lewej lub prawej stronie schodzi w kierunku podstawy jej
kota napedowego, nalezy natychmiast ustawi¢ rownomierny bieg, gdyz w przeciwnym
wypadku nastgpi przedwczesne zuzycie tasmy sitowej 2.

W tym celu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

— Zluzowac dwie sruby (1).

— Zluzowac¢ nakretki kontrujgce (3) i kreci¢ srubag nastawczg (2), po czym ponownie
dokreci¢ nakretki kontrujgce.

— Ponownie dokreci¢ dwie sruby (1) i uruchomi¢ tasme sitowg 2 na kilka minut.
Sprawdzi¢ wzrokowo, czy tasma sitowa 2 przesuwa sie rownomiernie na wprost.
Jezeli nie, to operacje ustawiania nalezy powtarza¢ az do momentu, kiedy
tasma sitowa 2 bedzie sie rownomiernie przesuwata po srodku.

(1) Sruby mocowania watka
(2) Sruba nastawcza
(3) Nakretka kontrujgca

Wskazéwka przy ustawianiu:
Tasma schodzi na prawo obrdci¢ srube regulacyjng w lewo.

Tasma schodzi na lewo obrdci¢ Srube regulacyjng w prawo.
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7.6.4.3

7.6.5

g

Wymiana tasmy sitowej 2

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen!

Do wymiany tasmy sitowej 2 zawsze przestrzega¢ zasady 2 oséb, nigdy nie probo-
wac samemu wymiany tasmy sitowej 2. Podczas wymiany tasmy sitowej 2 poruszajg
sie elementy maszyny. Kazdy krok nalezy uprzednio uzgodni¢ aby unikng¢ zranien!

Do wymiany tadmy sitowej 2 nalezy uprzednio wymontowac tasme teciny. W tym
celu przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Wymiana tasmy teciny" (patrz
Strona 452). Potem wykona¢ poszczegodlne czynno$ci w nastepujgcej kolejnosci:

— Przy pomocy terminalu traktora - Czyszczenie taSmami
Nasterowanie "Min" tasme sitowg 2 przesung¢ w ten sposob, zeby zaktadki
tasmy sitowej 2 staty w pozyciji, w ktérej mozliwe jest tatwe otwarcie zachodzgcych
na siebie zaktadek.

— Wylgczy¢ traktor i zabezpieczy¢ przez ponownym witgczeniem.

— Zluzowac ostroznie napinacze tasmy sitowej 2 z obydwu stron.

— Tasme sitowg 2 zabezpieczy¢ obok zaktadek pasem mocujgcym.

— Otworzy¢ trzy pasy.

— Odpig¢ ostroznie pasy mocujgce i wyjgc tasme sitowg 2.

— Wymieni¢ kota napedowe jesli sg one zuzyte lub nie pasujg do rozstawu pretow
nowej tasmy sitowej 2.

— Weciggnac¢ tasme sitowg 2 we wiasciwy sposob.

— Tasme sitowg 2 zabezpieczy¢ obok zaktadek pasem mocujgcym.

— Potaczy¢ konce paséw i potem naciggng¢ rownomiernie napinacze tasmy sitowe;.

— Wykonac bieg prébny, sprawdzi¢ przy tym prawidtowy bieg tasmy sitowej 2 i w
razie potrzeby ustawi¢ w sposéb opisany w rozdziale "Tasma sitowa 2 Ustawianie
réwnomiernego przesuwu" (patrz Strona 448).

Tasma teciny

UWAGA

Wszystkie rolki tadmy feciny nalezy codziennie sprawdzac¢ pod kgtem ich dziatania

i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bezzwiocznie
wymieni¢ na nowe. Tasme feciny i rolki nalezy dodatkowo codziennie oczy$ci¢ z za-
blokowanych kamieni i innych obcych ciat.

ROPA

449 /554



Przeglady techniczne i konserwacja
Kanat sitowy i uktad oddzielania teciny

7.6.5.1

Napinanie

(1)  Napinacz tadmy feciny prawy
(2) Napinacz tadmy feciny lewy

Tasma teciny napedzana jest przez silnik hydrauliczny. Celem zapobiegania $lizganiu
sie tasmy teciny wraz z jej rolkami napedowymi na pasie, tasma teciny napinana jest
przez dwie - po jednej po kazdej stronie - ustawiane rolki.

Napinacze tasmy teciny prawy (1) i lewy (2) muszg by¢ zawsze ustawione w ten spo-
séb, aby tasma teciny byta rbwnomiernie napieta. Przy ustawianiu zwréci¢ uwage na
to, aby tasme teciny naprezy¢ na tyle, aby tasma teciny wraz z jej rolkami napedowymi
nie slizgata sie na pasach.
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7.6.5.2

Ustawianie rownomiernego przesuwu

Jezeli tasma teciny po lewej lub prawej stronie schodzi w kierunku podstawy jej kota
napedowego, nalezy natychmiast ustawi¢ rownomierny bieg, gdyz w przeciwnym
wypadku nastgpi przedwczesne zuzycie tasmy teciny.

W tym celu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

— Zluzowac cztery sruby (1).

— Zluzowa¢ nakretki kontrujgce (3) i kreci¢ srubg nastawczg (2), po czym ponownie
dokreci¢ nakretki kontrujgce.

— Ponownie dokreci¢ dwie sruby (1) uruchomic¢ fancuch teciny na kilka minut. Spraw-
dzi¢ wzrokowo, czy tadma teciny przesuwa sie rownomiernie. Jezeli nie, to ope-
racje ustawiania nalezy powtarza¢ az do momentu, kiedy tasma teciny bedzie sie
rownomiernie przesuwata po srodku.

(1) Sruby mocowania watka
(2) Sruba nastawcza
(3) Nakretka kontrujgca

Wskazéwka przy ustawianiu:
Tasma schodzi na prawo obrdci¢ Srube regulacyjng w lewo.

Tasma schodzi na lewo obrdci¢ Srube regulacyjng w prawo.
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7.6.5.3

Wymiana tasmy teciny

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen!

Do wymiany tasmy feciny zawsze przestrzegac zasady 2 osob, nigdy nie préobowac
samemu wymiany tasmy teciny. Podczas wymiany tasmy teciny poruszajg sie ele-
menty maszyny. Kazdy krok nalezy uprzednio uzgodni¢ aby unikng¢ zranien!

Celem wymiany tasmy feciny nalezy wykona¢ poszczegdlne czynnosci w nastepujacej
kolejnosci:

Podtgczy¢ maszyne do odpowiedniego traktora i zabezpieczy¢ przed samowolnym
odjechaniem (hamulec traktora, zaciggng¢ hamulec reczny postojowy maszyny i
podtozy¢ obydwa kliny).

Przy pomocy terminalu traktora - Czyszczenie tasmami Nasterowanie "Min" tasme
teciny przesung¢ w ten sposoéb, zeby zaktadki tasmy teciny staty w pozycji, w ktorej
mozliwe jest tatwe otwarcie zachodzgcych na siebie zaktadek.

Wylgczy¢ traktor i zabezpieczy¢ przez ponownym witgczeniem.

Zluzowac obydwie strony rolek napinaczy tasmy teciny.

Tasme teciny zabezpieczy¢ obok zaktadek pasem mocujgcym.

Otworzy¢ sze$¢ sznurdw feciny i cztery mate paski i dopiero potem cztery duze
pasy.

Odpig¢ ostroznie pasy mocujgce i wyjgc¢ tasme teciny.

Wymieni¢ kota napedowe jesli sg one zuzyte.

Wciggna¢ we wiasciwy sposob tasme feciny - zabieraki sg po wewnetrznej stronie i
pokazujg kierunek biegu.

Tasme teciny zabezpieczy¢ obok zaktadek pasem mocujgcym.

Potgczy¢ koncowki duzych paséw, dopiero potem cztery koncéwki matych paskéw i
w razie potrzeby sznury teciny lub wyciggnac¢ je.

Napig¢ rolki napinacza tasmy feciny.

Wykonac bieg prébny, sprawdzi¢ przy tym prawidtowy bieg tasmy teciny i w razie
potrzeby ustawi¢ w sposéb opisany w rozdziale "Tasma teciny Ustawienie napiecia
i rownomiernego przesuwu (patrz Strona 450).
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7.6.6

3%

o

Zgarniacze tetow

OSTRZEZENIE
Ryzyko upadku!

Nigdy nie opuszczac obszaru stanowiska selekcyjnego i nie wchodzi¢ na inne ele-
menty maszyny. Poza stanowiskiem selekcyjnym nie jest mozliwe pewne stanie na
maszynie, co spowodowane jest brudem, tetami i wptywami atmosferycznymi. Dzieki
temu istnieje wzmozone ryzyko upadku.

— Uzywac zawsze stabilnej drabinki i nie wspinac sie przez porecze stanowiska
selekcyjnego.

— Nalezy sie koniecznie zabezpieczy¢ przy pracach na krawedzi maszyny i na wyso-
kosci przy pomocy np. pasa bezpieczenstwa lub rusztowania i przestrzegac regio-
nalnie obowigzujacych przepiséw BHP.

il' SRS BS RSB

(1)  Przedni zgarniacz tetéw

(2) Tylny zgarniacz tetéw

UWAGA

Jesli na zgarniaczach teciny gromadzi sie brud i reszty roslin i jesli tety owijajg sie na
zgarniaczach tetéw to konieczne jest regularne usuwanie tych zanieczyszczen, nawet
kilka razy w ciggu jednej zmiany. Nalezy przy tym wytgczyé maszyne i zabezpieczy¢
ja przed przypadkowym wigczeniem (wyciggng¢ kluczyk). W ten sposob zapobiec
mozna niepotrzebnemu ryzyku uszkodzenia plonu i maszyny.

Do czyszczenia zgarniaczy tetéw uzywac stabilnych drabinek lub stabilnych ruszto-
wan. W zaleznosci od tego, w jaki sposdb brud i tecina zatrzymata sie na zgarnia-
czach tetéw, przestawic¢ nalezy wysokos¢ skrobakéw teciny w sposob opisany w roz-
dziale "Czyszczenie / Kanat sitowy i uktad oddzielania teciny / Zgarniacze tetéw" (patrz
Strona 288), aby utatwi¢ ich czyszczenie.
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Separacja
7.7 Separacja
7.71 Tasma kolczasta 1

7.711

UWAGA

Wszystkie rolki tasmy kolczastej 1 nalezy codziennie sprawdzac pod katem ich dzia-
tania i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bez-
zwilocznie wymieni¢ na nowe. Tasme kolczastg 1 i rolki nalezy dodatkowo codziennie
czysci¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

Napinanie

Napiecie do roku prod. 2017

(1) Rolka napinajgca tasmy kolczastej 1 z prawe;j
(2) Rolka napinajgca tasmy kolczastej 1 z lewej

Tasma sitowa 1 napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny przy pomocy
gumowanych rolek ciernych. Celem zapobiegania slizganiu sie tasmy kolczastej 1 na
gumowanych rolkach ciernych, tasma kolczasta 1 napinana jest stale przez rolke napi-
najaca z prawej (1) i rolke napinajaca z lewej (2) strony.

Obydwie rolki napinajgce tasmy kolczastej 1 nalezy zawsze ustawia¢ jednakowo. Przy
ustawianiu zwrdci¢ uwage na to, aby tasma kolczasta 1 byta naprezona tylko na tyle
aby tasma kolczasta 1 nie slizgata na jej kotach napedowych.

WSKAZOWKA

Naprezenie tadmy kolczastej nalezy sprawdzac od czasu do czasu. Dzieki procesom
starzenia i dtugiemu uzytkowaniu tadmy te z czasem naciggajg sie. Zbyt luzno napre-
zone tasmy kolczaste $lizgajg sie, co prowadzi do uszkodzenia plonu i maszyny.

Napiecie od roku prod. 2018

Od 2018 r. tadsme kolczasta 1 nie trzeba juz napinac. Ze wzgledu na wiasny ciezar
tasmy jeza, tasma jeza 1 utrzymuje sie naprezona.
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7.71.2

Ustawianie rownomiernego przesuwu

Jezeli tasma kolczasta 1 schodzi na lewo lub prawo, nalezy natychmiast ustawi¢
réwnomierny bieg, gdyz w przeciwnym wypadku nastgpi przedwczesne zuzycie
tasmy kolczastej 1.

Ustawianie rownomiernego przesuwu do roku prod. 2017

(1) Ustawianie rownomiernego przesuwu tasmy kolczastej 1 do roku prod. 2017

W tym celu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

— Zwolni¢ nakretke w tym kierunku, w ktorym na byé wykonane ustawienie rowno-
miernego przesuwu tasmy kolczastej 1.

— Przestawi¢ drugg nakretke w tym samym kierunku co pierwsza nakretka.

— Ponownie dokreci¢ obydwie nakretki i uruchomic tasme kolczastg1 na kilka
minut. Sprawdzi¢ wzrokowo, czy tadma kolczasta 1 przesuwa sie réwnomier-
nie. Jezeli nie, to operacje ustawiania nalezy powtarza¢ az do momentu, kiedy
tasma kolczasta 1 bedzie sie rownomiernie przesuwata po $rodku.
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Ustawianie rownomiernego przesuwu od roku prod. 2018

(2) Ustawianie rownomiernego przesuwu tasmy kolczastej 1 z prawej od roku
prod. 2018

(3) Ustawianie rownomiernego przesuwu tasmy kolczastej 1 z lewej od roku prod.
2018

W tym celu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

— Zwolni¢ nakretke ustawiania rownomiernego przesuwu tasmy kolczastej 1 prawej
(2) w tym kierunku, w ktérym na by¢ wykonane ustawienie rownomiernego prze-
suwu tadmy kolczastej 1.

— Obréci¢ druga nakretke ustawiania rownomiernego przesuwu tasmy kolczastej 1
prawej (2) w kierunku pierwszej nakretki w ustawieniu rownomiernego przesuwu
tasmy kolczastej 1 prawej (2).

— Ponownie dokreci¢ obydwie nakretki ustawiania rownomiernego przesuwu tasmy
kolczastej 1 prawej (2) i uruchomi¢ tasme kolczastg 1 na kilka minut. Sprawdzi¢
wzrokowo, czy tasma kolczasta 1 przesuwa sie rownomiernie. Jezeli nie, to opera-
cje ustawiania nalezy powtarza¢ az do momentu, kiedy tasma kolczasta 1 bedzie
sie rownomiernie przesuwata po $rodku.

— Jesli ustawiona droga ustawiania rownomiernego przesuwu tasmy kolczastej 1 pra-
wej (2) bedzie niewystarczajgca, mozna dodatkowo ustawi¢ réwnomierny bieg na
ustawianiu réwnomiernego przesuwu tasmy kolczastej 1 lewej (3).

UWAGA

Ryzyko uszkodzenia maszyny!

Podczas ustawiania nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie doszto do kolizji z innymi cze-
$ciami maszyny.
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7.7.2 Waltek odprowadzajacy 1

UWAGA

’ W ciezkich warunkach kopania na watku odprowadzajgcym 1 okleja sie brud, ziemia
ﬁﬁ. i teciny. Zanieczyszczenia te nalezy regularnie usuwac, nawet kilka razy w ciggu jed-
. nej zmiany. Nalezy przy tym wytgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ jg przed przypadko-
wym wigczeniem (wyciagngc kluczyk). W ten sposéb zapobiec mozna niepotrzeb-
nemu ryzyku uszkodzenia plonu i maszyny.

(1)  Pokrywa boczna
(2) Watek odprowadzajgcy 1

Celem czyszczenia watka odprowadzajgcego 1 (2) nalezy otworzy¢ pokrywe boczng
(1). Aby dojs¢ do watka odprowadzajgcego 1 uzywac nalezy stabilnych drabin. Celem
oczyszczenia watka odprowadzajgcego 1, nalezy uzywacé skrobak lub hak do zanie-
czyszczen. Po oczyszczeniu watka odprowadzajgcego 1 nalezy zamknagé pokrywe
boczna.
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7.7.3

L

7.7.31

Tasma odprowadzajgca zanieczyszczenia

UWAGA

Wszystkie rolki tasmy wynoszenia brudu codziennie sprawdzac¢ pod kagtem ich dziata-
nia i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bezzwtocz-
nie wymieni¢ na nowe. Tadma wynoszenia brudu i rolki nalezy dodatkowo codziennie
oczys$cic¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

Ustawianie naprezenia i rwnego przesuwu

(1) Tasma odprowadzajgca zanieczyszczenia

Tasma wynoszenia brudu (1) napedzana jest przez silnik hydrauliczny. Aby zapo-
biec wyslizgiwaniu sie tasmy wyrzutowej zanieczyszczen z kotami napedowymi przez
pasek, tasma wyrzutowa zanieczyszczen jest napieta przez regulowany po obu stro-
nach wat napedowy tasmy wyrzutowej zanieczyszczen.

Wat napedowy tasmy wyrzutowej zanieczyszczen musi by¢ zawsze tak ustawiony,
aby tasma wyrzutowa zanieczyszczen byta rownomiernie napieta, oraz aby tasma
wyrzutowa zanieczyszczen przebiegata w jednej linii. Przy ustawianiu zwrdci¢ uwage
na to, aby tasma wynoszenia brudu byta naprezona tylko na tyle, aby tasma wynosze-
nia brudu nie slizgata na jej kotach napedowych na pasie.
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7.7.4 Tasma kolczasta 2

UWAGA

Wszystkie rolki tasmy kolczastej 2 nalezy codziennie sprawdzaé pod katem ich dzia-
tania i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bez-
zwtocznie wymieni¢ na nowe. Tasme kolczastg 2 i rolki nalezy dodatkowo codziennie
czyscic¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

g

7.7.41 Napinanie

(1)  Napinacz tasmy kolczastej 2

Tasma sitowa 2 napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny przy pomocy
gumowanych rolek ciernych. Celem zapobiegania slizganiu sie tasmy kolczastej 2 na
gumowanych rolkach ciernych, tasma kolczasta 2 napinana jest stale przez napinacz

A1).

Napinacz tadmy kolczastej 2 napina sie samoczynnie dzieki sprezynie i nie musi by¢
ustawiany.
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7.74.2 Ustawianie rownomiernego przesuwu

(1)  Ustawianie rownomiernego przesuwu tasmy kolczastej 2

Jezeli tasma kolczasta 2 schodzi na lewo lub prawo, nalezy natychmiast ustawi¢
réwnomierny bieg, gdyz w przeciwnym wypadku nastgpi przedwczesne zuzycie
tasmy kolczastej 2.

W tym celu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

— Zwolni¢ nakretke w tym kierunku, w ktdrym na by¢ wykonane ustawienie réwno-
miernego przesuwu tasmy kolczastej 2.

— Przestawi¢ drugg nakretke w tym samym kierunku co pierwsza nakretka.

— Ponownie dokreci¢ obydwie nakretki i uruchomié tasme kolczastg 2 na kilka
minut. Sprawdzi¢ wzrokowo, czy tasma kolczasta 2 przesuwa sie¢ rownomier-
nie. Jezeli nie, to operacje ustawiania nalezy powtarza¢ az do momentu, kiedy
tasma kolczasta 2 bedzie sie rownomiernie przesuwata po srodku.
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7.7.5 Waltek odprowadzajacy 2

UWAGA

W ciezkich warunkach kopania watek odprowadzajgcy 2 okleja sie brudem, ziemig
ﬁ i tecinami. Zanieczyszczenia te nalezy regularnie usuwacé, nawet kilka razy w ciggu
@ jednej zmiany. Nalezy przy tym wytgczy¢ maszyne i zabezpieczyé jg przed przypad-
kowym wigczeniem (wyciggna¢ kluczyk). W ten sposob zapobiec mozna niepotrzeb-
nemu ryzyku uszkodzenia plonu i maszyny.

(1)  Watek odprowadzajgcy 2

Celem czyszczenia watka odprowadzajgcego 2 nie wchodzi¢ na maszyne.
Nagromadzona ziemia i tety zwiekszajg ryzyko poslizniecia sie. Aby doj$¢ do
watka odprowadzajgcego 2 uzywac nalezy stabilnych drabin. Celem oczyszczenia
watka odprowadzajgcego 2, nalezy uzywacé skrobak lub hak do zanieczyszczeh.

7.7.6 Tasma kolczasta 1/2 nachylenie

(1)  Sitownik nachylania tasmy kolczastej 1/2

Ustawianie nachylenia tasmy kolczastej 1/2 odbywa sie przy pomocy wahacza lub
opcjonalnie za posrednictwem sitownika (1). Od czasu do czasu sprawdzaé nalezy,
czy mechanika regulacji ustawiania pracuje swobodnie.
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1.7.7

L

7.7.71

Tasma kolczasta 3

UWAGA

Wszystkie rolki tasmy kolczastej 3 nalezy codziennie sprawdzaé pod katem ich dzia-
tania i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bez-
zwtocznie wymieni¢ na nowe. Tasme kolczastg 3 i rolki nalezy dodatkowo codziennie
czysci¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

Ustawianie naprezenia i rwnego przesuwu

I
() A

TR LY
o Bt

(1)  Ustawianie tasmy kolczastej 3

Tasma sitowa 3 napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny przy pomocy
gumowanych rolek ciernych. Celem zapobiegania slizganiu sie tasmy kolczastej 3
na gumowanych rolkach ciernych, tadma kolczasta 3 napinana jest przez ustawialny
watek napedowy.

Kazda ze stron watka napedzajgcego tasme kolczastg 3 musi byé ustawiona w ten
sposoéb, aby z jednej strony tasma kolczasta 3 byta rbwnomiernie napieta i z drugiej
strony, aby tasma kolczasta 3 biegta po srodku. Przy ustawianiu zwréci¢ uwage na to,
aby tasma kolczasta 3 byta naprezona tylko na tyle aby taSma kolczasta 3 nie Slizgata
na jej kotach napedowych na pasach.
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7.7.8

3%

ot

Waltek odprowadzajacy 3

UWAGA

W ciezkich warunkach kopania watek odprowadzajgcy 3 okleja sie brudem, ziemig

i tecinami. Zanieczyszczenia te nalezy regularnie usuwacé, nawet kilka razy w ciggu
jednej zmiany. Nalezy przy tym wytgczy¢ maszyne i zabezpieczyé jg przed przypad-
kowym wigczeniem (wyciggna¢ kluczyk). W ten sposob zapobiec mozna niepotrzeb-
nemu ryzyku uszkodzenia plonu i maszyny.

(1)  Watek odprowadzajgcy 3

Celem czyszczenia watka odprowadzajgcego 3 nie wchodzi¢ na maszyne.
Nagromadzona ziemia i tety zwiekszajg ryzyko poslizniecia sie. Aby doj$¢ do

watka odprowadzajgcego 3 uzywac nalezy stabilnych drabin, jesli nie jest mozliwe doj-
Scie do watka odprowadzajacego 3 z lewego stanowiska selekcyjnego. Celem oczysz-
czenia watka odprowadzajgcego 3, nalezy uzywac skrobak lub hak do zanieczysz-
czen.

ROPA
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7.7.9

L

7.7.91

Tasma kolczasta 4

UWAGA

Wszystkie rolki tasmy kolczastej 4 nalezy codziennie sprawdzaé pod katem ich dzia-
tania i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bez-
zwtocznie wymieni¢ na nowe. Tasme kolczastg 4 i rolki nalezy dodatkowo codziennie
czysci¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

Ustawianie naprezenia i rwnego przesuwu

(1)  Ustawianie z przodu
(2) Ustawianie z tylu

Tasma sitowa 4 napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny przy pomocy
gumowanych rolek ciernych. Celem zapobiegania slizganiu sie tasmy kolczastej 4
na gumowanych rolkach ciernych, tasma kolczasta 4 napinana jest przez ustawialny
watek napedowy.

Kazda ze stron watka napedzajgcego tasme kolczastg 4 z przodu (1) i z tytu (2)
zawsze musi by¢ ustawiona w ten sposéb, aby z jednej strony tasma kolczasta 4 byta
réwnomiernie napieta i z drugiej strony, aby tasma kolczasta 4 biegta po srodku. Przy
ustawianiu zwrdci¢ uwage na to, aby tasma kolczasta 4 byta naprezona tylko na tyle
aby tasma kolczasta 4 nie slizgata na jej kotach napedowych na pasach.
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7.7.10 Obiegowy grzebien palczasty (UFK)

UWAGA

’ Wszystkie rolki i palce obiegowego grzebienia palczastego (UFK) nalezy codzien-
‘ﬁ nie sprawdzac pod katem ich funkcjonalnosci i ewentualnych uszkodzen. Zabloko-

wane lub uszkodzone rolki nalezy bezzwtocznie wymieni¢ na nowe. Uszkodzone i
odtamane palce UFK nalezy wymieni¢ na nowe. Tasmy UFK i rolki nalezy dodatkowo
codziennie czy$cic¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

7.7.10.1 Ustawianie naprezenia i rwnego przesuwu

||l-..II II|I| ;Lluu Jnu.)i

(1) Napinacz obiegowego grzebienia palczastego 1
(2) Napinacz obiegowego grzebienia palczastego 2

Obiegowy grzebien palczasty (UFK) dzieli sie na dwie niezaleznie od siebie ustawiane
jednostki, obiegowy grzebien palczasty 1 (UFK 1) i obiegowy grzebien palczasty 2
(UFK 2). Kazdy z nich napedzany jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny, przy
czym UFK 2 wigczany jest hydraulicznie szeregowo do UFK 1.

Po to aby napedy kot ciernych nie Slizgaty sie UFK 1 (1) i UFK 2 (2) muszg by¢ napi-
nane osobno i to niezaleznie od siebie. Przy tym zwrdci¢ nalezy uwage aby obydwa
UFK byly po obu stronach réwnomiernie napiete. W ten sposéb tasmy te biegng w
Srodku. UFK 1 i UFK 2 musza by¢ napiete w ten sposéb, aby z jednej strony napedy
kot ciernych sie nie $lizgaty i z drugiej strony, aby pasy te nie zwisaty. Zwisajgcy pas
UFK szybciej sie zuzywa.
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7.7.11 Tasma kolczasta 4 nachylenie

(1)  Sitownik nachylania tasmy kolczastej 4

Ustawianie nachylenia tasmy kolczastej 4 odbywa sie przy pomocy wahacza lub
opcjonalnie za posrednictwem sitownika (1). Od czasu do czasu sprawdzac¢ nalezy,
czy mechanika regulacji ustawiania pracuje swobodnie.
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7.8 Tasma selekcyjna

UWAGA

ﬁ’ﬁ_ Wszystkie rolki taSmy selekcyjnej nalezy codziennie sprawdzac pod kgtem ich dziata-

nia i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bezzwtocz-
nie wymieni¢ na nowe. Tasme selekcyjng i rolki nalezy dodatkowo codziennie oczy-
8cic¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

7.8.1 Ustawianie naprezenia i rownego przesuwu

(1) Napinacz tasmy selekcyjnej lewa strona

Tasma selekcyjna napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny przy pomocy
gumowanych rolek ciernych. Celem zapobiegania slizganiu sie tasmy selekcyjnej na
gumowanych rolkach ciernych, tasma selekcyjna musi by¢ stale napinana.

Kazda ze stron tasmy selekcyjnej z lewej (1) i z prawej strony musi byé ustawiona
tak, aby z jednej strony tasma selekcyjna byta rownomiernie napieta i z drugiej strony,
aby tasma selekcyjna biegta po $rodku. Przy ustawianiu zwréci¢ uwage na to, aby
tasma selekcyjna byta naprezona tylko na tyle, aby tasma selekcyjna nie $lizgata na
jej kotach napedowych na pasach.

WSKAZOWKA

Naprezenie tasmy selekcyjnej nalezy sprawdzaé od czasu do czasu. Dzieki procesom
» starzenia i dtugiemu uzytkowaniu tasmy te z czasem naciggaja sie. Zbyt luzno napre-

zona tasma selekcyjna slizga sie, co prowadzi do uszkodzenia plonu i maszyny.
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7.9

7.9.1

Tasma odpadow

UWAGA

Wszystkie rolki tasmy odpaddw nalezy codziennie sprawdzac pod katem ich dziata-
nia i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bezzwtocz-
nie wymieni¢ na nowe. Tadéma odpaddw i rolki nalezy dodatkowo codziennie oczysci¢
z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

Ustawianie naprezenia i rownego przesuwu

(1)  Napinacz tadmy odpadow z lewej
(2) Napinacz tasmy odpadow z prawej

Tasma odpaddéw napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny przy pomocy
gumowanych rolek ciernych. Celem zapobiegania slizganiu sie tasmy odpadéw na
gumowanych rolkach ciernych, tasma odpadéw musi by¢ stale napinana.

Napiecie tasmy odpadow ustawia sie za pomocg klucza widetkowego lub pierscienio-
wego 13. Napinacze tasmy odpadéw z lewej (1) i z prawej strony (2) muszg zawsze
by¢ ustawione tak, aby z jednej strony tasma odpadéw byta rownomiernie napieta i z
drugiej strony, aby tasma odpaddw biegta po srodku. Przy ustawianiu zwrdci¢ uwage
na to, aby tasma odpadow byta naprezona tylko na tyle, aby tasma odpadoéw nie $li-
zgata sie na jej kotach napedowych na pasach.

WSKAZOWKA

Naprezenie taSmy odpadéw nalezy sprawdzac¢ od czasu do czasu. Dzieki procesom
starzenia i dtugiemu uzytkowaniu tadmy te z czasem naciggajg sie. Zbyt luzno napre-
zona tasma odpadow slizga sie, co prowadzi do uszkodzenia plonu i maszyny.
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710 Tasma wynoszenia odpadéw

UWAGA

, Wszystkie rolki tadmy wynoszgcej odpaddw nalezy codziennie sprawdzac pod katem
ﬁﬁ. ich dziatania i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy

bezzwtocznie wymieni¢ na nowe. Tasma wynoszgca odpadéw i rolki nalezy dodat-
kowo codziennie oczysci¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

7.10.1 Ustawianie naprezenia i rownego przesuwu

(1)  Napinacz tadmy wynoszenia odpadoéw z przodu

Tasma wynoszenia odpadéw napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrauliczny
przy pomocy gumowanych rolek ciernych. Celem zapobiegania slizganiu sie tasmy
wynoszgcej odpadéw na gumowanych rolkach ciernych, tama wynoszaca odpaddéw
musi by¢ stale napinana.

Za posrednictwem napinacza z przodu (1) i napinacza z tytu ustawiane jest napreze-
nie tasmy wynoszacej odpadow i jej rownomierny bieg. Napinacze ustawi¢ nalezy w
ten sposdb, zeby tasma wynoszgca odpadow byta réwnomiernie napieta i biegta po

srodku.

WSKAZOWKA

Naprezenie tasmy wynoszgcej odpadow nalezy sprawdzac od czasu do czasu. Dzigki
» procesom starzenia i diugiemu uzytkowaniu tasmy te z czasem naciagajg sie. Zbyt

luzno naprezona tasma wynoszenia odpadoéw slizga sie, co prowadzi do uszkodzenia
maszyny.
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7.1 Skrzynia zbiorcza

UWAGA

’ Wszystkie rolki skrzyni zbiorczej nalezy codziennie sprawdza¢ pod kagtem ich dziata-
ﬁ: n. nia i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone rolki nalezy bezzwtocz-

‘ nie wymieni¢ na nowe. Tasma wylotowa skrzynki zbiorczej i rolki nalezy dodatkowo
codziennie oczysci¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

7111 Ustawianie naprezenia i rownego przesuwu

(1)  Skrzynia zbiorcza napinacza z przodu
(2)  Skrzynia zbiorcza napinacza z tytu

Tasma wylotowa skrzynki zbiorczej napedzana jest bezposrednio przez silnik hydrau-
liczny przy pomocy gumowanych rolek ciernych. Celem zapobiegania slizganiu sie
tasmy wylotowej skrzynki zbiorczej na gumowanych rolkach ciernych, tasma wylotowa
skrzynki zbiorczej musi by¢ stale napinana.

Za posrednictwem napinacza z przodu (1) i napinacza z tytu (2) ustawiane jest napre-
zenie tasmy wylotowej skrzynki zbiorczej i jej rownomierny bieg. Napinacze ustawi¢
nalezy w ten sposéb, zeby tasma wylotowa byta rGwnomiernie napieta i biegta po
srodku.

WSKAZOWKA

Naprezenie taSmy wylotowej skrzyni zbiorczej nalezy sprawdzaé¢ od czasu do czasu.
* Dzieki procesom starzenia i dlugiemu uzytkowaniu tadmy te z czasem naciggajg sie.

Zbyt luzno naprezona tasma wylotowa skrzynki zbiorczej slizga sie, co prowadzi do
uszkodzenia maszyny.
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712 Prasa do ziemniakow

UWAGA

ﬁ, Wszystkie ruchome czesci prasy do ziemniakdw nalezy codziennie sprawdzac¢ pod

katem ich dziatania i ewentualnych uszkodzen. Zablokowane lub uszkodzone cze-
Sci nalezy bezzwtocznie wymieni¢ na nowe. Kofa prasy do ziemniakdéw nalezy dodat-
kowo codziennie oczysci¢ z zablokowanych kamieni i innych obcych ciat.

7121 Ustawianie odstepu

Zdjecie pokazuje prase do ziemniakéw Keiler 2 bez ostony zabezpieczajgcej

(1)  Klapa uktadu czyszczenia / Klapa konserwacyjna
(2) Sitownik do hydraulicznego rozsuwania

(3) Noz

(4) Wrzeciono do ustawiania odstepu opon

Odstep miedzy nozami (3) i oponami nalezy ustawic tak, aby noze byty przystawione
do tylnej opony oraz aby noze nie dotykaty przedniej opony.

W tym celu nalezy wytgczy¢ maszyne, zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
oraz stoczeniem i zdemontowac ostone zabezpieczajgca.

Teraz mozna poluzowac¢ kazdy néz (3) osobno i ustawié go, aby przystawi¢ noze do
tylnej opony.

Wrzeciono do ustawiania odstepu opon (4) nalezy tak ustawi¢, aby zaden z nozy nie
dotykat przedniej opony.

Po pomysinym ustawieniu i montazu ostony zabezpieczajgcej nalezy przeprowadzi¢
bieg prébny.
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7.12.2

Ustawianie naprezenia

Zdjecie pokazuje prase do ziemniakéw Keiler 2 bez ostony zabezpieczajgcej
(1) Regulacja zewnetrznego napinacza sprezyn

Jesli jako$¢ zgniatania jest niewystarczajgca, to naprezenie wstepne 6 sprezyn mie-
dzy oponami jest za mate. Naprezenie wstepne mozna zwigkszy¢ regulujac napinacz
sprezyn.

W tym celu nalezy wytgczy¢ maszyne, zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
oraz stoczeniem i zdemontowac ostone zabezpieczajgcy..

Teraz nalezy ustawi¢ naprezenie wstepne sprezyn na zewnatrz (1) i wewnatrz za
pomoca regulaciji.

Po pomysinym ustawieniu i montazu ostony zabezpieczajgcej nalezy przeprowadzic¢
bieg prébny.
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713

(1)  Potagczenie zamkowe tasmy sitowej 1 z pretem tgczgcym
(2) Potagczenie zamkowe tasmy kolczastej 3 z bolcem tgczgcym

W wyposazeniu standardowym jest tasma sitowa 1 (1), tasma kolczasta 1,

tasma kolczasta 2, tasma kolczasta 3 (2), tadma kolczasta 4, tasma selekcyjna, tasma
odpadow, tasma wynoszenia odpaddw, tasma wynoszenia brudu i tasma wylotowa
skrzynki zbiorczej zaopatrzone sg w zamki. Oferujg one personelowi obstugi maszyny
caly rzad znacznych utatwien pracy. W ten sposéb uproszczona jest wymiana tasm,
obstuga i wymiany ich napedéw i rolek.

Zamki te skladajg sie z przynitowanych na koncach paséw potéwek zamka oraz z

zewnetrznych i wewnetrznych tulejek. Pierwsza czes$é¢ z przodu to tak zwana "ojciec”
a nastepujgca po niej to "matka". Wspdlnie z pretem fgczacym lub - w zaleznosci od
typu - bolcem tgczgcym z pierscieniem zabezpieczajgcym tworzg trwate potgczenie.

UWAGA

ﬁf Ryzyko uszkodzenia tasm i tancuchoéw.

Nalezy regularnie sprawdzac zuzycie tulejek i pretow i we wiasciwym czasie je
wymienia¢. W ten sposob gwarantuje sie niezawodne dziatanie zamka i zmniejszenie
kosztow. Zbyt pdzna ich wymiana powoduje réwniez koniecznosé wymiany zamka.
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714 Zasobnik
Zasobnik (wszystkie sciany blaszane i podioge zgarniajgca) nalezy sprawdzac raz
dziennie pod kgtem przyczepionych zanieczyszczen i w razie potrzeby przeczyscié.
Ziemia przyklejona do zasobnika kombajnu redukuje pojemnos¢ zasobnika i podnosi
niepotrzebnie wage maszyny!
7141 Czujnik ultradzwiekowy

(1)  Czujnik ultradzwigkowy
(2) Drazek tasmy wypetniania zasobnika

Czujniki ultradzwiekowy (1) nalezy regularnie czysci¢ wilgotng $cierkg z ewentualnych
zanieczyszczen. W celu zagwarantowania optymalnej pracy czujnika konieczne jest,
aby byt on catkowicie czysty.

Zwraca¢ uwage na to, aby czujnik ultradzwiekowy (1) byt zawsze ustawiony pionowo
w stosunku do podtogi ruchomej zasobnika. Jesli tasma wypetniania zasobnika pod-
nosi sie lub opada, to czujnik ultradzwiekowy (1) utrzymywany jest zawsze w pionie w
stosunku do podtogi ruchomej zasobnika przez drgzek tasmy wypetniania zasobnika
(2). Drazek ten musi sie tatwo poruszac i nie moze by¢ pogiety.
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7.14.2 Podtoga ruchoma zasobnika

(1)  tancuch podtogi ruchomej zasobnika przéd
(2) Podtoga ruchoma zasobnika
(3) tancuch podtogi ruchomej zasobnika tyt

Podtoga ruchoma zasobnika (2) sktada sie w wersji standardowej z jednej pod-
togi ptachtowej, ktéra sktada sie z 8 pojedynczych segmentéw ptacht podtogowych.
Zawsze zwraca¢ uwage, aby ptachta podtogi ruchomej nie byta popekana. Jesli
ptachta podtogowa (ROPA nr art.: 520045400) sie zuzyje, to mozna wymienic jej
pojedyncze segmenty.

WSKAZOWKA

tancuch podtogi ruchomej zasobnika przéd (1) oraz tancuch podtogi ruchomej zasob-
» nika tyt (3) nalezy w razie potrzeby naoliwi¢ / nasmarowac.
Zalecamy stosowanie syntetycznego oleju fanncuchowego na bazie estréw, zgod-
nego z wymogami czystosci FDA dyrektywy 21 CFR 178.3570, ktéry nadaje
sie do okazyjnego, nie dajgcego sie technicznie unikngé kontaktu z zywnoscig
(nr art. Ropa 435015100), do smarowania fancuchéw podtogi ruchomej zasobnika.
W razie potrzeby mozna poprosi¢ o karte charakterystyki.
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Zasobnik
7.14.21 Napinanie tancuchéw podtogi ruchomej zasobnika
(1)  Napinacz tancucha zasobnika przéd
(2) Napinacz tancucha zasobnika tyt
UWAGA
, Prosze kontrolowac¢ regularnie napiecie tancuchow podtogi ruchomej zasobnika.
X Niewtasciwie napiete tancuchy podtogi ruchomej zasobnika mogg doprowadzi¢ do
@ powaznego uszkodzenia maszyny!
tancuchy podtogi ruchomej zasobnika nalezy napigé tak, aby przy sktadaniu i roz-
ktadaniu nie doszto do ich zerwania. Poprzez mechanike sktadania taricuch podtogi
ruchomej skraca sie nieco przy sktadaniu lub rozktadaniu zasobnika i jest w potoze-
niach koricowych zasobnika tzn. kompletnie ztozonym lub kompletnie roztozonym
nieco dtuzszy.
Przy zbyt stabym napieciu fancucha tancuchy zwisajg i moga przeskoczy¢. Podtoga
ruchoma zasobnika moze réowniez biec krzywo.
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Zasobnik

7.14.2.2

tancuchy napedowe

Oba tancuchy napedowe napedéw podtogi ruchomej zasobnika smarowac olejem /
smarem co 100 godzin pracy i kontrolowa¢ pod katem ich prawidtowego napiecia.

(1)  Sruby pokrywy ochronnej tancucha napedowego z przodu
(2) Kloc napinania tahcucha napedowego z przodu

Napinanie tancuchéw napedowych podtogi ruchomej zasobnika

— Roztozy¢ zasobnik do pozycji roboczej, wytgczy¢ silnik traktora i zabezpieczy¢ trak-
tor przed ponownym wigczeniem i maszyne przed samowolnym odjechaniem.

— Zluzowa¢ sruby ostony ochronnej faricucha napedowego z przodu (1) i tancucha z
tytu a nastepnie zdja¢ ostony ochronne.

— Sprawdzi¢ napiecie tancuchéw napedowych, napig¢ tancuchy napedowe w razie
potrzeby i je nasmarowac smarem.

— W celu naciggniecia fancuchéw napedowych odkreci¢ srube mocujgcg klocka napi-
najgcego z tworzywa sztucznego (2) z przodu i z tylu. Przekrecié klocek w taki spo-
sob, aby tancuch byt ponownie napiety. Dokreci¢ srube mocujgca.

— Umocowaé ostony ochronne po obu stronach i zabezpieczy¢ je Srubami.

— Przeprowadzic bieg probny podtogi ruchomej zasobnika.
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Zasobnik przetadunkowy

715 Zasobnik przetadunkowy

Zasobnik przetadunkowy

Zasobnik przetadunkowy (wszystkie sciany blaszane i podtoga ruchoma) oraz tasma
wytadowcza muszg by¢ sprawdzane raz dziennie pod kgtem przyczepionych zanie-
czyszczen i w razie potrzeby przeczyscone. Ziemia przyklejona do zasobnika kom-
bajnu redukuje pojemnosc¢ zasobnika przetadunkowego i podnosi niepotrzebnie wage
maszyny!
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Zasobnik przetadunkowy

7.15.1 Czujniki ultradzwiekowe

(1)  Czujnik ultradzwiekowy Tasma wypetniania zasobnika
(2) Czujnik ultradzwiekowy Wanna zasobnika
(3)  Czujnik ultradzwiekowy tasmy wytadowczej

Czujniki ultradzwiekowe nalezy regularnie czyscic¢ wilgotng Scierkg jesli ulegng zabru-
dzeniu. W celu zagwarantowania optymalnej pracy czujnika konieczne jest, aby byt on
catkowicie czysty.

Upewnic¢ sig, ze czujnik ultradzwiekowy tasmy napetniajgcej zasobnika (1) oraz czuj-
nik ultradzwiekowy zbiornika zasobnika (2) sg zawsze ustawione pionowo do podtogi
ruchomej. Jedli tasma wypetniania zasobnika podnosi sie lub opada, to czujnik ultra-
dzwiekowy tasma wypetniania zasobnika(1) utrzymywany jest zawsze w pionie w sto-
sunku do podtogi ruchomej przez drgzek taSmy wypetniania zasobnika. Drgzek ten
musi sie fatwo poruszacé i nie moze by¢ pogiety. Uchwyt czujnika ultradZzwigekowego na
zbiorniku zasobnika (2) nie moze by¢ wygiety. Plyta kgtowa na czujniku ultradzwieko-
wym tasmy roztadunkowej (3) musi by¢ czysta i nie moze by¢ wygieta.
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Zasobnik przetadunkowy

7.15.2

Podloga ruchoma

(1)  kancuch podtogi ruchomej zasobnika przéd
(2) Podtoga ruchoma zasobnika przetadunkowego
(3) tkancuch podtogi ruchomej zasobnika tyt

Podtoga ruchoma zasobnika przetadunkowego (1) jest standardowo wyposazona
z metalowymi listwami podtogi ruchomej. Jezeli listwy podtogi ruchomej sg zuzyte,
mozna je wymieni¢ pojedynczo.

WSKAZOWKA

tancuch podtogi ruchomej zasobnika przéd (1) oraz fancuch podtogi ruchomej zasob-
nika tyt (3) nalezy w razie potrzeby naoliwi¢ / nasmarowac.

Zalecamy stosowanie syntetycznego oleju fancuchowego na bazie estréw, zgod-
nego z wymogami czystosci FDA dyrektywy 21 CFR 178.3570, ktéry nadaje

sie do okazyjnego, nie dajgcego sie technicznie unikngé kontaktu z zywnoscig

(nr art. Ropa 435015100), do smarowania taricuchéw podtogi ruchomej zasobnika.
W razie potrzeby mozna poprosi¢ o karte charakterystyki.
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Zasobnik przetadunkowy

7.15.21 Napiecie podtogi ruchomej

(1)  Napinacz tancucha zasobnika przéd
(2) Napinacz tancucha zasobnika tyt

UWAGA

Prosze kontrolowac regularnie napiecie tancuchow podtogi ruchomej zasobnika.
Niewtasciwie napiete tancuchy podtogi ruchomej zasobnika moga doprowadzi¢ do
@ powaznego uszkodzenia maszyny!

tancuchy podtogi ruchomej muszg byé napiete tak, aby tancuchy podtogi ruchome;j
nie mogty przeskoczyé.
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Zasobnik przetadunkowy

7.15.2.2 tancuch napedowy podtogi ruchomej

tancuch napedowy napedu podtogi ruchomej musi by¢ naoliwiony / nasmarowany po
100 godzinach pracy i sprawdzony na prawidtowe napigcie.

(1)
(2)

Sruby pokrywy ochronnej tancucha napedowego
Koto zebate Napiecie tancuch napedowy

Napig¢ tancuch napedowy podtogi ruchomej

Wytgczy¢ silnik ciggnika, zabezpieczy¢ ciggnik przed ponownym wigczeniem i
zabezpieczy¢ maszyne przed odjechaniem.

Poluzowac sruby pokrywy ochronnej tancucha napedowego (1) i zdja¢ pokrywe
ochronna.

Sprawdzi¢ napiecie fancucha napedowego, w razie potrzeby ponownie napigc¢ tan-
cuch napedowy i w razie potrzeby nasmarowacé tancuch napedowy.

Aby ponownie dociggnac¢ tancuch napedowy, nalezy poluzowaé srube mocujgca
kota zebatego napiecia tancucha napedowego (2). Przesuna¢ koto zebate tak, aby
tancuch napedowy zostat ponownie napiety. Dokreci¢ sSrube mocujgca.
Przymocowac pokrywe ochronng i zabezpieczy¢ jg srubami.

Przeprowadzi¢ bieg prébny podtogi ruchome;j.
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Zasobnik przetadunkowy

7.15.3 Tasma wyladowcza

(1) Tasma wyladowcza zasobnika przetadunkowego

Tasma wytadunkowa (1) jest wykonana z gumowanego tancucha z zabierakami
Tasma wytadunkowa napina sie samoistnie wkasnym ciezarem.
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Zasobnik przetadunkowy

7.15.3.1 Ustawianie tasmy wytadunkowej rownomiernego przesuwu

Jezeli tasma wytadunkowa schodzi na lewo lub prawo, nalezy natychmiast ustawi¢
réwnomierny bieg, gdyz w przeciwnym wypadku nastapi przedwczesne zuzycie tasmy
wytadunkowe;.

Ustawianie synchronizacji z tytu
Ustawianie synchronizacji po srodku

W tym celu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

Poluzowac sruby tylnej pokrywy ochronnej i zdjg¢ pokrywe ochronng.

Poluzowac nakretki ustawiacza synchronizacji srodka (2) oraz przeciwnakretki
ustawiacza synchronizacji (1) z tytu.

Ustawi¢ synchronizacje z tytu sruby (1), a nastepnie zabezpieczy¢ nakretkg kontr-
ujaca.

Dociggnaé¢ nakretki ustawiacza synchronizacji srodka (2). Upewni¢ sie, ze watek
napedowy nie jest naprezony.

Przymocowac pokrywe ochronng i zabezpieczy¢ jg srubami.

Przeprowadzi¢ bieg probny tasmy wytadowczej.
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Zasobnik przetadunkowy

7.15.3.2

tancuch napedowy tasmy roztadunkowej

tancuch napedowy napedu tasmy wytadowczej musi by¢ naoliwiony / nasmarowany
po 100 godzinach pracy i sprawdzony na prawidtowe napiecie.

(1)
(2)

Sruby pokrywy ochronnej tancucha napedowego
Koto zebate Napiecie tancuch napedowy

tancuch napedowy tasmy roztadunkowej dociggngé

Roztozy¢ tasme wytadowczg do samego dotu, wytaczy¢ silnik ciggnika, zabezpie-
czy¢ ciggnik przed ponownym wigczeniem i zabezpieczy¢ maszyne przed odjecha-
niem.

Poluzowac sruby pokrywy ochronnej tancucha napedowego (1) i zdjg¢ pokrywe
ochronna.

Sprawdzi¢ napiecie fancucha napedowego, w razie potrzeby ponownie napig¢ tan-
cuch napedowy i w razie potrzeby nasmarowac taricuch napedowy.

Aby ponownie dociggngc¢ tancuch napedowy, nalezy poluzowa¢ srube mocujaca
kota zebatego napiecia tancucha napedowego (2). Przesungc koto zebate tak, aby
tancuch napedowy zostat ponownie napiety. Dokreci¢ srube mocujaca.
Przymocowac¢ pokrywe ochronng i zabezpieczy¢ jg Srubami.

Przeprowadzi¢ bieg probny tasmy wytadowcze;.
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7.16

=D

Miejsca smarowania watéw przegubowych

WSKAZOWKA
Odsytamy do dotgczonej instrukcji obstugi producenta watu przegubowego.

Kazdy uzytkownik przed uruchomieniem musi uwaznie przeczytac i przestrzegaé
instrukcji obstugi producenta watu przegubowego. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
wytycznych dotyczgcych konserwacji i pielegnacji watow przegubowych.

Typ watu przegubowego "PWE":

Wszystkie dane sg w gramach

(1)  Smarowniczka przegubu krzyzakowego

(2) Smarowniczka tozyska ochronnego

(3) Smarowniczka przegubu krzyzakowego z przegubem szerokokgtnym
(4) Smarownika rury profilowanej

Przedni wat przegubowy w kombajnie Keiler jest typu "PWE".
Nalezy wykonywaé smarowanie na wszystkich smarowniczkach co 40 roboczogodzin

wyorywacza.

Typ watu przegubowego "W":

® © o
5

© 0
) )
e s )

@i' ©

Wszystkie dane sg w gramach

(5) Smarowniczka przegubu krzyzakowego
(6) Smarowniczka tozyska ochronnego
(7)  Rura profilowana

Tylny wat przegubowy w kombajnie Keiler jest typu "W".
Nalezy wykonywaé smarowanie na wszystkich smarowniczkach oraz rurze profilowa-
nej co 50 roboczogodzin wyorywacza.

486 / 554

ROPA



Przeglady techniczne i konserwacja
Demontaz i utylizacja

717 Przerwa w pracy przez dtuzszy czas
W przypadku, kiedy maszyna nie bedzie pracowata przez okres dtuzszy niz cztery
tygodnie, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce prace:

— Gruntownie oczys$ci¢ maszyne. W trakcie mycia unikac¢ polewania wodg tozysk i
rolek nosnych.

— Doktadnie oczysci¢ od dotu sekcje podbierajaca i waty np. waty napedowe ze
wszystkich stron przy uzyciu myjki wysokocisnieniowe;j.

UWAGA

ﬁ’ Producent informuje, ze wszelkie uszkodzenia maszyny, ktorych przyczyng jest zapie-

czona ziemia nie sg objete roszczeniami gwarancyjnymi ani naprawami z tytutu
rekojmi.

— Spusci¢ wode zebrang w zbiorniku wysokiego cisnienia.

— Posmarowac¢ wszystkie miejsca w maszynie wymagajgce smarowania.

— Spryskac catg maszyne olejem antykorozyjnym. Zwroci¢ uwage na to, aby olej lub
smar nie dostat sie na opony.

— Posmarowac¢ ttoczyska i kolby sitownikéw hydraulicznych.

— Ustawi¢ maszyne w suchym i zabezpieczonym przed warunkami pogodowymi
miejscu, najlepiej w hali.

— Zabezpieczy¢ maszyne przed uzyciem przez osoby niepowotane za pomocag
zabezpieczenia przeciwkradziezowego

7.18 Demontaz i utylizacja

Jesli maszyna po zakonhczeniu jej uzytkowania nie zostanie prawidtowo zutylizowana
to moze dojs¢ do wypadkdw i zatrucia Srodowiska naturalnego.

Zagrozenia spowodowane sa:

Olej hydrauliczny

Smary/$rodki eksploatacyjne

Znajdujgce sie pod cisnieniem nosniki/zbiorniki
Resztki energii

Ruchome elementy

— Utylizacje i demontaz maszyny zleci¢ nalezy koniecznie wyspecjalizowanym w tym
zakresie przedsiebiorstwom, zgodnie z panujgcymi przepisami i normami.

— Pamieta¢ nalezy o krajowych przepisach bezpieczenstwa w zakresie demontazu
maszyn.

— Nosic osobiste $rodki ochrony.

— W przypadku wszystkich prac w uktadzie hydraulicznym lub przy zbiornikach
cisnieniowych nalezy wczesniej zredukowac cisnienie w uktadzie do zera.
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8 Usterki i pomoc
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Usterki i pomoc
Wytgczniki bezpieczehstwa

8.1

O awariach lub sytuacjach niebezpiecznych uzytkownik jest informowany wizualnie
poprzez komunikat ostrzegawczy na terminalu traktora oraz dzwiekowo przez ostrze-
gawcze dzwieki. W sytuacjach niebezpiecznych poszczegodline funkcje mogg zostaé
zablokowane.

Usterki, przyczyny i pomoc opisane sg na terminalu traktora rozdziat 6.

Wylaczniki bezpieczenstwa

Maszyna zapewnia uzytkownikowi i materiatowi najwyzszy mozliwy poziom bezpie-
czenstwa. Maszyna zalezna jest od zaczepionego traktora, nalezy wiec przy opusz-
czeniu traktora unieruchomi¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed przypadkowym wigcze-
niem (wyciggnac kluczyk). W przypadku braku mozliwosci wykonania danej funkgcji

z kabiny traktora lub kiedy wytgczniki sg zablokowane, nalezy w pierwszej kolejnosci
sprawdzi¢, czy wcisniety jest wylgcznik awaryjny traktora lub wytgcznik awaryjny sta-
nowiska selekcyjnego.

Jesli usterka nie daje sie usung¢ w ten sposob, nalezy sprawdzi¢ w odpowiednich roz-
dziatach niniejszej instrukcji obstugi informacje o uszkodzonych lub niedziatajgcych
podzespotach. Tam znajdujg sig wskazoéwki dotyczgce wytgczen bezpieczenstwa i
pokazane mozliwe przyczyny usterek.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo najcigzszych obrazen lub uszkodzenia maszyny.

— Wytgczy¢ mechanizmy zabezpieczajgce, blokady zabezpieczajgce lub przetgczniki
zabezpieczajgce. Moze to skutkowaé powaznymi obrazeniami.

— Nigdy nie przeprowadza¢ préb dziatania w przypadku braku wiedzy na temat
zasiegu takich préb.

— Zadbac o to, aby podczas wyszukiwania usterek lub usuwania usterek obecna
byta ewentualnie druga osoba, ktdra na tyle zna obstuge maszyny, ze moze jg
natychmiast wytgczy¢, jedli pojawi sie zagrozenie.

— Juz w razie najmniejszych watpliwosci skorzysta¢ z pomocy przeszkolonego per-
sonelu specjalistycznego lub skonsultowaé sie z personelem serwisowym ROPA.

— Nie naprawia¢ maszyny, jesli sie nie ma niezbednej wiedzy fachowej ani doswiad-
czenia.

W przypadku skontaktowania sie z przedstawicielem handlowym lub producentem
poprzez radio lub telefon istnieje mozliwos$¢ przeprowadzenia zaawansowanej zdal-
nej diagnozy usterki przy pomocy menu Diagnostyka na terminalu traktora. Ze wzgle-
doéw bezpieczenstwa poszczegodlne punkty menu sg zablokowane dla uzytkownika. W
przypadku niefachowej obstugi moze dojs¢ do groznych dla zycia obrazen oséb lub
powaznych uszkodzen w maszynie, ktérych skutkiem bedg drogie naprawy.
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8.2

8.2.1

Uktad elektryczny

Bezpieczniki topikowe

(1)  Centralny uktad elektryczny
(2) Bezpieczniki zapasowe

(3) Bezpieczniki topikowe ptyta A
(4) Bezpieczniki topikowe ptyta B
(5) Bezpieczniki topikowe ptyta C

Bezpieczniki elektryczne znajdujg sie w skrzynce centralnego uktadu elektrycznego
(1) na lewym stanowisku selekcyjnym. W maszynie zastosowano gtéwnie dostepne w
handlu bezpieczniki ze wtykiem ptaskim (bezpieczniki topikowe) i samopowrotne bez-
pieczniki elektroniczne.

Nadruki na ptytach objasniajg poszczegdlne bezpieczniki. Catosciowy przeglad bez-
piecznikdéw znajduje sie na naklejce po wewnetrznej stronie drzwiczek szafki.

Kiedy w bezpieczniku swieci sie dioda (LED) oznacza to, ze bezpiecznik jest uszko-
dzony. Sprawdzi¢ obieg elektryczny i zastgpi¢ niesprawne bezpieczniki nowymi o tych
samych parametrach.
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Elektryka centralna wewnatrz

8.2.2

Lista bezpiecznikow (bezpieczniki topikowe)

Nr. Amper Funkcja
Plyta A
FO1.A 20 KI. 30 Komputer ESR A (A01)
F02.A 15 KI. 30 Komputer ESR A (A01)
FO3.A 10 KO02.A Przekaznik lampa ostrzegawcza (opcja)
FO4.A 20 M554 Wysokos¢ potréjny watek odprowadzajgcy 1
FO5.A 20 M556 Wysokos$¢ podwojny watek odprowadzajacy 2
F06.A 20 M558 Wysoko$¢ podwojny watek odprowadzajacy 3
FO7.A 3 Zasilanie cyfrowej kamery wideo (opcja)
FO08.A 3 KO01.A, K01.B, K01.C Wytgczanie awaryjne maszyny
F09.A 5 Zasilanie sensory 12 V
F10.A 3 KI. 30 procesor ESR A (A01)
Plyta B
F01.B 20 KI. 30 Komputer ESR B (A02)
F02.B 15 KI. 30 Komputer ESR B (A02)
F03.B 5 K02.B przekaznik centralne smarowanie (opcjonalny)
F04.B 20 M559 Wysokos$¢ obiegowy grzebien palczasty 1
FO5.B 20 M560 wysokos¢ obiegowy grzebien palczastyl2
M560 wysokos$¢ podwdjny watek odprowadzajgcy
F06.B wolny
FO7.B 10 Oswietlenie dachu ochronnego (opcjonalne)
F08.B 3 Waga (opcjonalne)
F09.B wolny
F10.B 3 KI. 30 procesor ESR B (A02)
Plyta C
Fo01.C 20 KIl. 30 Komputer ESR C (A03)
F02.C 15 KI. 30 Komputer ESR C (A03)
F03.C 15 K02.C Przekaznik reflektor roboczy LED (opcja)
F04.C 20 M551 Wysoko$¢ zgarniacza tetéw 1
F05.C 20 M552 Wysokos$¢ zgarniacza tetow 2
F06.C wolny
F07.C 3 Przetacznik Ethernet (A47) (opcja)
F08.C 3 Terminal stanowiska selekcyjnego
F09.C wolny
F10.C 3 KI. 30 procesor ESR C (A03)

ROPA nr art. 3550566PL

Oznaczenia bezpiecznikéw sktadajg sie symbolu bezpiecznika na ptycie od FO1.A do F10.A, od FO1.B do
F10.B i FO1.C do F10.C i oznaczenia ptyty komputerow. W maszynie znajdujg sie 3 komputery i komputery
te posiadajg oznaczenia A, Bi C.
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8.2.3 Bezpieczniki elektroniczne

(1)  Centralny uktad elektryczny

(2) Samopowrotne bezpieczniki elektroniczne ptyta A
(3) Samopowrotne bezpieczniki elektroniczne ptyta B
(4) Samopowrotne bezpieczniki elektroniczne ptyta C

Bezpieczniki od Fr01.A do Fr28.A, Fr01.B do Fr28.B i Fr01.C do Fr28.C sg samopow-
rotnymi bezpiecznikami elektronicznymi. Kiedy w bezpieczniku swieci sie dioda(LED)
na samopowrotnych bezpiecznikach elektronicznych, oznacza to jego przecigzenie i
nastepuje odigczenie zasilania pradowego do podtgczonego do bezpiecznika podze-
spotu.

494 | 554 ROPA



Usterki i pomoc
Uktad elektryczny

8.2.4 Lista samopowrotnych bezpiecznikéw elektronicznych z dioda
LED
Nr. Ampery Funkcja
Plyta A
FrO1.A 100 mA B64 Gtebokos¢ kopania prawa 8,5V
Fr02.A 100 mA B65 Gtebokos¢ kopania lewa 8,5V
Fr03.A 100 mA B561 Tasma kolczasta 1/2 nachylenie 8,5V
FrO4.A 100 mA B562 Tasma kolczasta 4 nachylenie 8,5V
Fr05.A 100 mA B94 Sekcja podbierajgca wysokosé 85V
Fr06.A 100 mA wolny 85V
Fr07.A 100 mA wolny 85V
Fr08.A 100 mA wolny 8,5V
Fr09.A 100 mA B15 Obroty watu odbioru mocy przektadnia rozdzielcza pomp-wejscie 8,5V
Fr10.A 100 mA wolny 85V
Fr11.A 100 mA wolny 85V
Fr12.A 100 mA wolny 85V
Fr13.A 100 mA wolny 85V
Fr14.A 100 mA wolny 85V
Fr15.A 100 mA wolny wolny
Fr16.A 100 mA wolny wolny
Fr17.A 100 mA wolny wolny
Fr18.A 100 mA wolny wolny
Fr19.A 100 mA wolny wolny
Fr20.A 100 mA wolny wolny
Fr21.A 100 mA wolny 12V
Fr22.A 100 mA B167 Obroty silnika kot 12V
Fr23.A 100 mA B84 Czujnik cisnienia naped jazdy w tyt 12V
Fr24.A 100 mA B26 Czujnik ci$nienia naped jazdy do przodu 12V
Fr25.A 100 mA B07 Sensor cisnienia regulacji nacisku na redliny lewa 12V
Fro6A 100 mA B08 Sensor cisnienia regulacji nacisku na redliny prawa 12V
B08 Czujnik cisnienia regulacji nacisku na redliny (bez rolek redliny)

Fr27.A 100 mA B69 Sensor cisnienia odcigzenia nacisku na redliny lewa 12V
Fr28.A 100 mA B68 Sensor cisnienia odcigzenia nacisku na redliny prawa 12V

ROPA nr art. 3550750PL
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Nr Ampery Funkcja
Ptyta B
Fro1.B 100 mA gg;g ?éiﬁazzifa%nétviizasgzgﬁ)b 1 (wysiegnik zatadowczy) 8.5V
Fro2.B 100 mA ggg f’:zrzzn;tyfgzz\//vrtziiozz%ézz 7?2:&2”2( )(wysiegnik zatadowczy) 8,5V
Fr03.B 100 mA B570 Tasma wypetniania zasobnika wysokosé 8,5V
Fr04.B 100 mA B573 Kat pochylenia 0$ 8,5V
Fr05.B 100 mA B572 Os teleskop 85V
Fr06.B 100 mA B578 Wartos¢ pozgdana obrotéw tasmy selekcyjnej 8,5V
Fr07.B 100 mA B120 Tasma wyladowcza przegub 2 (wysiegnik zatadowczy) 8,5V
Fr08.B 100 mA wolny 85V
Fr09.B 100 mA B524 Obroty tasma kolczasta 1 85V
Fr10.B 100 mA B525 Obroty tasma kolczasta 2 8,5V
Fr11.B 100 mA B526 Obroty tasma kolczasta 3 8,5V
Fr12.B 100 mA B47 Predko$¢ jazdy 8,5V
Fr13.B 100 mA B527 Obroty tasma kolczasta 4 85V
Fr14.B 100 mA Waga LED 8,5V
Fr15.B 100 mA wolny wolny
Fr16.B 100 mA wolny wolny
Fr17.B 100 mA wolny wolny
Fr18.B 100 mA wolny wolny
Fr19.B 100 mA wolny wolny
Fr20.B 100 mA wolny wolny
Fr21.B 100 mA wolny 12V
Fr22.B 100 mA wolny 12V
Fr23.B 100 mA B586 Ultradzwiek tasma wytadowcza (wysiegnik zatadowczy) 12V
Fr24.B 100 mA B154/B155 Czujnik poziomu 12V
Fr25.B 100 mA B504 Sensor cisnienia tadma kolczasta 1 12V
Fr26.B 100 mA B505 Sensor cisnienia tadma kolczasta 2 12V
Fr27.B 100 mA B58 Sensor cisnienia oprdznianie zasobnika (zasobnik) 12V
Fr28.B 100 mA B36 Czujnik ultradzwiekowy tasma wypetniania zasobnika 12V
ROPA nr art. 3550751PL
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Nr Ampery Funkcja
Ptyta C
Fr01.C 100 mA B04 Pozycja dyszla 8,5V
Fr02.G 100 mA BO5 Lokalizacja $rodka redliny lewa 85V
B05 Czujnik pozycji wirnika (bez rolek redliny)
Fr03.C 100 mA B02 Czujnik lewy kata kot osi 8,5V
Fro4.C 100 mA gg: wﬁgﬁ:g tz:s'srzzn\:\ll(;a(dzg\?vzzglIZ\)Nysiegnik zatadowczy) 85V
Fr05.C 100 mA B06 Lokalizacja $rodka redliny prawa 85V
B06 Czujnik lokalizacji srodka redlin (bez rolek redliny)
Fr06.C 100 mA B521 Obroty tasmy sitowej 1 8,5V
Fr07.C 100 mA B522 Obroty tasmy sitowej 2 8,5V
Fr08.C 100 mA B531 Obroty sekcji podbierajgcej pokosu 8,5V
Fr09.C 100 mA B587 Tasma selekcyjna (wysiegnik zatadowczy) 8,5V
Fr10.C 100 mA B523 Obroty tasmy teciny 8,5V
Fr11.C 100 mA B588 Kat pochylenia 0$ (bezpieczenstwo) 8,5V
Fr12.C 100 mA B27 O$ dodatkowa 8,5V
Fr13.C 100 mA B589 Czujnik prawy kata kot osi 8,5V
Fr14.C 100 mA wolny 8,5V
Fr15.C 100 mA wolny wolny
Fr16.C 100 mA wolny wolny
Fr17.C 100 mA wolny wolny
Fr18.C 100 mA wolny wolny
Fr19.C 100 mA wolny wolny
Fr20.C 100 mA wolny wolny
Fr21.C 100 mA wolny 12V
Fr22.C 100 mA wolny 12V
Fr23.C 100 mA B584 Sensor cisnienia biegu powrotnego 12V
Fr24.C 100 mA B506 Sensor ci$nienia taSma sitowa 2 12V
Fr25.C 100 mA B550 Sensor ci$nienia pompa zebatkowa 12V
Fr26.C 100 mA B45 Ultradzwiek wanna zasobnika (wysiegnik zatadowczy) 12V
Fr27.C 100 mA B501 Sensor ci$nienia tasma sitowa 1 12V
Fr28.C 100 mA wolny 12V

ROPA nr art. 3550752PL

Oznaczenia bezpiecznikow Fr01.A do Fr28.A, Fr01.B do Fr28.B i Fr01.C do Fr28.C skfadajg sie z oznacze-
nia samopowrotnych bezpiecznikéw elektronicznych na ptycie i oznaczenia ptyty komputeréw. W maszynie
znajdujg sie 3 komputery i komputery te posiadajg oznaczenia A, B i C.
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8.3 Lista przekaznikéw
(1)  Przekaznik KO1.A
(2) Przekaznik KO2.A (opcja)
(3) Przekaznik KO2.B (opcja)
(4) Przekaznik KO1.B
(5) Przekaznik KO2.C (opcja)
(6) Przekaznik KO1.C
(7)  Przekaznik KO3
Nr Nazwa Potozenie w maszynie Uwagi e
nr Nr
Przekaznik wytgcznika awa- | Centralny uktad elektryczny | Przekaznik obcigzeniowy, moc
KOT.A ryjnego ptyta A ptyta A dolne przekazniki 50 A, 12V 320088200
KO2.A Przekaznik Igmpa ostrze- Centralny' ukfad elekt!'ygz.ny Przekaznik impulsowy, moc 320086200
gawcza (opcja) ptyta A gorne przekazniki 15A, 12V
Przekaznik wytgcznika awa- | Centralny uktad elektryczny | Przekaznik obcigzeniowy, moc
KO1.B ryjnego ptyta B ptyta B dolne przekazniki 50 A, 12V 320088200
kozp |Frzekaznik centralnego Centralny ukiad elektryczny | oo asnik, moc 20 A, 12V | 320017600
smarowania (opcja) ptyta B gorne przekazniki
Przekaznik wytgcznika awa- | Centralny uktad elektryczny | Przekaznik obcigzeniowy, moc
KO1.C ryjnego ptyta C ptyta C dolne przekazniki 50 A, 12V 320088200
K02.C Przekazr-nk reflektory robo- Centralny’ uktad elektlr'yc.;z.ny Przekaznik, moc 20 A, 12 V 320017600
cze (opcja) ptyta C gérne przekazniki
Przekaznik wytgcznika bez- | Centralny uktad elektryczny
K03 pieczenstwa masa kierowa- | pod bezpiecznikami zapa- | Przekaznik, moc 20 A, 12V 320017600
nia (od roku prod. 2022) sowymi

Oznaczenia przekaznikéw K01.A, K02.A, KO1.B, K02.B, K01.C i KO2.C sktadajg sie
symbolu przekaznika na ptycie i oznaczenia ptyty komputeréw. W maszynie znajdujg
sie 3 komputery i komputery te posiadajg oznaczenia A, B i C.
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8.4 Kolorowe kody okablowania elektrycznego
brazowy Masa
czerwony Zacisk 30 (prad trwaty)
rézowy Zacisk 15 (symulowany prad zaptonowy)
Zoity 8,5V
fioletowy 12V
niebieski Przewody sygnatu cyfrowego (WLACZ/WYLACZ)
zielony Przewody sygnatu analogowego (zmienne wartosci czujnikow)
Wszystkie lampy ,E”, Zarowki oraz urzgdzenia ostrzegawcze
szary -
»H” (brzeczyk)
biaty Silniki elektryczne i wewnetrzne okablowanie, pozostate
pomaran- Przewody sterujgce do wszystkich zaworéw oraz magneséw
czowy (wszystkie ,)Y)
Cecha szczegdlna: skrecane kable
26ity (skrecany) = I-CAN-high
zielony (skrecany) = I-CAN-low
razem skrecone = I-CAN-BUS (ISOBUS) przewdd danych
biaty (skrecany) = F-CAN-high
brgzowy (skrecany) = F-CAN-low
razem skrecone = F-CAN-BUS przewdd danych
biaty (skrecany) = MA-CAN-high
brgzowy (skrecany) = MA-CAN-low
razem skrecone = MA-CAN-BUS przewdéd danych
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8.5 Szukanie usterek na terminalu traktora

B522

Btad czujnika
Obroty tasmy sitowej 2

Zaktécenia w pracy maszyny sg czesciowo pokazywane na terminalu traktora w
postaci symboli ostrzegawczych. W przypadku probleméw z uktadem elektrycznym
lub podzespotami elektronicznymi pokazywane sg dane podzespoty z podaniem ich

= Wylgcznik awaryjny traktora wcisniety!

= Wylgcznik awaryjny stanowiska selekcyjnego wcisniety!

= Problem komunikacji z urzgdzeniem sterowniczym.

= Sygnat analogowy w niedozwolonym zakresie.

= Stwierdzono przerwanie przewodu lub zwarcie.

= Btad pamieci wewnetrznej EEPROM.
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DIN Element Potozenie w maszynie | Uwagi Nr art.
AO1 Komputer ESR A w centrainym ukfadzie | o0 er A 320078100
elektrycznym
A02 Komputer ESR B w centralnym ukladzie |\« er B 320078100
elektrycznym
A03 Komputer ESR C w centrainym ukladzie |\ 0 er ¢ 320078100
elektrycznym
. . Standard (do roku prod. 2016) lub 320085000 lub
A07 Terminal traktora w traktorze z prawej dotykowy (od roku prod. 2017) 320086400
A10 Element obstugi kopania | w traktorze z prawej Funkcje kopania 320085300
A12 Termlna}l stanowiska §tanOW|sko selekcyjne Obstuga z stanowiska selekcyjnego 320085100
selekcyjnego Srodek
A20 Ei'fame”t obstugi zasob- | o ktorze 2 lewe Funkcje wytadunku 320085200
Element obstugi
A30 dowolnie przydzielany w traktorze z prawej Funkcje dowolnie przydzielane 320087700
po prawej
Element obstugi
A40 dowolnie przydzielany w traktorze z lewej Funkcje dowolnie przydzielane 320087700
po lewej
Ad4 Przetacznik wideo w kabinie ciagnika @:ﬁgg’atycz”e przetaczanie obrazu | 554164600
8.5.1 Przeglad menu diagnostycznego

Ustawienia podstaw.

Funkcje specjalne

Dane pracy

Parametry podstawowe

[ R—

Konczac pokazemy Panstwu obrazy dostepnych menu diagnozy na terminalu trak-
tora. Menu utatwiajg serwisowi zdiagnozowanie usterki. Po otrzymaniu polecenia z
serwisu uzytkownik otwiera odpowiednie punkty menu i wyswietlone wartosci lub sym-
bole przekazuje sie serwisowi.
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8.5.1.1 Wejscia cyfrowe zasobnika
| e el L |
Nr / Nazwa AD
$32 Poziom oleju hydraulicznego =0 | []
S$129 Wyl. awar. stan selekc. H 1
el 0 | []

S130 Podtoga ruchoma wytacz Przod
>
S200 Fanfara stolu sortownika
AN-B!
5201 Wysokost UFK 1 ()
S203 Wysokos$¢ UFK 2 (-) L
S204 Wysokos$¢ UFK 2 (+) e L

Wejscia cyfrowe Wejscia cyfrowe

S131 Podtoga ruchoma wytgcz tyt —

[

(=]

o

o

Nr/ Nazwa AD \ Nr/ Nazwa AD

$205 Wysoko$¢ DAW 1 (-) e 0 S--- Kodowanie RK21-Il =0 |
S206 Wysokosc DAW 1 (+) s L S--- Kodow. przenos. przelad 0 | []
S207 Wysokos$¢ DAW 2 (-) et 01 S--- Kodowanie Sekcja podbierajgca 2 mes 0 | [7]

S208 Wysokosc DAW 2 (+)
$209 Wysoko$é DAW 3 (-)
S210 Wysokosc DAW 3 (+)
S211 Dach ochronny (+)
S212 Dach ochronny (-)
S213 K. podl.ruch.podw.zas.

1
v

=]

(=]

(=]

S--- Kodow. sekcja podb. pokos e 0 | [ ]
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8.5.1.2 Wejscia cyfrowe zasobnika przetadunkowego
| bbbl il
Nr/ Nazwa AD
$32 Poziom oleju hydraulicznego 0[]
S54 Wytgcznik awaryjny traktor
S129 Wyl. awar. stan selekc. H 1
bl 0 [ ]

p  [ro0s o vy

S131 Podtoga ruchoma wytgcz tyt et 0| []

S200 Fanfara stolu sortownika
AN-B
5201 Wyaokos6 UFK 1) =p

=]

$203 Wysokosé UFK 2 () i 0
S204 Wysokosé UFK 2 (+) =i 0

Wejscia cyfrowe Wejscia cyfrowe

Nr / Nazwa AD [ Nr / Nazwa AD [
S205 Wysokosé DAW 1 (-) e S--- Kodowanie RK21-I1 i 0 | []
S206 Wysokosc DAW 1 (+) et 01 S--- Kodow. przenos. przelad |
S207 Wysokos¢ DAW 2 (-) e S--- Kodowanie Sekcja podbierajgca 2 f=t 0 | [']

S208 Wysokosc DAW 2 (+) L

S209 Wysokos¢ DAW 3 (-) L _>
S$210 Wysokosc DAW 3 (+) et 01

S211 Dach ochronny (+) L

S212 Dach ochronny (-) L

S213 K. podl.ruch.podw.zas. s

S--- Kodow. sekcja podb. pokos 0 | []

ROPA 503 / 554



Usterki i pomoc
Szukanie usterek na terminalu traktora

8.5.1.3 Wejscia analogowe zasobnika
Nr / Nazwa il \
B02 O$ as4
BO05 Lokal.s$r.redl. L/koto bi 464
BO06 Lokalizacja $rodka redliny P 514
_> B27 0 dodatkowa 161 ]
B34 Zasobnik wysoko$é 7551 ]
B35 Zasobnik zt6z/rozt6z 241 []
B36 Sens.ultradz. tasmy wypel 757
B40 Temperatura oleju hydr. 793
. .
B64 Gtebokos¢ kopania P 381
]
v
" Wejsciaanalogowe ]
A

Nr / Nazwa AD \ Nr / Nazwa AD

B65 Gigbokos¢ kopania L 199 B560 UFK 2 / DAW 534
B94 Czoto 744| 7] B561 Jez 1/2 a7o
B154 Regulacja poziomu a7 B562 Jez 4 1
B155 Czujnik poziomu wzdtuz a87 B570 Tasma wypetniania 200| []
B551 Zgarniacz fetéw 1 672 _> B572 O teleskop 625| []
B552 Zgarniacz tetéw 2 669 B573 Kat pochylenia 644
B554 DAW 1 397 B575 Klapa zasobnika 180| []
B556 DAW 2 1 B578 Tasma selekcyjna 466
B558 DAW 3 1 B588 Kat pochylenia bezp. iz
B559 UFK 1 316 B589 Os bezpieczenstwo 431
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8.5.1.4 Wejscia analogowe zasobnika przetadunkowego
Wejscia analogowe

Nr / Nazwa AD K

B02 O$ a64
Wejscia obroty B04 Dyszel 259| ]

BO5 Lokal.sr.redl. L/koto bi a7z

I B06 Lokalizacja $rodka redliny P 465
Wyjscia PWM+SW B27 Os dodatkowa 181| []
B34 Wys. tasmy wyladowczej 780 []
CAN-BUS ) . . - —
B35 Tasma wytadowcza zt6z/rozt6z 7431 [

Pamig¢ btedéw B36 Sens.ultradz. tasmy wypel 781

B40 Temperatura oleju hydr. o8
Elementy obstugi = —
B45 UltradZzwiek wanna zasobnika 3071 L]

|

Wejscia analogowe Wejscia analogowe I

Nr/ Nazwa AD \ Nr/ Nazwa AD

B64 Gigbokos¢ kopania P 229 B558 DAW 3 1
B65 Giebokos¢ kopania L 196 B559 UFK 1 356
B94 Czoto 760| [] B560 UFK 2 / DAW 519
B120 Tasma wytadowcza przegub 2 748| [} B561 Jez 1/2 518
B154 Regulacja poziomu 485 _> B562 Jez 4 1
B155 Czujnik poziomu wzdtuz 424 B570 Tasma wypetniania 572 []
B551 Zgarniacz fetow 1 674 B572 O$ teleskop 624 [ ]
B552 Zgarniacz tetow 2 672 B573 Kat pochylenia 661
B554 DAW 1 arv B575 Tasma wytadowcza przegub 1 762 []
B556 DAW 2 1 B578 Tasma selekcyjna 493

Wejscia analogowe

Nr / Nazwa an [y
B586 Ultradzwiek tasma wytadowcza £
B587 Wysokos$¢ tasmy selekcyjnej 702| ]
B588 Kat pochylenia bezpieczenstwa 466
B589 O$ bezpieczenstwo 459
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8.5.1.5 Wejscia obroty

Wejscia cyfrowe | Wejscia obroty |
Nr/ Nazwa 1/min | v |y
l Wejscia analogowe B15 Obroty watu odbioru mocy 0] 652 ]
| B47 Predkos¢ jazdy 0| 649 []
B167 Obroty silnika kot 0 0
Y T I
Wyjscia PWM+SW B522 Obroty tasmy sit. 2 0] 654) []
B523 Obroty tasmy leciny 0f653] ]
CAN-BUS
B524 Obroty tasma kolcz.1 0| 638 []
Pamiec bledow B525 Obroty tasma kolcz.2 0l 650] []
B526 Obroty tasma kolcz.3 ol 652) ]
Elementy obstugi
B527 Obroty tasma kolcz.4 0f652(f ]
|
Wejscia obroty
Nr / Nazwa 1/min [1MP |
B528 Poslizg jez. 1 0| of[]
B531 Obroty sekcji podbieraj. 0 0| ]
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8.5.1.6 Sensory cisnienia

Nr / Nazwa AD | bar \

‘ Wejscia analogowe BO7 DS Regul nacisku redl. L 164 1/[]
Wejscia obroty B08 DS Regul nacisku redl. R 1624 Ojfgh]

B26 DS naped jazdy do przodu 1 0
' B58 DS Oprézn. zasobnika 162| 0f[]
Wyjscia PWM+SW B68 DS Zmnie. nacis redl. R 188| 16/ []

B69 DS Zmnie. nacis redl. L 188 16| []
CAN-BUS
B84 DS Naped jazdy do tyt. 21 o
Pamiec bledow B501 DS Tasma sitowa 1 1621 0O

=
161 0[]

B504 DS Tasma kolczasta 1
Elementy obstugi
B505 DS Tasma kolczasta 2 161 0

[

Nr / Nazwa AD |bar \
B506 DS Tasma sitowa 2 161 0] []
B550 DS Pompa zebatkowa 161 0|}

B584 Cisnienie biegu powrotnego | 119 0| []
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8.5.1.7 Wyjscia PWM + SW zasobnika

Wyjscia PWM+SW

Wejscia cyfrowe

Nr / Nazwa % mA
‘ Wejscia analogowe Y10 Pompa sil.jez.naprz. ] 1 [ ]
Wejscia obroty Y11 Pompa sil.jez.wstecz 0 o)}
Y14 Sekcja podb. w dol P of o]
p [T veas oo
Y16 Wentylator olej hydr. 0 of(]
Y18 Odcigzenie prawa of o]
CAN-BUS =
Pamigé biedow Y22 O$ prawa 0 o]
Y23 O$ lewa i] 0|}
Elementy obstugi -
Y26 Sterowanie dyszlem P. of 2a]]

| Wyjscia PWM+SW |

| Wyjscia PWM+SW |

Nr/ Nazwa % mA Nr/ Nazwa % mA

Y27 Sterowanie dyszlem L. 0 of ] Y53 Gteb. kop. L/klapa A. 0 (o] i
Y37 Tasma odpaddéw 0 01{] Y62 Obejscie tasmy teciny 0 0]
Y38 Tasma selekcyjna 0 01C] Y63 Obejscie tasm kolcz.3 0 0[]
Y39 Podtoga ruchoma 0 o] Y64 Obejscie tasm kolcz.4 0 0}[]
Y40 Podl. ruchoma szybko of o] _> Y66 Sktadanie zasobnika of o]
Y41 Pompa tasma sitowa 1 of o] Y72 Wstrzgsacz of o]
Y42 Pom. tas.leciny/sit 2 0 0|} Y73 Naped UFK 1/2 0 of(]
Y43 Pompa jez 1 0] 2a([] Y77 Kroj/sekcja podbier. 0 0]}
Y44 Pompa jez 2/3/4 0 0] Y80 Obejscie UFK 2 0 Y (8
Y52 Gteb. kop. P/s. podb i OJ ] Y92 Przeptyw A 0] 2aff ]

| Wyjscia PWM+SW |

| Wyjscia PWM+SW |

Nr/ Nazwa % mA Nr/ Nazwa % mA
Y93 Przeptyw B 0 0[] M554 DAW 1 wysoko$¢ 46 0]
Y94 Zasobnik podnies L ol ] M556 DAW 2 wysoko$¢ 46 0l]
Y95 Zasobnik opusé o 0[] M558 DAW 3 wysokos¢ 46 0]
Y96 Pochyl o$ 0 0i] M559 UFK 1 wysoko$¢ a7 of[]
Y114 Seke. podb. w gore P 0 0iC] _> M560 UFK 2/ wysoko$é DAW a7 0l ]
Y115 Sekc. podb. w gore L 0 0iC] Y561 Jez 1/2 nachylenie 0 oj]
Y151 Zasobnik przegub 0 0ic] Y562 Jez 4 nachylenie 0 [
Y152 Ladowarka skrzyn 0 0] Y570 Taéma wypetniania 0 0]C]
M551 Zgarniacz letow 1 16 ofL] Y571 Skrzynia na kamienie of  oji]
M552 Zgarniacz letow 2 a6 0ji] Y572 Teleskopowanie osi 0] ot}
|
v
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Wyjscia PWM+SW

Nr/ Nazwa % mA

Y574 Fartuch wypet. zasobnika oI ]
Y575 Klapa zasobnika o]
Y582 Dach ochronny 1] (B}
Y583 Obejscie tasma sitowa 1 ol]
Y585 Sprzeg regulacji siedz. o]
Y586 Sprzeg o]
K2.A Lampa ostrzegawcza oI}
K2.B Centralne smarowanie L[
K2.C Reflektory robocze 0|}

ROPA
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8.5.1.8 Wyjscia PWM + SW zasobnika przetadunkowego
Wejscia cyfrowe WijCIa PWM+SW

Nr / Nazwa % mA
‘ Wejscia analogowe Y10 Pompa sil.jez.naprz. o ol
Wejscia obroty Y11 Pompa sil.jez.wstecz 0 o)}
Y14 Sekcja podb. w dol P 0 o]
Y15 Sekcja podd-w a0l s
Y16 Wentylator olej hydr. 0 of(]
Y18 Odcigzenie prawa of o]
CAN-BUS =
| omveus | Y19 Ocisseni lews oo
Pamigé biedow Y22 O$ prawa 0 o]
Y23 O$ lewa i] 0|}
Elementy obstugi -
Y26 Sterowanie dyszlem P. o 2a(]

| Wyjscia PWM+SW |

v

| Wyjscia PWM+SW |

Nr / Nazwa & ma Nr/ Nazwa % mA

Y27 Sterowanie dyszlem L. 0 of ] Y53 Gteb. kop. L/klapa A. 0 (o] i
Y37 Tasma odpadow 0 01{] Y62 Obejscie tasmy teciny 0 0]
Y38 Tasma selekcyjna 0 01C] Y63 Obejscie tasm kolcz.3 0 0[]
Y39 Podtoga ruchoma 0 of] Y64 Obejscie tasm kolcz.4 o of[]
Y40 Podnies tasmy wylad 0 0|} _> Y66 Zlozenie tasmy wylad 0 0i]
Y41 Pompa tasma sitowa 1 0 0|} Y72 Wstrzasacz 0 i}
Y42 Pom. tas.leciny/sit 2 0 0|} Y73 Naped UFK 1/2 0 0j]
Y43 Pompa jez 1 0] 2a([] Y77 Kroj/sekcja podbier. 0 0]}
Y44 Pompa jez 2/3/4 0 0] Y80 Obejscie UFK 2 0 0[]
Y52 Gteb. kop. P/s. podb L ofL] Y92 Przeptyw A of 24 ]

| Wyjscia PWM+SW |

| Wyjscia PWM+SW |

Nr/ Nazwa % mA Nr / Nazwa % mA
Y93 Przeptyw B 0 0[] M554 DAW 1 wysokos$é 46 (o]
Y94 Naped tasmy wyladow. 0 01 ] M556 DAW 2 wysokosé 46 0]
Y95 Obniz tasmy wyladow. o 0[] M558 DAW 3 wysoko$¢ 46 0l]
Y96 Pochyl 0$ 0 0ff-] M559 UFK 1 wysoko$¢ a7 of]
Y114 Sekc. podb. w gore P 0 0iC] _> M560 UFK 2/ wysoko$é DAW a7 0l ]
Y115 Sekc. podb. w gore L 0 oiC] Y561 Jez 1/2 nachylenie 0 oj]
Y151 Podnies zgiecial tasm 0 0ic] Y562 Jez 4 nachylenie 0 0j]
Y152 Obniz zgiecia2 tasmy 0 0l ] Y570 Tasma wypetniania 0 0]
M551 Zgarniacz tetow 1 16 ofL] Y571 Skrzynia na kamienie of  oji]
M552 Zgarniacz fetow 2 a6 0ji] Y572 Teleskopowanie osi 0] ot}
]
v
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Wyjscia PWM+SW

Nr/ Nazwa % mA

Y574 Podnies zgiecia2 tasm oI ]
Y575 Obniz zgiecia1 tasmy 0]
Y582 Dach ochronny 1] (B}
Y583 Obejscie tasma sitowa 1 o)l
Y585 Sprzeg regulacji siedz. o]
Y586 Sprzeg o]
Y587 Przen sortuj gora/dol oI}
K2.A Lampa ostrzegawcza L[
K2.B Centralne smarowanie 0|l
K2.C Reflektory robocze O]

ROPA
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8.5.1.9 CAN-BUS

I-CAN: Status bledu 1]
Wejscia analogowe Licznik odbior 8609

Liczn. przesyl a771
Wejscia obroty Licznik bledow 0

—’ Licznik odbior 35079

Wyjscia PWM+SW Liczn. przesyl 24022
Licznik bledow o
Pamiec bledow
Elementy obstugi
|

ESR A02 ESR A03
I-CAN: Status bledu 0 I-CAN: Status bledu 0
Licznik odbior 61370 Licznik odbior 8324
Liczn. przesyl 20757 Liczn. przesyl 6198
Licznik bledow 0 Licznik bledow 0
F-CAN: Status bledu 0 F-CAN: Status bledu o
Licznik odbior 62505 _> Licznik odbior 47204
Liczn. przesyl 8121 Liczn. przesyl 54992
Licznik bledow 0 Licznik bledow o
MA-CAN:  Status bledu 0
Licznik odbior 16566
Liczn. przesyl 16531
Licznik bledow 0

v

ISOBUS

Wheel-based machine speed [km/h]:
Wheel-based machine direction:

Wskazniki stanu "Wheel-based machine direction™:

"0": do tytu.
"1": do przodu.
"2": btad.

"3": neutralny.

"Brak wskazania": Brak informacji w ISOBUS.
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8.5.1.10 Pamie¢ btedow

Pamie¢ btedow

B523
Btad czujnika
Obroty tasmy teciny

Elementy obstugi

8.5.1.11 Elementy obstugi A10 i A20

Wejscia cyfrowe Elementy obslugi A10
Wejscia analogowe Elementy obslugi A20

Wejscia obroty

Sensory ci$nienia
Wyjscia PWM+SW
CAN-BUS

Pamie¢ btedow
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8.5.2 Menu diagnostyczne "Element obstugi, ktéry moze by¢ dowolnie
przydzielany"

Menu diagnostyczne "elementu obstugowego, ktdéry moze byé dowolnie przydzielany"
maja identyczng strukture we wszystkich trzech wariantach tego elementu obstugo-

wedo.
Tutaj widoczny jest przyktad lewego elementu obstugowego zasobnika przetadunko-

wego.

18.10.2018

18.10.2018 v 18.10.2018
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8.5.3

8.6

o

Menu diagnostyczne ,,Waga zasobnika”

Menu diagnostyczne ,Waga zasobnika” znajduje sie w aplikacji ISOBUS Potato Scale.

olc

Waga [kg]
Suma [to]

Plon [dt/ha]

Suma dniowa [to]

Plon dniowy [dt/ha]

31.05.2021

Trzpien pomiarowy
Nr/ Nazwa

1741 1

Trzpien pomiarowy A51

Trzpien pomiarowy A52 -171 2

Trzpien pomiarowy A53 28 3

Trzpien pomiarowy A54 1318 4

-332 5

Trzpien pomiarowy A55

Trzpien pomiarowy A56 61 6

Prace spawalnicze przy maszynie

Podczas prac spawalniczych przy maszynie nalezy zasadniczo odtgczyé potgczenie
ISOBUS z traktorem (wyciggnaé wtyk ISOBUS). Przewdd masy transformatora spa-
walniczego nalezy umiesci¢ jak najblizej miejsca spawania.

UWAGA

Ryzyko uszkodzenia maszyny.

Prace spawalnicze przy maszynie mogg wykonywac tylko te osoby, ktére majg
wystarczajgce kwalifikacje do wykonywania takich prac. Prace spawalnicze elemen-
téw nosnych lub czesci petnigcych funkcje bezpieczenstwa mozna wykona¢ w poro-
zumieniu z firmg ROPA, jesli pozwalajg na to obowigzujgce przepisy. Wszelkie prace
spawalnicze mozna przeprowadzic tylko zgodnie z obowigzujgcymi normami i uzna-
nymi zasadami techniki. Koniecznie zwréci¢ uwage na zwiekszone ryzyko pozaru
podczas spawania w poblizu elementéw lub ptynéw tatwopalnych (paliwo, oleje,
smary, opony itp.). Wyraznie informujemy, ze firma ROPA nie przejmuje odpowie-
dzialnosci za uszkodzenia maszyny powstate wskutek nieprawidtowego wykonania
prac spawalniczych.

ROPA
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8.7 Podpieranie pojazdu

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo smiertelnych obrazen!

— Ze wzgledu na bezpieczenstwo pojazd moze by¢ podparty wytgcznie w miejscu
oznaczonym symbolem podnosnika.

— Do podparcia pojazd musi by¢ zaczepiony do szczeki holowniczej ciggnika i
zabezpieczony. W zadnym wypadku pojazd nie moze by¢ odstawiony na nodze
podporowej podpierajgcej 0S.

Pojazd mozna podnie$¢ podnosnikiem w oznaczonych punktach.

(1)  Punkt podnoszenia dyszla

(2) Punkt podnoszenia osi z lewej strony

(3) Punkt podnoszenia osi standardowej z prawej strony
(4) Punkt podnoszenia osi napedowej z prawej strony
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UWAGA

Ryzyko uszkodzenia maszyny

Podczas podstawiania podnosnika nalezy uwazag¢, aby nie uszkodzi¢ przewodéw
hydraulicznych ani czujnikéw w obrebie osi.

Pojazd ustawia¢ na podnosniku tylko i wytacznie na wystarczajgco réwnej i odpo-
wiednio wytrzymatej nawierzchni.

Pojazd nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ przed odjechaniem za pomoca klindw

i uruchamiajgc hamulec postojowy, obydwa kliny podtozy¢ z przodu i z tytu kota
znajdujgcego sie po nie podnoszonej stronie osi.

Stosowac do podnoszenia pojazdu podnosniki o wystarczajacej wytrzymatosci.
Aby ustawi¢ dyszel na podnosniku, umiescic podnosnik z przodu pod dyszlem (1).
Aby osadzi¢ na podnosniku lewg strone osi nalezy podtozy¢ podnosnik pod lewg
wewnetrzng czes¢ osi (2).

Aby osadzi¢ na podnosniku prawg strone osi standardowej nalezy podtozyé podno-
$nik pod prawg wewnetrzng cze$c¢ osi (3).

Aby osadzi¢ na podnosniku prawg strone osi napedowej nalezy podtozy¢ podno-
$nik pod prawg wewnetrzng cze$c¢ osi (4).

Po podniesieniu pojazdu nalezy go dodatkowo zabezpieczy¢ przed wywrdéceniem
uzywajagc masywnych, stabilnych i wytrzymatych klocow drewnianych lub podob-
nych materiatow.

8.8 Reczne zwalnianie hamulca postojowego
Prace przy hamulcach sg niebezpieczne i mogg wykonywac je wytgcznie osoby odpo-
wiednio przeszkolone i majgce doswiadczenie w takich pracach.
NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia przez samowolnie poruszajgca sie maszyne.

— Przed zwolnieniem hamulca zabezpieczy¢ maszyne obydwoma klinami przed
odjechaniem.

— Prace przy uktadzie hamulcowym pojazdu mogg wykonywac¢ tylko odpowiednio
przeszkoleni pracownicy (np. mechanik samochodowy, mechanik maszyn rolni-
czych, specjalisci od hamulcow itp.) z uwzglednieniem obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa.
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8.8.1

Pneumatyczna dezaktywacja hamulca

(1)

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zawor spustowy / zawor odwadniajgcy

Nigdy nie parkowa¢ niezabezpieczonego pojazdu, gdy hamulec postojowy jest
zwolniony, a zbiornik powietrza jest pusty.

Zabezpieczy¢ pojazd klinami o odpowiednich rozmiarach.

W zasiegu wzroku kierowcy umies$ci¢ rzucajgcg sie w oczy tabliczke z napisem:
.Niebezpieczenstwo! Maszyna jest bez hamulcéw! Hamulce sg zwolnione®.
Przechowywac kluczyk traktora w bezpiecznym miejscu.

Wylgczy¢ silnik traktora i zabezpieczy¢ traktor przed przypadkowym wigczeniem.
Zabezpieczy¢ pojazd dwoma klinami przed odjechaniem.

Odtaczy¢ przewody sprezonego powietrza hamulcéw od traktora.

Odpowietrza¢ zbiornik rezerwowy przez zawor spustowy / odwadniania (1) az
zbiornik rezerwowy bedzie catkiem pusty.

Sprawdzi¢ hamulec postojowy, czy jest on catkiem zwolniony.

Hamulec jest zwolniony, w pojezdzie wszystkie hamulce sg wytgczone.

Maszyne mozna odholowa¢ do najblizszego warsztatu lub w bezpieczne miejsce
przy zachowaniu odpowiednich przepisdw bezpieczenstwa.

Po zakonczeniu prac naprawczych, hamulec aktywuje sie w nastepujgcy sposob:

Przytgczy¢ przewody sprezonego powietrza hamulcéw do traktora.
Uruchomic¢ traktor i odczekaé, az ciSnienie w hamulcach wynosi co najmniej 5 bar.
Po zakonczeniu wszystkich prac nalezy przeprowadzi¢ probe hamowania.

WSKAZOWKA

Zwolnienie awaryjne nie ma zadnego wptywu na ustawienie podstawowe tego
hamulca!
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8.8.2 Hydrauliczna dezaktywacja hamulca

(1)

NIEBEZPIECZENSTWO!

Pompa reczna hamulca hydraulicznego

Nigdy nie parkowa¢ niezabezpieczonego pojazdu, gdy hamulec postojowy jest
zwolniony, a przewéd hamowania hydraulicznego nie jest pod ci$nieniem.
Zabezpieczy¢ pojazd klinami o odpowiednich rozmiarach.

W zasiegu wzroku kierowcy umies$ci¢ rzucajgcg sie w oczy tabliczke z napisem:
.Niebezpieczenstwo! Maszyna jest bez hamulcéw! Hamulce sg zwolnione*.
Przechowywa¢ kluczyk traktora w bezpiecznym miejscu.

Wylgczy¢ silnik traktora i zabezpieczy¢ traktor przed przypadkowym wigczeniem.
Zabezpieczy¢ pojazd dwoma klinami przed odjechaniem.

Odtgczy¢ przewody hydrauliczne hamulcow od traktora.

Odpowietrza¢ przewody hamulcowe pompg gtéwng (1) do momentu, az hamulce
sg kompletnie zwolnione.

Sprawdzi¢ hamulec postojowy, czy jest on catkiem zwolniony.

Hamulec jest zwolniony, w pojezdzie wszystkie hamulce sg wytgczone.

Maszyne mozna odholowa¢ do najblizszego warsztatu lub w bezpieczne miejsce
przy zachowaniu odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa.

Po zakonczeniu prac naprawczych, hamulec aktywuje sie w nastepujgcy sposob:

Podtgczy¢ przewody hydrauliczne hamulcéw do traktora.
Uruchomic¢ traktor i odczekac, az uktad hydrauliczny traktora gotowy jest do pracy.
Po zakonczeniu wszystkich prac nalezy przeprowadzi¢ probe hamowania.

WSKAZOWKA

hamulca!

I Zwolnienie awaryjne nie ma zadnego wptywu na ustawienie podstawowe tego

ROPA
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8.9

Zawory hydrauliczne

Duza czes$¢ zaworow hydraulicznych jest sterowana elektrycznie. Problemy w zawo-
rach elektromagnetycznych mozna zlokalizowaé za pomoca specjalnych kabli kontrol-
nych. Te kable kontrolne moze podtacza¢ do zaworéw magnetycznych tylko wyksztat-
cony i przeszkolony personel specjalistyczny.

Jesli jakis zawor sterowany elektrycznie nie bedzie dziatat, nalezy zawsze zasiegnaé
opinii fachowca. W zadnym razie nie wolno prébowa¢ usuniecia ewentualnych proble-
mow ze stykaniem ani ewentualnego przerwania mocy poprzez potrzgsanie problema-
tycznego elektromagnesu. Jesli podczas takich préb zawor nagle sie otworzy, moze to
doprowadzi¢ do $mierci obecnej przy zaworze osoby.

OSTRZEZENIE

Wyszukiwanie i usuwanie usterek we wszystkich podzespotach uktadu hydraulicz-
nego jest wytgcznym zadaniem przeszkolonych specjalistow. Wyraznie ostrzegamy
przed probami napraw lub samodzielnymi testami zaworéw hydraulicznych urucha-
mianych elektromagnetycznie. Jesli podczas tego rodzaju prob lub préb napraw do
czesci uktadu hydraulicznego nagle dostanie sie ci$nienie, moze to spowodowacé nie-
chciane ruchy maszyny. Wéwczas moze dojs¢ do zakleszczenia, a nawet zmiazdze-
nia oséb lub czesci ciata.
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8.10 Uktad centralnego smarowania — odpowietrzanie i usuwanie
blokad

W trakcie wszystkich prac w ukfadzie hydraulicznym pamigtaé o zachowaniu jak naj-
wiekszej czystosci. W zadnym wypadku brud nie moze dostac sie do uktadu smaro-
wania.

Jezeli przez nieuwage uktad bedzie pracowat bez oleju w zbiorniku, to nalezy pompe
smarowania odpowietrzy¢. W tym celu zdjg¢ przewdd gtdwny, witgczy¢ pompe i wylg-
czy¢ jg dopiero, kiedy z gtébwnego przewodu bedzie wychodzit czysty smar bez peche-
rzykéw powietrza. Wkreci¢ grzybek smarujgcy na wejscie rozdzielacza gtéwnego

i praska reczng tak dlugo wpompowywac smar do niego, az smar zacznie wychodzic¢
przy tozyskach. Po tej czynnosci ponownie potgczy¢ wszystkie przewody.

W przypadku zablokowania w uktadzie przewoddéw smar wychodzi na zaworze nad-
cisnieniowym (1) (bezposrednio przy wyjsciu przewodu na pompie). Aby usungé blo-
kade, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

(1)  Zawdr nadcisnieniowy

— Szuka¢ zablokowanego miejsca w systemie przewodéw. Nalezy zaczg¢ od sztyw-
niejszego przewodu smarujgcego od strony pompy smarowania poprzez rozdzie-
lacz gtéwny (zablokowany przewdd jest sztywniejszy, poniewaz znajduje sie pod
cis$nieniem), a nastepnie do wtasciwego rozdzielacza posredniego i stgd do zablo-
kowanego miejsca smarowania. Doktadny plan znajduje sie w rozdziale 9.

— Odkreci¢ przewod od odbiornika i wkreci¢ grzybek smarujgcy do odpowiedniego
rozdzielacza (posredniego).

— Prébowaé usungc¢ blokade pompujgc praskg reczng smar do rozdzielacza.

— Nalezy postepowac¢ systematycznie: od pompy smarujgcej do rozdzielacza gtéw-
nego, a stad do rozdzielacza posredniego itd..

Pompa sma- — Rozdzie- — Rozdzielacz - Punkt sma-
rowania lacz gtéwny posredni rowania

— Po stwierdzeniu, ze przewdd jest znowu drozny, potgczy¢ przewdd z odbiorni-
kiem. Sprawdzi¢ swobodny przelot dokonujgc smarowania posredniego. (patrz
Strona 402)

— W przypadku braku powodzenia podczas opisanej tutaj metody, nalezy skontakto-
wac sie z punktem serwisowym firmy ROPA.
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Niektore z rozdzielaczy zaopatrzone sg w grzybki smarownicze. Grzybek ten stuzy do
uproszczonego szukania btedow.

Wszystkie miejsca smarowania danego rozdzielacza posredniego mogg by¢ zaopatry-
wane w smar przez taki grzybek smarowania, poniewaz przy wyjsciu z rozdzielacza
gldwnego znajduje sie zawor zwrotny.

Miedzy pompg smarowania i rozdzielaczem gtéwnym nie ma zaworu zwrotnego.

Jesli wyczuwany jest przy smarowaniu grzybka smarowania na rozdzielaczu gtéwnym
tylko niewielki op6r, co oznacza, ze smar moze bezproblemowo przeptywaé do zbior-
nika smaru pompy centralnego smarowania. W tym przypadku nalezy przeprowadzi¢
reczne miedzysmarowanie i obrécic¢ recznie skrzydto w pompie centralnego smarowa-
nia o ok. 120°.
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Przeglad ustawien polowych

8.1

Przeglad ustawien polowych

Sposoéb postepowania

Zaklocenie zbiorow /
Problem

Uszkodzenie mecha-
niczne

Wyréwnac réznice obro-
téw tadmy teciny wzgle-
dem tasmy sitowej 2

Zmniejszy¢ intensyw-
nos$¢ wstrzgsacza

Zmniejszy¢ obroty tasm
sitowych

Zmniejszy¢ wysokos$c¢
watkéw odprowadzaja-
cych i obroty jezy

Dopasowac¢ lokalizacje srodka redlin

Ustawi¢ szerokos¢ kroju
tarczowego

gtadkie
Yerrr zaciecie
cinane

pofalowa-
iz nie zacie-

cie

Zwigkszy¢ gtebokosé wyorywania

Utrata matych bulw

Zmniejszy¢ wysokos¢
watkow odprowadzajg-
cych

Zmniejszy¢ wysokos¢
UFK

Zmniejszy¢ podziatke
tasmy sitowej

Zmniejszy¢ podziatke
jeza

Utrata duzych bulw

Ustawi¢ zgarniacz tetow
bardziej w pionie

Zamontowa¢ pret obry-
wania teciny

Zidentyfikowa¢ zrédto
strat w przeptywie plonu

Utrata kartofli przez
tasme odpadoéow

Zmniejszy¢ wysokos¢
UFK 2

Zmniejszy¢ wysokos¢
UFK 1

Zwiekszy¢ obroty UFK 2

Zwiekszy¢ obroty UFK 1

Bryly / kamienie w plo-
nie

Zmniejszy¢ glebokosé
wyorywania

Zwigkszy¢ wysokosc
watkéw odprowadzajg-
cych oraz UFK

Zwiekszy¢ obroty tasm
kolczastych z watkiem
odprowadzajgcym

Zmniejszy¢ obroty UKF

Pozostatosci roslin /
chwasty w plonie

Ptaski kat zgarniacza
tetow

Zwigkszy¢ wysoko$¢
UFK

Zwiekszy¢ wysokos¢
watkéw odprowadzajg-
cych

Zwigkszy¢ obroty tasm
kolczastych

Przecigzenie napedu
tasm sitowych

Zwiekszy¢ obroty tasm
sitowych

Zwiekszy¢ intensywnosé
wstrzgsacza

Zwiekszy¢ roznice obro-
tow tasmy teciny wzgle-
dem tasmy sitowej 2

Zmniejszy¢ predkos¢
wyorywania

Przeciagzenie napedu
tasm kolczastych

Zwiekszy¢ obroty tasm
sitowych

Zwiekszy¢ intensywnos$é
wstrzgsacza

Zwigkszy¢ réznicg obro-
téw tasmy teciny wzgle-
dem tasmy sitowej 2

Zwiekszy¢ obroty tasm
kolczastych

Nierownomierna ilos¢
ziemi przed rolka
redliny

Zmniejszy¢ nacisk na
redliny

Zwigkszy¢ gtebokosé
kroju tarczowego

Nieré6wnomierna ilos¢
ziemi na lemieszu

Zwiekszy¢ nacisk na
redliny

Zwiekszy¢ obroty tasmy
sitowej 1

Plon z przylegajaca
ziemia

Zwigkszy¢ obroty tasm
sitowych

Zwigkszy¢ roznice obro-
toéw tasmy teciny wzgle-
dem tasmy sitowej 2

Zwigkszy¢ obroty tasm
kolczastych

Zmniejszy¢ obroty UKF

Pozostawanie plonu na
tasmie sitowej 1

Zmniejszy¢ obroty tasmy
sitowej 1

Zwiekszy¢ predkosc
wyorywania

Zwigkszy¢ gtebokos¢e
wyorywania
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Usterki i pomoc
Przeglad ustawien polowych

Sposoéb postepowania

Zaklocenie zbioréw /

Problem 5 6 Uwaga
Uszkodzenie mecha- | Zwiekszy¢ glebokosé | Zwiekszy¢ predkosé Sprébowac dellkatnle] wyorywad
niczne wyorywania wyorywania Obroty tasm nie za wysokie
gtadkie Bulwy nie znajdujg sie na srodku redliny lub rosng w
Poza- zaciecie bok
cinane
pofalowa-
i nie zacie-
cie
Utrata matych bulw Zmniejszy¢ po<'12|atk§ tasmy SItOV.VeJ w przypadku
utraty przed tasmami kolczastymi
Utrata duzych bulw
Utrata kartofli przez Zmniejszy¢ obroty ostat-
tasme odpadoéw niego jeza
Zwigkszy¢ wysokosé watkdéw odprowadzajgcych
Bryly / kamienie w plo- W mokrych, klejggych' oraz UFK tylko na tyle, aby nie dochodzito do strat
nie warunkach zmniejszy¢
! nacisk na redliny Aby zmniejszy¢ nacisk na redliny, zwigkszy¢ odcig-
zenie nacisku na redliny
Pozostatosci ro.slln / Zmniejszyé obroty UFK Zw|ek§zyc obroty ostat-
chwasty w plonie niego jeza

Przeciagzenie napedu
tasm sitowych

Zmniejszy¢ glebokosé
wyorywania

Przeciazenie napedu
tasm kolczastych

Zmniejszy¢ predkosé
wyorywania

Zmniejszy¢ gtebokosé
wyorywania

Nierownomierna ilos¢
ziemi przed rolka
redliny

Aby zmniejszy¢ nacisk na redliny, zwigkszy¢ odcig-
zenie nacisku na redliny

Zuzycie znacznie wzrasta w przypadku gtebszego
kroju tarczowego

Nieréwnomierna ilos¢
ziemi na lemieszu

Rozsgdne moze by¢ zastosowanie kroju tarczo-
wego napedzanego hydraulicznie

Plon z przylegajaca
ziemia

Zwigkszy¢ intensywnosé
wstrzgsacza

Pozostawanie plonu na
tasmie sitowej 1

ROPA
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Usterki i pomoc
Lista czynnosci kontrolnych stuzgca do poprawy jakosci kopania / sktadowania

8.12 Lista czynnosci kontrolnych stuzaca do poprawy jakosci
kopania / skladowania

Uszkodzenia ziemniakéw przy sadzeniu mogg przyczynic sie do rozprzestrzenia-
nia sie bakterii, grzybic i problemoéw z wschodzeniem. Pomocne jest podgrzanie
sadzeniakéw do temperatury co najmniej 10°C i przechowywaniu ich w suchym
pomieszczeniu. Jednoczesnie kietkowanie i wzrost ziemniakdw poprawi¢ mozna
przeprowadzajgc sortowanie sadzeniakéw.

Podczas wykopek pole powinno byé pozbawione chwastéw i temperatura bulw nie
powinna leze¢ ponizej 10°C. Koniecznie uwzglednia¢ czuto$¢ lub odpornos¢ danej
odmiany ziemniaka. Takie postepowanie przy zniwach umozliwia jasne, nieuszko-
dzone ziemniaki o duzej zdolno$ci magazynowania.

Predkos¢ jazdy maszyny kopigcej powinna by¢ ustawiona na tyle, na ile pozwalajg
urzgdzenia selekcyjne i wymogi pod wzgledem czystosci plonu.

Predkosc¢ obrotowa uktadéw odsiewajgcych i sortujgcych powinna by¢ mozliwie
niska. W miare mozliwosci unikac toczenia si¢ ziemniakéw z zanieczyszczeniami.
Ziemniaki nie powinny skaka¢ na tasmach sitowych. Bardzo wazne jest rozsadne
obchodzenie sie z urzgdzeniami wstrzgsajgcymi, zwtaszcza gdy tasma sitowa jest
bardzo stroma, gdy ma sie do czynienia z duzymi ilosciami kamieni i gdy nie ma
mozliwosci doktadnego ustawienia urzgdzenia wstrzgsajgcego.

Podczas kopania sprawdza¢ w miare czesto istnienie i wkasciwe ustawienie ukta-
doéw ochronnych.

Jesli kartofle transportowane sg w niewielkich ilosciach, zwraca¢ uwage, aby wyso-
kos¢ ich spadania nie przekraczata 25 cm . W przypadku wyzszej wysokosci spa-
dania nalezy zadbac o to, aby kartofle spadaty na miekkie, wyscietane podtoze.
Proces sortowania swiezo wykopanych ziemniakéw prowadzi do uszkodzen i
zmniejszenia ich zdolnosci do przechowywania.

Zewnetrzne uszkodzenia w postaci pozbawienia zewnetrznej powtoki, peknie¢,
nacie¢ lub nadmiar wietrzenia i niekontrolowane przeciagi powodujg niepotrzebng
utrate wody w magazynowanych bulwach. Dzieki temu powstajg odciski, ktére pro-
wadzi¢ mogg do wewnetrznych odbarwien. Wystarczajgce podgrzanie moze przy-
czyni¢ sie do ztagodzenia problemu.

Podczas sortowania i czyszczenia ograniczac ilos¢ stopni i wysokos¢ spadku,
zadbac o to, aby miejsca upadku wytozone byty miekkim materiatem. Dgzy¢ w
miare mozliwosci do tego, aby kartofle spadaty szybko na kartofle.
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Listy i tabele / Plany i wykresy /Potwierdzenia prac konserwacyjnych
Smary i $rodki eksploatacyjne

9.1 Smary i sSrodki eksploatacyjne
lloS¢ w Interwat konser-
Element konstrukcyjny Rodzaj smaru litrach wacyjny
Olej hydrauliczny HVLP
Uktad hydrauliczny 46 (z zawartoscig cynku) ok. 63
ISO-VG 46 zgodnie z DIN51524 Teil 3

Przekfadnia rozdzielcza ok. 3.2
pomp co roku
Przekfadnia hydrauliczna Olej przektadniowy ok 0.6
kroju tarczowego API GL 5, SAE 90 n
Przektadnia sekcji podbie- ok. 0.4

rajgcej pokosu

tancuchy napedu zasob-
nika i tasmy wytadowczej

Olej przekfadniowy albo smar

co 100 roboczo-
godz.

tancuchy podtogi ruchomej
zasobnika

Olej tancuchowy
wytyczna FDA 21 CFR 178.3570

w razie potrzeby
codziennie

Punkty smarowania

Smar
zgodny z DIN 51825, klasa NLGI
2, typ: KP2K-20, przy niskich tem-
peraturach zewnetrznych KP2K-30

zgodnie z
planem smarowa-
nia

Miarodajne dla ilosci napetnienia sg $ruby kontrolne oleju i wzierniki!

Prosze przestrzegaé¢ norm i zezwolen w naszej tabeli odsytaczy (patrz Strona 535).

ROPA
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Tabela przegladdw i konserwacji

9.2

Tabela przegladow i konserwaciji

Prace konserwacyjne

przed

rozpocze-
ciem zniw

codziennie

po pierw-
szych 50
godzinach
pracy.

Interwaty
konserwa-
cyjne

co 50 godz.

rob.

w razie
zapotrzebo-
wania

co roku

Przektadnia rozdzielcza pomp

Kontrola poziomu oleju

X

Wymiana oleju

X

Przektadnia hydrauliczna kroju tarczowego

Kontrola poziomu oleju

X

Wymiana oleju

X

Przektadnia sekcji podbierajacej pokosu

Kontrola przektadni sekcji podbiera-
jacej pokosu pod katem pocenia

Wymiana oleju

Uklad hydrauliczny

Czyszczenie chtodnicy oleju
hydraulicznego

Kontrola poziomu oleju

Wymiana oleju hydraulicznego
hydrauliki wtasnej

Czyszczenie sit zasysajgcych we
wnetrzu zbiornika olejowego

co2

lata

Wymiana filtra zwrotnego

Wymiana elementu filtrujacego filtra
cisnieniowego hydrauliki traktora

Wymiana pokrywy wpustowej zbior-
nika oleju hydraulicznego

(filtr napowietrzajacy i odpowietrza-
jacy)

co2

lata

Element filtrujgcy Filtr ssacy kota
napedowego

Kontrola przewoddéw hydraulicz-
nych pod katem uszkodzen i prze-
tar¢

Uktad pneumatyczny

Odwadnianie zbiornika powietrza

Tasma przesiewajaca

Kontrola rolek napedowych

Sprawdzenie stanu rolek nosnych,
rolek zwrotnych i skrobakéw

Kontrola stanu tulejek i zamkow

Naciagna¢ fancuch przesiewajacy
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Tabela przegladéw i konserwaciji

Interwaty
konserwa-
po pierw- cyjne
przed szych 50 w razie
rozpocze- godzinach co 50 godz. | zapotrzebo-
ciem zniw codziennie pracy. rob. wania co roku

Prace konserwacyjne

Tasma sitowa 1

Kontrola rolek napedowych X

Kontrola stanu watka z gumowym
skrzydfem.

Sprawdzenie stanu rolek nosnych,
rolek zwrotnych i skrobakéw

Kontrola stanu tulejek i zamkow X

Napinanie tasmy sitowej 1 X

Tasma sitowa 2

Kontrola rolek napedowych X

Sprawdzenie stanu rolek nos$nych,
rolek zwrotnych i skrobakéw

Napinanie tasmy sitowej 2 X

Tasma teciny i tasma odprowadzajaca zanieczyszczenia

Kontrola rolek napedowych X

Sprawdzenie stanu rolek nosnych,

rolek zwrotnych i skrobakow X

Napinanie tasmy teciny i tasmy
odprowadzajgcej zanieczyszczenia

Tasma kolczasta 1 z watkiem odprowadzajacym 1

Kontrola rolek napedowych X

Kontrola przednich rolek nosnych i
zwrotnych

Kontrola stanu tulejek i zamkow X

Napinanie tasmy kolczastej 1 (do
2017 r.)

Tasma kolczasta 2 z watkiem odprowadzajacym 2 / UFK

Kontrola rolek napedowych X

Kontrola przednich rolek no$nych i
zwrotnych

Kontrola stanu tulejek i zamkow X

Naprezy¢ UFK X

Tasma kolczasta 3 z watkiem odprowadzajagcym 3

Kontrola rolek napedowych X

Kontrola przednich rolek nosnych i
zwrotnych

Kontrola stanu tulejek i zamkow X

Napinanie tasmy kolczastej 3 X
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Tabela przegladdw i konserwacji

Prace konserwacyjne

przed
rozpocze-
ciem zniw

codziennie

Interwaty
konserwa-

po pierw- cyjne

szych 50
godzinach
pracy.

co 50 godz.
rob.

W razie
zapotrzebo-
wania

co roku

Tasma kolczasta 4 z UFK

Kontrola rolek napedowych

Kontrola przednich rolek no$nych i
zwrotnych

Kontrola stanu tulejek i zamkow

Napinanie tasmy kolczastej 4 i UFK

Tasma selekcyjna, tasma odpadéw i tasma wynoszaca odpadow

Kontrola rolek napedowych

X

Kontrola przednich rolek nosnych i
zwrotnych

X

Kontrola stanu tulejek i zamkow

Napinanie tasmy selekcyjnej, tasmy
odpaddw i tasmy wynoszgcej odpa-
dow

Podloga ruchoma zasobnika i tasma wyladowcza

Sprawdzi¢, ewent. naprezy¢ napie-
cie fancuchéw podtogi ruchomej

X

Sprawdzi¢, ewentualnie naprezy¢
napiecie fancuchéw napedowych

co 100 godz. rob.

Naoliwi¢ / nasmarowac tancuchy
napedowe

co 100 godz. rob.

Skontrolowaé, naoliwi¢ / nasma-
rowac tancuchy podtogi ruchomej
zasobnika

Kontrola rolek nosnych i zwrotnych
tasmy wytadowczej

X

Podtoga ruchoma, wszystkie tancuchy, tasmy i re

szta maszyny

Usung¢ zabrudzenia i nagroma-
dzong ziemie

X

Nasmarowa¢ punkty smarowania

Zgodnie z planem smarowania

Dociggnigcie sworzni k6t 510 Nm

po pierwszych 10, potem po pierwszych 50 i potem co 50 roboczogodzin

Sprawdzi¢ ci$nienie w oponach

X

Sprawdzi¢ hamulce i w razie
potrzeby wyregulowacé
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Plan smarowania (smarowanie praskg smarowniczg)

9.3 Plan smarowania (smarowanie praska smarownicza)

Punkt smarowania llo$¢ grzybkow | co roboczogodz.

Waly przegubowe

Traktor do przepustu powyzej dyszla oraz patrz dotgczona instrukcja producenta watu
przepust powyzej dyszla do maszyny przegubowego oraz (patrz Strona 486)
Dyszel

Zaczep kulisty 1 8
Sitownik dyszla 2 40
Bolec dyszla 2 40
Mechanizm dyszla 2 40

Os

Sitownik nachylenia 2 40
Pret posuwu 2 40
Teleskop 2 40
Noga osi z lewej strony 4 40
Tuleja wahacza prawa bez osi napedowe;j 4 40
Tuleja wahacza prawa z osig napedowa (opcja) 2 40
Sitownik kierowania 2 40
Miejsce tozyskowania 3 40

Wat przekaznikowy 2 40
Dodatkowa o$ (opcja) 2 40

Sekcja podbierajaca

Sitownik podnoszacy 2 1 x w roku
tozyskowanie rolki redlin 4 1 x w roku
Sekcja podbierajgca bez rolki redliny sitownik két prowadzgcych 4 1 x w roku
Sekcja podbierajgca bez rolki redliny regulacja két prowadzacych 2 1 x w roku
Sekcja podbierajgca bez rolki redliny z tozyskowaniem czujnika rzgdéw 2 1 x w roku
Sekcja podbierajgca pokosu w watkiem kopania i tasmg dachowg 2 40

Kanat sitowy / uktad oddzielania teciny

tozysko wstrzgsacza 2 100
Naped wstrzgsacza 3 100
Wat napedowy tasmy przesiewajacej 1 100
Wat napedowy tasma sitowa 1 1 100
Wat napedowy tasma sitowa 2 1 100
Wat napedowy tasma feciny 1 100
Wat napedowy Wat przekaznikowy Separator teciny (od roku prod. 1 100
2018)
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Plan smarowania (smarowanie praskg smarowniczg)

Punkt smarowania llosé co
grzybkow roboczogodz.
Separacja
Waty napedowe tasm kolczastych (do 2017 r.) 4
Waly napedowe tasm kolczastych (od 2018 r.) 5 10
Wat napgdowy tasmy odprowadzajgcej zanieczyszczenia 1 100
Waty napgdowe obiegowego grzebienia palczastego tasmy kolczastej 2 2 100
Waly napgedowe obiegowego grzebienia palczastego tasmy kolczastej 4 2 100
Wat napgdowy tasmy odpaddw tasmy kolczastej 3 1 100
Watek napedowy tasmy selekcyjnej 2 100
Wat napedowy tasma odpaddéw 1 100
Wat napedowy tasmy wynoszenia odpadow 1 100
Skrzynia zbiorcza (opcja) 2 100
Prasa do ziemniakéw (opcja) 2 100
Cylinder ramy tasmy oddzielajacej wysokos$¢ jeza 1/2 2 40
Zasobnik
Wat napedowy podtogi ruchomej 2 100
tacznik zasobnika 8 1 x w roku
Cylinder zasobnik podnies 4 1 x w roku
Cylinder Skladanie zasobnika 4 1 x w roku
Sitownik przegubu zasobnika (opcja) 4 1 x w roku
Zasobnik przetadunkowy
Wat napedowy podtogi ruchomej 2 100
Watek napedowy Rolka transferowa 2 100
Wat napedowy tasmy wytadowczej 3 100
Tasma roztadowcza przegub 1 4 100
Tasma roztadowcza przegub 2 4 100
Tasma wytadowcza podnoszenie / opuszczanie 6 100
Tasma wyladowcza otwieranie/zamykanie 4 100

WSKAZOWKA

Po umyciu maszyny réwniez nalezy nasmarowac¢ wszystkie punkty smarowania.
Opcjonalny ukfad centralnego smarowania nalezy po umyciu maszyny nasmarowac

przynajmniej w 2 cyklach smarowania posredniego.

Smar ROPA nr art. 435006200

zgodnie z DIN 51825, NLGI-Klasse 2, Type: KP2K-20,
przy niskich temperaturach zewnetrznych KP2K-30.

Nie wolno stosowa¢ smaréw zawierajgcych smary state. Dopuszczalne sg réwniez

smary biodegradowalne.

534 / 554

ROPA




Listy i tabele / Plany i wykresy /Potwierdzenia prac konserwacyjnych

Tabela wymiennych smaréw

9.4

Tabela wymiennych smaréow

Smar
i Olej hydrauliczny HVLP . . L
Stan: 46 (zawierajacy cynk) Olej przektadniowy zgodnie z DIN 51825, klasa NLGI olej faficuchowy
2019-02-20 ISO-VG 46 wg DIN 51524 czes¢ 3 API GL 5, SAE 90 2, typ: KP2K-20, w niskich tempe- Wytyczna FDA 21 CFR 178.3570
raturach zewnetrznych KP2K-30
Nazwa ROPA ROPA hydroFluid HVLP 46 ROPA gearOil GL5 90
. 435001210 =20 | 435002010 = 20 | 435006200 = 18 kg
ROPA nrart.: 435015100 =51
Wielkosé 435001230 = 208 | 435002020 = 60 | 435002300 = 25 kg
pojemnika: 435001240 = 1000 | 435002030 = 208 |
Nazwa producenta
Brak zatwierdzenia dla pro- Hyp
Aral duktu tego producenta! Brak Aralub HLP 2
olejow zawierajacych cynk. SAE 85W-90
Agip
Agip/Eni Agip ARNICA 46 Agip GR-MU/EP
ROTRA MP
AVIA FLUID AVIA HYPOID
Avia AVIALITH 2 EP AVIAFOOD CHAIN E 150
HVI 46 90 EP
Energol SHF- Energear Energrease
BP
HV 46 Hypo90 LS-EP2
Hyspin AWH-M Axle EPX Spheerol
Castrol
46 85W-90 EPL 2
Renolin B 46 TITAN GEAR
Fuchs RENOLIT MP
HVI HYP SAE 90
Hypoid-olej przektadniowy (GL 5)
LiQui MOLY Olej hydrauliczny HVLP 46 Smar tozysk walcowych KP2K-30
SAE 85W-90
Mobilube HD-A
Mobil Univis N46 Mobilux EP 2
85W-90
Spirax S3 AD
Shell Tellus S2 VX 46 Gadus S2 V220 2
80W-90
Total Equivis ZS 46 EP-B 85W-90 Multis EP 2
Rhenus r. grea Norlith MZP 2

ROPA
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Wkiady filtréw

9.5 Wkiady filtrow
Uktad hydrauliczny ROPA nr art.
Filtr powrotny w zbiorniku oleju 270071500
Element filtrujgcy wysokiego cisnienia hydrauliki traktora
t acznie z pierécieniem uszczelniajgcym 79*3, 270043000
ROPA nr art. 412045500
Korek wlewu z wbudowanym filtrem wentylacyjnym 270070000
Filtr zasysajacy w zbiorniku olejowym 1/2" AS 010-00 270000900
Filtr zasysajacy w zbiorniku olejowym 1 1/4" AS 060-01 270007600
Filtr zasysajacy w zbiorniku olejowym 1 1/2" AS 080-01 270054700
Element filtrujgcy Filtr ssgcy kota napedowego 270081800
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Tabela momentow obrotowych $rub i nakretek (Nm)

9.6 Tabela momentéw obrotowych srub i nakretek (Nm)
Gwint metryczny DIN 13
Rozmiar 6.9 8.8 10.9 12.9
M4 24 3,0 4,4 5,1
M5 5,0 5,9 8,7 10
M6 8,5 10 15 18
M8 21 25 36 43
M10 41 49 72 84
M12 72 85 125 145
M14 115 135 200 235
M16 180 210 310 365
M18 245 300 430 500
M20 345 425 610 710
M22 465 580 820 960
M24 600 730 1050 1220
M27 890 1100 1550 1800
M30 1200 1450 2100 2450
Gwint metryczny drobnozwojowy DIN 13
Rozmiar 6.9 8.8 10.9 12.9
M8x1 23 27 39 46
M10x1 43 52 76 90
M12x1,5 76 89 130 155
M14x1,5 125 145 215 255
M16x1,5 190 225 330 390
M18x1,5 275 340 485 570
M20x1,5 385 475 680 790
M22x1,5 520 630 900 1050
Momenty obrotowe dociagania nakretek kot
Kota 510 Nm
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Plany smarowania

9.7

9.7.1

Plany smarowania

Centralne smarowanie (opcja)

Wahacz wzdtuzny —

Wat hamulca —

25  Sitownik kierowniczy wewnatrz

Czion nastawczy drgzkowy —

25 |~ Cylinder wyrownawczy

Tuleja wahacza dot —

105 - Tuleja wahacza gora

Rozdzielacz posredni o$ lewa strona
ROPA nr art.: 360021000

O$ wahadtowa tyt —

105 — O$ wahadtowa przéd

Wat hamulca —

25 — Sitownik kierowniczy wewnatrz

Czton nastawczy drgzkowy —

25 — Cylinder wyréwnawczy goérny

Tuleja wahacza dot —

105 — Tuleja wahacza gora

Element przesuwny —

105 - Element przesuwny

Wat napedowy —

105 — Wahacz wzdtuzny przod

Rozdzielacz posredni 0$ prawa strona
ROPA nr art.: 360021200

75" — Sprzegto kuliste pociggowe

Cylinder wychylania przéd —

25 — Cylinder wychylania tyt

Wat napedowy przod —

75 — Wat napedowy tyt

tozysko wychylne dolne —

Rozdzielacz posredni przyczepy
ROPA nr art.: 360021100

1
HI05*E = = = = = = = = = = = = = === = 4
R 4
I i > 75* H

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
105 —tozysko wychylne gérne |
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Rozdzielacz gtéwny
ROPA nr art.: 360020900
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9.8 Formularze potwierdzajgce przeprowadzenie prac
konserwacyjnych
9.8.1 Formularz potwierdzajgcy wymiane oleju + wymiane filtra

Data: Data: Data: Data: Data:
Godz. rob. Godz. rob. |Godz. rob. | Godz. rob. | Godz. rob.
ok ok ok ok ok

Przektadnia rozdzielcza pomp

Olej przektadniowy

Przekfadnia hydrauliczna kroju tarczowego

Olej przektadniowy

Przektadnia sekcji podbierajacej pokosu

Olej przekfadniowy

Olej hydrauliczny

Olej hydrauliczny

Element filtrujgcy filtra ci$nienio-

wego hydrauliki traktora

Element filtrujgcy filtra biegu

powrotnego

Sita zasysajgce we wnetrzu zbior-

nika olejowego wyczyszczone

Wkiad filtra ssgcego kota napedo-

wego
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9.8.2 Potwierdzenie przeprowadzenia prac konserwacyjnych

1. serwis maszyn ROPA

Konserwacja przeprowadzona Godz.
po:

wymaganych 50 rob. godz.

Konserwacja przeprowadzona
dnia:

Data

Konserwacja przeprowadzona
przez:

Podpis/pieczatka
Konserwacje moze przeprowadzi¢ tylko personel serwisowy firmy ROPA.
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9.8.3 Aktualizacje oprogramowania

Wersja Data Nazwa
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9.9 Potwierdzenie pouczenia kierowcy
Pani/Pan uro-
dzony/a
dnia

nazwisko i imig

zostat/a w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny
pouczony/a

w zakresie przegladdéw i konserwacji maszyny

przez eingewiesen.

nazwisko i imig

posiada wymagang zna-
jomosc

w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny

w zakresie przegladdéw i konserwacji maszyny

udokumentowang poprzez przedtozenie nastepujg-
cych dokumentow:

zaswiadczenie/$wiadectwo z dnia (data)
zaswiadczenie/$wiadectwo z dnia (data)
Ona/on (Nazwisko i imie) dnia (gata)

zostat/a pouczonaly szczegolnych obowigzkach odnosnie bezpiecznego kierowania maszyng i o wynika-
jacych w zwigzku z tym zasadach postepowania. Przedmiotem niniejszego pouczenia byty: rozdziat na
temat jazdy po drogach publicznych zawarty w niniejszej instrukcji obstugi, obowigzujgce przepisy BHP
oraz szczegolne przepisy urzedow ds. ruchu drogowego, w ktérych obszarze odpowiedzialnosci porusza
sie maszyna.

Niniejszym potwierdzam, ze przyjatem/przyjetam do wiadomo$ci powyzsze
pouczenia w petnym zakresie:

Podpis

Niniejszym potwierdzam, ze otrzymatem/otrzymatam powyzsze pouczenie w
petnym zakresie je zrozumiatem/tam:

Podpis kierowcy

Instrukcje obstugi otrzymatem/tam, przeczytatem/tam i zrozumiatem/tam:

Miejscowos¢ i data

Podpis wtasciciela pojazdu Podpis kierowcy
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9.10 Pouczenie o zasadach bezpieczenstwa

Chociaz maszyny firmy ROPA zostaly skonstruowane i wyprodukowane zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa, w przypadku kazdego kombajnu do zbioru ziemniakow
istnieje pewne obszary niebezpieczne, w ktérych w trakcie pracy nie moga przeby-
wac zadne osoby. Kierowca ma wyrazne polecenie natychmiastowego wytgczenia
maszyny, jezeli tylko osoby trzecie znajdg sie w tych obszarach.

OSTRZEZENIE

Jezeli podczas kopania w obszarach wokét maszyny Keiler 2, oznaczonych na poniz-
szych rysunkach jako obszary niebezpieczne, znajda sie jakiekolwiek osoby, to ist-
nieje dla nich niebezpieczenstwo bardzo powaznych obrazen ciata, a nawet Smierci.
Na ponizszej ilustracji zaznaczono obszary zagrozenia.

— Nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecen kierowcy maszyny.

— W zadnym wypadku nie wolno wchodzi¢ do tych obszaréw!

— Jezeli przez nieuwage ktos znajdzie sie w tych obszarach, to nalezy je bezzwtocz-
nie i szybko opusci¢, jednak bez przesadnego pospiechu.

— Nie dopuszczaé do pracujgcej maszyny osob niepetnoletnich oraz oséb starszych.

Ponizsze obszary stanowig obszary niebezpieczne:

— Zlewej i prawej strony maszyny, w odlegtosci 6 metrow od krawedzi zewnetrznej
maszyny.

— Za maszyna, w odlegtosci 10 metréw od tylnej krawedzi maszyny.

— Z przodu 50 metréw od przedniej krawedzi traktora.

Przyktad Strefa zagrozenia maszyny przetadunkowej

Nalezy zawsze pamietacC o tym, aby w trakcie kopania nie byto przed maszyng zad-
nych osob. Prosze rowniez zwréci¢ uwage na rozdziat "Bezpieczehstwo" w sekciji
"Strefa zagrozenia". (patrz Strona 29).
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Oswiadczenie

Ja (Nazwisko i imie)

zostatem poinformowany przez witasciciela Keilera o obszarach zagrozenia i aspek-
tach bezpieczenstwa podczas kopania. Otrzymatem kompletng informacje na ten
temat i rowniez jg zrozumiatem. Zobowigzuje sie do nie wchodzenia do niebezpiecz-
nych obszaréw maszyny w trakcie jej pracy w trybie kopania. Zostatem poinformo-
wany o konieczno$ci natychmiastowego opuszczenia niebezpiecznych obszardw,
jezeli dostane takie polecenie bezposrednio od kierowcy lub w postaci klaksonu.

Data/podpis

Przed wypetnieniem skopiowac!
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9.11 ROPA Potwierdzenie przekazania
ROPA Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH, Sittelsdorf 24, D-84097 Herrngiersdorf

Adres punktu serwisowego: Nr ramy:

Typ:
Nr urzadzenia dodatkowego:

Typ:
Nr urzgdzenia dodatkowego:

Typ:
Nr urzadzenia dodatkowego:

Typ:
Nr urzadzenia dodatkowego:

Typ:

Adres klienta:

Wrhasciciel:

E-Mail:

Telefon:

Telefon komérkowy:

Data przekazania:

Podczas pracy probnej nie stwierdzono zadnych usterek. Bezpieczna obstuga i konserwacja zostata mi
wyjasniona. Zwrécono mi uwage na rozdziat Bezpieczenstwo w instrukcji obstugi. Wraz z przekazaniem
maszyny otrzymatem:

Numer dokumentu: Nazwa: Oprogramowanie:
(nr. art. instrukcji obstugi) (tytut instrukcji obstugi) (wersja)

X

Data/podpis klienta lub osoby upowaznionej

Punkt serwisowy lub podmiot odpowiedzialny za dostawe maszyny:

Maszyna zostata przekazana klientowi w nienagannym stanie. Przekazanie zostato prawidtowo przeprowa-
dzone.

X

Data/Podpis Punkt serwisowy lub podmiot odpowiedzialny za dostawe maszyny:
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Dobrowolna zgoda na przetwarzanie danych osobowych:

Zgadzam sie na wykorzystanie powyzszych danych osobowych, a takze innych informacji na moj temat
poznanych w ramach kontaktéw handlowych, do celéw obstugi klienta ankiet do klientoéw oraz do dostar-
czenia informacji skrojonych na moje potrzeby (pisemnie, telefonicznie, e-mailem lub za pomocg wejscio-
wej strony internetowej) przez firme ROPA, a takze do innych celéw reklamowych, doradczych i informa-
cyjnych (na pismie, telefonicznie lub e-mailem) na temat produktéw i ustug realizowanych przez punkt ser-
wisowy ROPA i/lub zarejestrowane przez firme ROPA lub przekazanych firmie ROPA, a takze zapisanych,
przetworzonych i wykorzystanych. Nieudzielenie zgody nie ma Zadnego wptywu na przekazanie przedmiotu
zakupu lub ustug. W dowolnym momencie mozna rowniez czesciowo przekresli¢ te zgode. Zgode mozna w
dowolnym momencie wycofa¢ pisemnie w firmie ROPA lub w punkcie serwisowym ROPA.

=

Data/podpis klienta lub osoby upowaznionej
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9.12 ROPA Protokot pierwszego uzycia
ROPA Fahrzeug- und Maschinenbau GmbH, Sittelsdorf 24, D-84097 Herrngiersdorf
Partner ROPA: Klient / Miejsce uzycia:
Nr podwozia: Motogodziny:
Typ maszyny: Godziny wyorywania/zatadunku:
Wersja oprogramowania: Powierzchnia wyorywania:

Data pierwszego uzycia:

Protokot:

Ewentualne reklamacje klientow:

Klient zostat przeszkolony w zakresie bezpiecznej obstugi i konserwaciji.

Klientowi zwrécono uwage na rozdziat Bezpieczenstwo w instrukcji obstugi.

Data Podpis montera Podpis klienta
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